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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 4-1. Socket 6-1. Screwdriver
2-1. Side grip 4-2. O-ring 6-2. Brush holder cap
3-1. Socket 4-3. Pin
3-2. Anvil 5-1. Limit mark
SPECIFICATIONS
Model 6905B 6906
Capacities Standard bolt M12 - M20 M16 - M22
High tensile bolt M12 - M16 M16 - M20
Square drive 12.7 mm 19 mm
No load speed (min™") 1,700 1,700
Impacts per minute 2,000 1,600
Max. fastening torque 294 N.m 588 N.m
Overall length 270 mm 327 mm
Net weight 2.8kg 5.6 kg
Safety class =] =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1
Intended use

The tool is intended for fastening bolts and nuts.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model 6905B

Sound pressure level (Lya) : 93 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 104 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model 6906

Sound pressure level (Lya) : 98 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 109 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Model 6905B

Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool

Vibration emission (a) : 16.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model 6906

Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (ay) : 16.5 m/s?

Uncertainty (K) : 2.0 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).
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For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Impact Wrench
Model No./ Type: 6905B,6906
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB009-6

IMPACT WRENCH SAFETY
WARNINGS

Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the fastener may contact hidden wiring
or its own cord. Fasteners contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric
shock.

2. Wear ear protectors.

3.  Check the socket carefully for wear, cracks or
damage before installation.

4.  Hold the tool firmly.

5.  Always be sure you have a firm footing.
Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

6. The proper fastening torque may differ
depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Switch action
Fig.1
ACAUTION
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
Change the direction of rotation only when the tool
comes to a complete stop. Changing it before the
tool stops may damage the tool.
The switch is reversible, providing either clockwise or
counterclockwise rotation. To start the tool, simply pull
the lower part of the switch trigger for clockwise or the
upper part for counterclockwise. Release the switch
trigger to stop.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip
Fig.2
For 6906 only

Fit the side grip into the groove on the middle of the
hammer case and fasten securely.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts. An
incorrect size socket will result in inaccurate and
inconsistent fastening torque and/or damage to the bolt
or nut.



Installing or removing socket

Fig.3
1. For socket without O-ring and pin

To install the socket, push it onto the anvil of the
tool until it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.

2. For socket with O-ring and pin

Fig.4
Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto
the anvil of the tool so that the hole in the socket is
aligned with the hole in the anvil. Insert the pin
through the hole in the socket and anvil. Then
return the O-ring to the original position in the
socket groove to retain the pin. To remove the
socket, follow the installation procedures in
reverse.

OPERATION

For 6906 only

Always use the side grip (auxiliary handle) and firmly
hold the tool by side grip and switch handle during
operations.

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figures.
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Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or
nut. Turn the tool on and fasten for the proper fastening
time.

NOTE:
Hold the tool pointed straight at the bolt or nut.
Excessive fastening torque may damage the
bolt/nut or socket. Before starting your job, always
perform a test operation to determine the proper
fastening time for your bolt or nut.

The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1. Voltage
Voltage drop will cause a reduction in the fastening
torque.

2. Socket

Failure to use the correct size socket will cause
a reduction in the fastening torque.

A worn socket (wear on the hex end or square
end) will cause a reduction in the fastening
torque.

3. Bolt

Even though the torque coefficient and the
class of bolt are the same, the proper fastening
torque will differ according to the diameter of
bolt.

Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class of
bolt and the bolt length.

4. The use of the universal joint or the extension bar
somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5. The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the
torque.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
Replacing carbon brushes
Fig.5
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.
Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.
Fig.6
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.



ACCESSORIES

AcCAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Sockets
Extension bar
Universal joint



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KHonka BuMuKaya 4-1. Knoy
2-1. bokoBa pykosiTka
3-1. Knitoy

3-2. Kosagno

4-3. Wrnapt

4-2. Kinbuese yLWinbHeHHs

6-1. BukpyTka
6-2. KoBnavok LiTkoTpumaya

5-1. O6mexxyBanbHa BigMiTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 6905B 6906
. . CraHpapTHuiA GonT M12 - M20 M16 - M22
[liameTp cBepaniHHA
BucokomiyHuin 6ont M12 - M16 M16 - M20
KBagpaTHa BUKpyTKa 12,7 Mm 19 mm
LLsnakicTs xonocToro xoay (xa.”) 1700 1700
Ypaapis 3a XBUNUHY 2000 1600
MakcumanbHUii MOMEHT 3aTaryBaHHS 294 H.m 588 H.m
3aranbHa goBXuHa 270 mm 327 mm
Yucra Bara 2,8 kr 5,6 kr
Knac 6eaneku i ay

* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NpOrpamMm AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepeaKeHHs!.

« MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1

MpusHayeHHsA
IHCTPYMEHT npusHa4eHo Ans KpinneHHs 6onTiB Ta raok.
ENF002-2

[xepeno XuBneHHsA

IHCTpyMEHT MOXHa nigkmioyaT nuwe [0 Axepena
KUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACHKVIMW XapakTepUCTVKaMK, i BiH MOXe npaLtoBaTh
nuwe Big ogHodhasHoro axepena 3miHHOrO cTpymy. BiH
Mae MOABiMHY i30MAUiI0, a OTXe MOXe TaKoX

nigkntoyaTcs 4o po3eTok 6e3 ApoTy 3a3eMmneHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosiaHo o EN60745:

Mopgenb 6905B

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKy (Loa): 93 AB(A)
PiBeHb akycTuuHOi noTyxHoCTi (Lwa): 104 oB(A)
Moxunbka (K) : 3 aB(A)

Mopgenb 6906

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKy (Loa): 98 AB(A)
PiBeHb akycTuuHOi noTyxHoCTi (Lwa): 109 AB(A)
Moxunbka (K) : 3 aB(A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauisa
3aranbHa BenuumHa BiOpaUii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BW3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Mopgenb 6905B

Pexum pobotu: Bibpo3akpydyBaHHS TBUHTIB i3
MaKCUMarbHOI0 MOTYXHICTIO enekTponpunaga
BiGpaLlist (ars) : 16,5 M/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Mogenb 6906

Pexum pobGoTu: Bibpo3akpydyBaHHsI TBUHTIB i3
MaKCUMaribHOI0 MOTYXKHICTIO enekTponpunaga
BiGpaLlist (arg) : 16,5 M/c?

Moxubka (K): 2,0 m/c?
ENG901-1

3asBrneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuUMipsiHO Y
BiAMNOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX MeToAiB
TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANS
NOPIBHAHHSA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe 3HayeHHs BiGpauii Moxe  Takox
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLiHKK
BMNAVBY.

/\YBArA:

- 3anexHo Bi yMOB BMKOPUCTaHHS BibpaLis nig yac
akTU4HOI po6oTtu iHCTpymeHTa MoXxe
BiJpPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs BibpaLii.
3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau AnA

3axucTy oneparopa, Wo BianoBigaTMMyTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknagoBi pobovoro uukny, Taki sk 4Yac, Konu
{HCTPDYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npawoBaT! Ha XOMOCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).



ENH101-15
Tinbku ansa kpaiH €sponn

Deknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAapTam
€C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiAnNoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HAaronowye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHA Makita:
Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:
YnapHui raikoBepT
Ne mogeni/ Tun: 6905B,6906
€ CepiiHuM BUPOBHMLTBOM Ta
Bianosinae Takum €Bponencbkum flupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpoGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTU30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTaUis 3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBAXXEHOTO NMpefcTaBHWKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OwupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexeHHSA CTOCOBHO TEXHIKU
6e3nekn npu poboTi 3

eneKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaiTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHa fgaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUI Moxe
Npu3BECTU [0 YPaXEHHs CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.
36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekn Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHe.
GEBO009-6

NOMNEPEAXXEHHSA MPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiA
YAC POBOTU 3 YOAPHUM
FAMKOBEPTOM

TpumaiTe enekTponpunag 3a i30NbOBaHi
NoBepXHi 3aXONmeHHs Ni4 Yac BUKOHaHHA Aii,
3a sIKOi BiH MOXe 3a4enuTu cxoBaHy NPOBOAKY
abo BnacHui wWHyp. [ig Yac KOHTaKTyBaHHS

npunagy 3 OpOTOM M Hanpyrok NOro oronexi
MeTanesi YaCTUHW TaKoX MOXYTb ONUHWUTUCS Mif,
Hanpyroto Ta Npu3BecTV [0 BPaXeHHs onepartopa
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

2. Cnip opsAiraTh 3aXMCHi HaBYLUHUKWN

3. Nepen BCTaHOBIEHHAM peTtenbHO
nepesipsinTe  po3eTKy LIOAO  3HOLIEHHS,
TPilWMH 260 NOLIKOAXKEHHS.

4. MiyHo TpMMaWTe IHCTPYMEHT.

5. 3aBxAau MaiTe TBepay onopy.

Mpun BWUKOHaHHi BUCOTHUX poGiT
nepekoHamTecs, Wwo nifa Bamu Hikoro Hemae.

6. HanexHui  MOMEHT 3aTAryBaHHsi  MoOXe

BiAPI3HATUCA 3anexHo Big TUNy Ta po3mipy
6onta. lNepeBipTe MOMEHT 3aTAryBaHHA 3a
[OMOMOrol  Kn4a 3 perynioBaHHAM
0b6epTanbHOro MOMEHTY.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

A\YBATA:

HIKONMW HE CHI BTpayaTy nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucs Nig Yac KOPUCTYBaHHS BUPOGOM
(Wo MpUXOAUTbL NPU 4YacTOMY BMKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTPUMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yyac BUKOpUCTaHHA uboro npuctpot. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAEHMX B LibOMY [AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BECTN A0 CeprHO3HMX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3 BAKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHSM Ta NEepPeBipKOIO CMPaBHOCTI
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHUIA Ta BIAKIIOYEHWUIA Big Mepexi.

Lis BUMMKayva.

Fig.1

/\OBEPEXHO:
Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
000B'A3KOBO MEepeBipTe, YU KHOMKa BMMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
Hanpsimok o6epTaHHsi MOXHa MIHATW NnuyLwe nicns
NOBHOI 3YMUHKWN IHCTPYMEHTY. 3MiHa Hanpsmky Ao
3YNUHKK iHCTPYMEHTY ~ MOXe  CMPUYUHUTK
MOLUKOMPKEHHS! iIHCTPYMEHTY.

Bumukay Mae dyHKUilo peBepca, LWo 3abesnedye

obepraHHA abo 3a roAMHHUKOBOIO CTpInkoto, abo npoTn

roAMHHUKOBOT  CTpinku. LWo6 3anycTuTn iHCTPYMEHT,

NPOCTO HATUCHITb HUXHIO YaCTVHY KHOMKU BUMMKaYa Ans

obepTaHHs B HaNpsiMKy 3a roAMHHUKOBOK CTPinkot, abo

BEPXHIO YaCTUHY - Ansl HanpsiMKy MPOTW TOAMHHWUKOBOT

cTpinku. Wo6 3ynuHWTK - BiANYCTiTb KHOMKY BUMUKaYa.



KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. [lepep TuM, $K 3aNHATUCb KOMMIIEKTYBaHHSAM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

BcTaHoBNeHHs GOKOBOI pyyKku

Fig.2

Tinbku ans 6906

BctaBTe 6oKOBy pyyky B Ma3, LIO pO3TalloBaHWi
nocepefeHi kopnyca rankoBepTa, Ta HaginHo ii 3aTArHITb.

Bubip BipHOro knroua

Cnia 3aBXaM BMKOPUCTOBYBATM KMtOY BipHOMO po3mipy
ana  GonTiB Ta ranok. Kniou HeBipHOro posmipy
nNpu3BOANTbL A0 HEBIPHOTO Ta HEPIBHOMIPHOIO MOMEHTY
3aTaryBaHHs Ta/abo nowkomxeHHst 6onta abo ramku.

BcTtaHoBneHHs abo 3HATTA Kntoya

Fig.3
1. [Ons kntoya 6e3 Kinbus YLiNbHEHHS Ta WNUIbKK.
[Ins BCTaHOBMEHHS KMtoYa WOro cnif HaCcyHyTn Ha
KOBaAJ10 iHCTpyMeHTa, o6 BiH 3abnokyBaBcs.
[na 3HATTA KNtoYa Moro cnif NPoOCTO CTArHYTK.
2. [Ons knioya 3 KinbueMm yLinbHEHHS Ta LUNUMbKOH.

Fig.4

BuTArHITL KinbLe YW iNnbHEHHA 3 nasa B KMoYi Ta
BUTSITHITb WUNUMbKY 3 Kntoya. [MocTaBTe knoy Ha
KOBafN0 iHCTPYMEHTa TakuM YMHOM, Lwob knioy 6yB
CyMilleHn 3 OTBOPOM Ha koBaani. Bcraste
LWNUMbKY Yepes OTBIp B KMtodi Ta koBaani. lMotim
NOBEPHITb  KinbLUe YLiNbHEHHA B NoYaTkoBe
NONOXEHHS Ha nady Kntova Ans dikcauii LWnnnbky.
[ns TOro, wob6 3HATK KoY, BUKOHAaWTe npoueaypy
Or0 BCTAHOBIEHHS Y 3BOPOTHOMY NMOPSAAKY.

3ACTOCYBAHHA

Tinbku ansa 6906

3aBxau BUKOPUCTOBYWTE GOKOBY PYKOATKY (4oAaaTkoBa
pyKosiTka) Ta MiLHO TpumamnTe iHCTPYMEHT 3a GOokoBYy
PYKOATKY Ta pyyKy 3 BMUKa4eM nif vac pobotu.

HanexHa BenuuMHa MOMEHTY 3aTaryBaHHsi Moxe OyTu
pi3HOIO B 3anexHocTi Big Tuny Ta po3mipy 6onTa,
marepiany getani, Wo KpinuTbcst Ta iH. CniBBiAHOLWEHHS
MK MOMEHTOM 3aTsiryBaHHsi Ta 4YacoM 3aTsryBaHHSs
rnokasaHe Ha MarstoHKax.
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MiuHO TpyMMaloum iIHCTPYMEHT pO3TaLLyinTe Oro Ha rawui

abo 6onTi. YBIMKHITb HCTPYMEHT Ta BUWKOHaWTe
3aTAryBaHHs NPOTAroM BigMoBiAHOrO Yacy.
APUMITKA:
. IHCTpYMEHT cnia cTpMmaTh nNpsiMo BigHOCHO GonTa
abo rarku.

. HaamipHUin MOMEHT 3aTAryBaHHs MOXe NOLLKOAUTN
6onT/raiky abo kniod. MNepen novatkom poGoTH
cnig 3aBxaum pobutn npobHy onepauio, o6
BM3HAYUTN HamNeXHWIN Yac 3aTsaryBaHHs 6onTa abo
ranku.

MomeHT 3aTaryBaHHs 3anexwuTb Big 6aratbox gakTopis,

BKMIOYalouM HacTynHi. MNicna 3ataryBaHHA cnig 3aBxau

nepeBipsiT MOMEHT 3aTAryBaHHS 3 JONOMOrOI0 Kroya i3

TOPCIOMETPOM.

1. Hanpyra
Mepenap Hanpyrn npusBoauTb A0 nocrnabneHHs
MOMEHTY 3aTsAryBaHHs.

2. Knou
+  fKWo He BWMKOPUCTOBYBATW KIMHOY BipPHOMO

po3Mipy, Lie MOoXe Npu3BeCTV A0 3MEHLLEHHS
MOMEHTY 3aTsIryBaHHs.
- BwvKopuCTaHHSA 3HOLIEHOro KI4a (3HOC Ha

KiHUAX  WwecTurpaHHuka abo  kBagpara)
npu3BoAWTL [0  nocnabneHHs  MOMEHTY
3aTAryBaHHs.

3.  bont

. Xovya koediuieHT MOMeHTy Ta knac 6onrta
MOXYTb 6YTV OQHAKOBUMM, HANEXHUA MOMEHT
3aTAryBaHHsA Moxe ByTu pi3HUM B 3aneXHOCTi
Big AiameTpa GonTa.

. Xouya piametpn 6onTiB  MOXyTb  ByTn
OHAKOBUMM, HaNEXHUA MOMEHT 3aTAryBaHHs
Moxe Oyt pi3HUM B 3anexHocTi  Bif
KoedpilieHTa 3aTaryBaHHs, Knacy Ta JOBXUHW
bonTa.

4. BuKoOpuCTaHHSA YHiBepcanbHOro 3'edHaHHst abo
NofloBXyBaya AELIO 3HWKYE CUNy 3aTsryBaHHs
yhnapHoro raikosepta. Lle cnig komneHcysatu
LUNSIXOM 3aTsiryBaHHsi MPOTSroM AOBLUOMO Yacy.



5. Te, B sIKOMy MOMOXEHHI ANs 3arBUHYYBaHHS
TPUMaKOTLCS  IHCTPYMEHT abo feTanb, Takox
BMNMXBAE HA MOMEHT 3aTsAryBaHHs.

TEXHIYHE OBCITYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Tepen TvM, SiK OFMSHYTU IHCTPYMEHT, abo BUKOHATK
PEMOHT, nepeKkoHanTecs, IO BiH BWMKHEHUA Ta
BiJKINIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWCTOBYNTE ra3ofniH, OEeH3MH,
po3pifKyBay, ChNMPT Ta MoAibHi pedvoBuHM. Ix
BUKOPUCTaHHSA MOXe NMPU3BECTW 10 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosABU TPILLMH.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.5

PerynapHo 3HimMaviTe Ta nepesipavTe BYriMbHI LLiTKN.
3amiHonTe X, KONM 3HOC CSira€ rpaHWYHOI BigMITKW.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI ByTM uYncTUMKM Ta BIiNbHO
pyxatucb y witkoTpumadax. OpgHoyacHo Tpeba
3amMiHoBaT 0obuasi ByrinbHi LWiTKM. BukopucToByiiTe
nyLe OQHaKOBI BYTiMbHi LLITKK.

[na BnaaneHHa KOBNaukiB LLiTKOTPUMAYiB KOPUCTYUTECH
BUKPYTKOW. Bupanitb 3HOLWEHi ByrinbHi LWiTKM, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBNAYKM LLiTKOTPUMAYIB.

Fig.6

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroByBaHHs abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIEHTPU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTBCS nuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHm "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHsi abo npunagas pekomeHAoBaHO
AN BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B iIHCTPYKUIi 3 ekcnnyarauii. BukopucTtaHHs
AIKOTOCb {HLLIOMO OCHalLeHHs1 abo npunagas Moxe
CNpUYMHUTM  TpaBMyBaHHS. OcHalleHHs abo
npunagas  cnif  BUKOPWUCTOBYBaTU  nulue 3a
NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumaTtu pgonomory B 6inbLu

[eTanbHOMY O3HaNOMIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech

0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. Kntoui

. MopoBxyBay

. YHiBepcanbHe 3'egHaHHSA



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Spust przetacznika 4-1. Gniazdo
2-1. Uchwyt boczny 4-2. Pierscien O
3-1. Gniazdo 4-3. Sworzen

3-2. Kowadetko

6-1. Srubokret
6-2. Pokrywka uchwytu szczotki

5-1. Znak ograniczenia

SPECYFIAKCJE
Model 6905B 6906
. Sruba zwykla M12 - M20 M16 - M22
Wydajnos$¢ -
Sruba o wysokiej wytrzymatosci M12 - M16 M16 - M20
Gtowica kwadratowa 12,7 mm 19 mm
Predko$é bez obcigzenia (min™) 1700 1700
Liczba udaréw na minute 2000 1600
Maks. moment dokrecania 294 N.m 588 N.m
Diugo$¢ catkowita 270 mm 327 mm
Ciezar netto 2,8kg 5,6 kg
Klasa bezpieczenstwa =] =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ si¢ w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE036-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do dokrecania $rub i

nakretek.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtaczaé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwojnie izolowane,

dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model 6905B

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 93 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 104 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Model 6906

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 98 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 109 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

1"

Model 6905B

Praca : dokrgcanie udarowe z wykorzystaniem
maksymalnych mozliwosci narzedzia

Wytwarzanie drgan (ap) : 16,5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Model 6906

Praca : dokrecanie udarowe z wykorzystaniem
maksymalnych mozliwosci narzedzia
Wytwarzanie drgan (ay) : 16,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 2,0 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zalezno$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest



wigczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Klucz udarowy

Model nr/ Typ: 6905B,6906

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego

wykorzystania.
GEBO009-6

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
WKRETARKI UDAROWEJ

Gdy narzedzie podczas pracy moze zetknaé
sie z ukrytymi przewodami elektrycznymi badz
wlasnym przewodem zasilajacym, nalezy
trzymaé urzadzenie za izolowane uchwyty.

Zetknigcie z przewodem elektrycznym pod
napieciem powoduje, ze rdéwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdg sie pod
napieciem, grozac porazeniem operatora pragdem
elektrycznym.

2. Nos ochraniacze na uszy.

3. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢

doktadnie gniazdo pod katem ewentualnych

peknieé¢ lub uszkodzen.

Trzymaé¢ narzedzie w sposéb niezawodny.

5. Zapewni¢ state podtoze.

Upewni¢ sig, czy nikt nie znajduje sie ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

6. Odpowiedni moment dokrecania zalezy od
rodzaju i wielkosci wkretu/sSruby. Zawsze
sprawdzaj moment dokrecenia za pomoca
klucza dynamometrycznego.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

/\OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wylgczone i nie podtgczone do sieci.
Wiaczanie
Rys.1
AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Kierunek obrotéw zmienia¢ jedynie po catkowitym
zatrzymaniu elektronarzedzia. Zmiana kierunku
obrotéw przed zatrzymaniem elektronarzedzia
moze spowodowac jego uszkodzenie.
Przetacznik dziata w obydwie strony, zapewniajac obroty
zgodne lub przeciwne do kierunku ruchu wskazéwek
zegara. W celu uruchomienia elektronarzedzia, nacisna¢
dolng czesé spustu przetgcznika dla obrotéw zgodnych i
gorng czes¢ spustu przetagcznika dla  obrotow
przeciwnych do ruchu wskazéwek zegara. Zwolnié
dzwignie przetacznika, aby zatrzymac elektronarzedzie.



MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz uchwytu bocznego

Rys.2

Tylko dla modelu 6906

Dopasuj uchwyt boczny do rowka w $rodkowej czesci
obudowy narzedzia i dokre¢ go solidnie.

Wybierz prawidtowe gniazdo.

Podczas wkrecania $rub i nakretek zawsze pamietaj o
dopasowaniu rozmiaru  gniazda. Gniazdo o
niewtasciwym rozmiarze prowadzi do niedoktadnego i

nierébwnomiernego momentu dokrecania illub
uszkodzenia $ruby lub nakretki.
Montaz i demontaz gniazda
Rys.3
1. Dla gniazda bez pierscienia O i wtyku
Aby zamontowa¢ gniazdo, wepchnij je na

kowadetko tak, aby zaskoczyto na swoim miejscu.
Aby wyjac¢ gniazdo, nalezy je po prostu wyciggnac.
2. Dla gniazda z pierscieniem O i wtykiem

Rys.4

Wysun pierécien O z rowka w gniezdzie i wyjmij z
gniazda wtyk. Dopasuj gniazdo do kowadetka
narzedzia tak, aby otwdr gniazda byt wyréwnany z
otworem kowadetka. Wsun wtyk w otwor gniazda i
kowadetka. Nastgpnie przywroé pierscien O do
pozycji poczatkowej w rowku gniazda, aby
zablokowa¢ wtyk. Aby zdemontowaé gniazdo,
nalezy w odwrotnej kolejnosci wykonaé¢ procedure
montazu.

DZIALANIE

Tylko dla modelu 6906

Podczas pracy nalezy zawsze uzywac rekojesci bocznej
(uchwytu pomocniczego) i mocno trzyma¢ narzedzie
zaréwno za rekojes$¢ boczng, jak i uchwyt przetgcznika.

Odpowiedni moment dokrecania zalezy od rodzaju i
wielkosci wkretu/$ruby, materiatu, z jakiego wykonany
jest wkrecany element, itp. Zalezno$¢ momentu
dokrecania i czasu dokrecania pokazano na rysunkach.

Nm (kg-cm)
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Trzymaj mocno narzedzie i umie$¢ gniazdo nad $rubg
lub nakretka. Wiacz narzedzie i dokrecaj zgodnie z
ustawionym czasem dokrecania.

UWAGA:

- Narzedzie powinno by¢ skierowane na wprost
Sruby lub nakretki.
Nadmierny moment dokrecania moze uszkodzi¢
Srube/nakretke lub gniazdo. Przed przystapieniem
do pracy zawsze wykonaj probng operacje
wkrecania, aby ustali¢ wiasciwy czas wkrecania dla
danej $ruby lub nakretki.

Na moment dokrecania ma wptyw wiele czynnikéw, w

tym nastepujace. Po dokreceniu nalezy zawsze

sprawdzi¢ moment dokrecenia za pomocg klucza

dynamometrycznego.
1. Napiecie
Spadek napigcia powoduje zmniejszenie momentu
dokrecania.
2. Gniazdo

Uzycie gniazda o niewlasciwym rozmiarze
powoduje zmniejszenie momentu dokrecania.
Zuzyte gniazdo (zuzycie na  koncu
szesciokatnym lub kwadratowym) powoduje
zmniejszenie momentu dokrecania.

3. Sruba

Nawet jesli wspodtczynnik momentu i klasa
Sruby sa takie same, wiasciwy moment
dokrecania zalezy od $rednicy $ruby.

Nawet jesli $rednice $rub sa takie same,
wiasciwy moment dokrecania zalezy od
wspodtczynnika momentu, klasy $ruby oraz od
dtugosci Sruby.

4.  Uzywanie przegubu uniwersalnego Ilub drazka
przediuzajacego moze nieco zmniejszy¢é moment
dokrecania klucza udarowego. Aby go wyréwnac nalezy
dokrecac $rube lub nakretke przez dtuzszy czas.

5. Sposéb trzymania narzedzia lub materiat, z
ktérego wykonany jest skrecany element w
miejscu przykrecania, maja wptyw na wielko$¢
momentu.



KONSERWACJA

AUWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych
Rys.5

Systematycznie wyjmowac i sprawdza¢ szczotki weglowe.

Wymieniac je, gdy ich zuzycie sigga znaku granicznego.
Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo wchodzi¢ w uchwyty.
Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki jednoczesnie.
Stosowa¢ wytacznie identyczne szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.6

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czeséci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Gniazda
Drazek przedtuzajacy
Przegub uniwersalny



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului
2-1. Maner lateral

4-1. Bucsa
4-2. Garnitura inelard

6-1. Surubelnita
6-2. Capacul suportului pentru perii

3-1. Bucsa 4-3. Stift
3-2. Soclu 5-1. Marcaj limita
SPECIFICATII
Model 6905B 6906
Capacitati Bulon standard M12 - M20 M16 - M22
Bulon de mare rezistenta la tractiune M12 - M16 M16 - M20
Cap de antrenare patrat 12,7 mm 19 mm
Turatia in gol (min™) 1.700 1.700
Batai pe minut 2.000 1.600
Moment de strangere maxim 294 N.m 588 N.m
Lungime totala 270 mm 327 mm
Greutate neta 2,8 kg 5,6 kg
Clasa de siguranta =] =]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.

« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

Destinatia de utilizare
Masina este destinata fixarii bolturilor si piulitelor.

Sursa de alimentare

ENEO036-1

ENF002-2

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare

cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe

placuta

indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare
utilizate de la prize fara impamantare.

, pot fi

ENG905-1

Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN60745:
Model 6905B

Nivel de presiune acustica (L,a): 93 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 104 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Model 6906

Nivel de presiune acustica (L,a): 98 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 109 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1

Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)

determinata conform EN60745:

Model 6905B

Mod de functionare: strangerea cu soc a
elementelor de imbinare la capacitatea maxima a
uneltei

Emisia de vibratii (a,): 16,5 m/s’

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model 6906

Mod de functionare: strangerea cu soc a
elementelor de imbinare la capacitatea maxima a
uneltei
Emisia de vibratii (a,): 16,5 m/s’
Incertitudine (K): 2,0 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).



ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de ingurubat cu impact
Modelul nr. / Tipul: 6905B,6906
este In productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB009-6

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU CHEIA
PERCUTANTA

1. Tineti magina electrica numai de suprafetele de
apucare izolate atunci cand executati o
operatie la care organul de asamblare poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul organului de asamblare
cu un cablu aflat sub tensiune poate pune sub
tensiune piesele metalice expuse ale masinii

electrice, rezultand in electrocutarea utilizatorului.

2. Purtati mijloace de protectie a auzului.

3. Verificati atent bucsa cu privire la uzura, fisuri
sau deteriorari inainte de instalare.

4. Tineti bine masina

5.  Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

6. Momentul de strangere corect poate diferi in
functie de tipul si dimensiunea surubului.
Verificati momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

/A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetata) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNC]'IONAL/:\
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.1

/A\ATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul Tintrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.

Schimbatii directia de rotatie doar cand masina se

opreste complet. Daca schimbati viteza inainte ca

masina sa se opreascad, riscati sa o deteriorati.
Intrerupétorul are functie reversibila, putand functiona fie
in sensul acelor de ceasornic, fie in sens invers. Pentru a
porni masina, nu trebuie decat sa actionati partea
inferioara a levierului intrerupatorului pentru functionare
n sensul acelor de ceasornic, iar pentru functionarea in
sens invers actionati partea superioara a levierului.
Eliberati levierul pentru a opri magina.

MONTARE

/N\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.



Instalarea manerului lateral

Fig.2

Numai pentru 6906

Instalati méanerul lateral in canelura de la mijlocul
carcasei ciocanului i fixati-l ferm.

Selectarea corecta a capului de cheie frontala
Folositi intotdeauna capul de cheie frontalda cu
dimensiunea corecta pentru bolturi si piulite. Folosirea
unui cap de cheie frontald de dimensiune incorecta va
conduce la un moment de strangere imprecis si
insuficient si/sau la deteriorarea boltului sau piulitei.

Instalarea sau scoaterea capului de cheie
frontala

Fig.3

1. Pentru capete de cheie frontald fara garnitura
inelara si stift
Pentru a instala capul de cheie frontala, impingeti-I
pe soclul masinii pana cand se inclicheteaza.
Pentru a demonta capul de cheie frontald, trageti
pur si simplu de el.

2.  Pentru capete de cheie frontald cu garnitura
inelara si stift

Fig.4
Scoateti garnitura inelard din canelura capului de
cheie frontala si scoateti stiftul din capul de cheie
frontald. Instalati capul de cheie frontala pe soclul
masinii astfel incat orificiul din capul de cheie
frontald sa fie aliniat cu orificiul din soclu.
Introduceti stiftul prin orificiul din soclu si capul de
cheie frontala. Apoi readuceti garnitura inelara in
pozitia initiala din canelura capului de cheie frontala
pentru a fixa stiftul. Pentru a demonta capul de
cheie frontala, executati in ordine inversa operatiile
de instalare.

FUNCTIONARE

Numai pentru 6906

Folositi  intotdeauna  manerul lateral  (manerul
suplimentar) si tineti unealta ferm de manerul lateral si
manerul de comutare in timpul lucrului.

Momentul de strangere corect poate diferi in functie de
tipul si dimensiunea boltului, materialul piesei care
trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul de strangere si
timpul de strangere este prezentata in figuri.
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Tineti masina ferm si agezati capul de cheie hexagonala
pe bolt sau piulita. Porniti masina si strangeti cu timpul de
strangere adecvat.

NOTA:
+ Tineti magina orientata drept catre bolt sau piulita.
Un moment de strangere excesiv poate deteriora
boltul/piulita sau capul de cheie frontala. Inainte de
a incepe lucrul, executati intotdeauna o proba
pentru a determina timpul de strangere corect
pentru boltul sau piulita dumneavoastra.
Momentul de strangere este influentat de o multitudine
de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.
1.  Tensiune
Caderile de tensiune vor cauza o reducere a
momentului de strangere.
2.  Cap de cheie frontala
. Folosirea unui cap de cheie frontalda de
dimensiune incorecta va cauza o reducere a
momentului de strangere.
« Un cap de cheie frontala uzat (uzura la capatul
hexagonal sau patrat) va cauza o reducere a
momentului de strangere.

3. Bolt
- Chiar daca clasa boltului si coeficientul
momentului de strdngere sunt identice,

momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul boltului.

. Chiar daca diametrele bolturilor sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa boltului si lungimea boltului.

4.  Folosirea crucii cardanice sau a tijei prelungitoare
reduce intr-o oarecare masura forta de strangere
a maginii de Tnsurubat cu impact. Compensati
aceastd reducere printr-o  strangere  mai
indelungata.

5. Modul in care tineti masina sau materialul de fixat
n pozitia de ngurubare va influenta momentul de



strangere.

INTRETINERE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masgina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau ntretinere.

« Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.5
Detasati periile de carbon si verificati-le Tn mod regulat.

Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.

Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta curate si sa
alunece usor in suport. Ambele perii de carbon trebuie sa
fie inlocuite simultan cu alte perii identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.6

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII

/\ATENTIE:

«  Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

- Capete de cheie frontala

. Tija prelungitoare

- Cruce cardanica



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter 4-1. Sockel

2-1. Seitlicher Griff 4-2. O-Ring

3-1. Sockel 4-3. Stift

3-2. Amboss 5-1. Grenzmarke

6-1. Schraubendreher
6-2. Kohlenhalterdeckel

TECHNISCHE DATEN

Modell 6905B 6906
Leistungen Standardbolzen M12 - M20 M16 - M22
Bolzen mit hohem Abschermoment M12 - M16 M16 - M20
Vierkantaufsatz 12,7 mm 19 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 1.700 1.700
Schlage pro Minute 2.000 1.600
Max. Anzugsdrehmoment 294 N.m 588 N.m
Gesamtlange 270 mm 327 mm
Netto-Gewicht 2,8kg 5,6 kg
Sicherheitsklasse i ay

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE036-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Anziehen von Schrauben

und Muttern entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieBlich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
geman EN60745:

Modell 6905B

Schalldruckpegel (Lpa) : 93 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 104 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Modell 6906

Schalldruckpegel (Lpa) : 98 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 109 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Modell 6905B

Arbeitsmodus: Schlagbefestigen des Schraubers
bei maximaler Leistung des Werkzeugs
Schwingungsausgabe (ay) : 16,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Modell 6906

Arbeitsmodus: Schlagbefestigen des Schraubers
bei maximaler Leistung des Werkzeugs
Schwingungsausgabe (ay) : 16,5 m/s?

Abweichung (K): 2,0 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:
Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.



Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-15
Nur fiir européische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Schlagschrauber
Modelnr./ -typ: 6905B,6906
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
auf.
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GEBO009-6

SICHERHEITSHINWEISE ZUM

SCHLAGSCHRAUBER
Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das

Werkzeug verborgene Verkabelung oder das
eigene Kabel berithren kann. Bei Kontakt des
Werkzeugs mit einem stromflihrenden Kabel wird
der Strom an die Metallteile des Elektrowerkzeugs
und dadurch an den Bediener weitergeleitet, und
der Bediener erleidet einen Stromschlag.

2. Tragen Sie einen Gehorschutz.

3.  Uberprifen Sie den Sockel vor dessen

Anbringung sorgfiltig auf Abnutzung, Risse

oder sonstige Beschadigungen.

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

Achten Sie darauf, dass Sie immer einen festen

Stand haben.

Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie

darauf, dass sich unter lhnen niemand aufhalt.

6. Das richtige Anzugsdrehmoment kann je nach
Art und GroRe des Bolzens abweichen. Priifen
Sie das Drehmoment mit einem
Drehmomentschliissel.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AAWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurtickkehrt.
Andern Sie die Drehrichtung erst dann, wenn das
Werkzeug vollstandig still steht. lhre Anderung vor



dem Stillstand kann das Werkzeug beschadigen.

Der Schalter ist zweiseitig und er ermdglicht das Drehen
in Uhrzeigerrichtung und in Gegenuhrzeigerrichtung.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der untere Teil des Schalters fir das Drehen in
Uhrzeigerrichtung und der obere Teil des Schalters fur
das Drehen in Gegenuhrzeigerrichtung gedrickt werden.
Wenn Sie das Werkzeug abschalten wollen, muss der
Schalter losgelassen werden.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einsetzen des Seitengriffs

Abb.2

Nur fiir 6906

Bringen Sie den Seitengriff in der Kerbe in der Mitte des
Hammergehauses an und sichern Sie ihn.

Auswabhl des richtigen Steckeinsatzes
Benutzen Sie fir Bolzen und Muttern immer den
Steckeinsatz mit der richtigen GroRe. Ein Steckeinsatz
mit der falschen GroRe fihrt zu falschem und
unbestdndigem  Anzugsdrehmoment und/oder zu
Beschadigungen an Bolzen und Muttern.

Montage und Demontage des Steckeinsatzes

Abb.3
1. FUr Steckeinsatz ohne O-Ring und Stift
Um den Steckeinsatz anzubringen, driicken Sie ihn
auf den Amboss des Werkzeugs, bis er einrastet.
Um den Steckeinsatz zu entfernen, ziehen Sie ihn
einfach heraus.
2. Fur Steckeinsatz mit O-Ring und Stift

Abb.4

Bewegen Sie den O-Ring aus der Rille im
Steckeinsatz, und entfernen Sie den Stift aus dem
Steckeinsatz. Fligen Sie den Steckeinsatz so auf
dem Amboss des Werkzeugs auf, dass das Loch
im Einsatz am Loch im Amboss ausgerichtet ist.
Flhren Sie den Stift durch die Locher in
Steckeinsatz und Amboss. Bringen Sie den O-Ring
wieder in die Ausgangsposition in der Rille im
Steckeinsatz, um den Stift zu sichern. Zum
Entnehmen des Steckeinsatzes befolgen Sie die
Einbauprozedur riickwarts.

ARBEIT

Nur fiir 6906

Verwenden Sie stets den Seitengriff (Zusatzgriff) und
halten Sie wahrend der Arbeit das Werkzeug am
Seitengriff und am Schaltergriff fest.
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Das richtige Anzugsdrehmoment kann je nach Art und
GroRe des Bolzens, des Materials des zu befestigenden
Werkstiicks usw. abweichen. Das Verhaltnis zwischen
Anzugsdrehmoment und -zeit wird in den Abbildungen
gezeigt.
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Halten Sie das Werkzeug fest und setzen Sie den
Steckeinsatz auf den Bolzen oder die Mutter. Schalten
Sie das Werkzeug ein, und nehmen Sie die Befestigung
mit der richtigen Anzugszeit vor.

ANMERKUNG:
Halten Sie das Werkzeug gerade auf den Bolzen
bzw. die Mutter ausgerichtet.
Ein zu starkes Anzugsdrehmoment kann Bolzen,
Muttern und Steckeinsatze beschéadigen. Fihren
Sie vor Beginn der Arbeiten immer einen Test durch,
um das richtige Drehmoment fir den Bolzen oder
die Mutter zu bestimmen.
Das Anzugsdrehmoment wird durch eine Vielzahl von
Faktoren beeinflusst, einschlieBlich der folgenden.
Priifen Sie nach dem Anziehen immer das Drehmoment
mit einem Drehmomentschlissel.
1. Spannung
Ein Spannungsabfall fiihrt zu einem geringeren
Anzugsdrehmoment.
2.  Steckeinsatz
Wird ein Steckeinsatz mit falscher GroRe
verwendet, so wird das Anzugsdrehmoment
verringert.
Ein abgenutzter Steckeinsatz (Abnutzung am
Sechskant- oder dem viereckigen Ende)
verringert das Anzugsdrehmoment.
3. Schraube
Obwohl der Drehmomentkoeffizient und die
Klasse des Bolzens die gleichen sind, hangt
das  richtige = Anzugsdrehmoment vom
Durchmesser des Bolzens ab.
Obwohl die Durchmesser der Bolzen die
gleichen sind, hangt das richtige



Anzugsdrehmoment vom
Drehmomentkoeffizient und von Klasse und
Lange des Bolzens ab.

4. Die Verwendung der Universalverbindung oder
der Verlangerungsstange reduziert das
Anzugsdrehmoment des Schlagschraubers ein
bisschen. Kompensieren Sie dies, indem Sie die
Anzugszeit verlangern.

5.  Die Art und Weise, wie Sie das Werkzeug halten,
und das Material der  Schraubposition
beeinflussen das Drehmoment.

WARTUNG

AACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lUiberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder @hnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Kohlenwechsel

Abb.5

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wechseln
Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht sind,
mussen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen mussen
sauber sein und locker in ihre Halter hineinfallen. Die
beiden Kohlen missen gleichzeitig ausgewechselt
werden. Verwenden Sie ausschlieBlich gleiche Kohlen.
Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Abb.6

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.

ZUBEHOR

/\ACHTUNG:

. Fur Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezliglich dieses

Zubehdrs bendétigen, wenden Sie sich bitte an |hre

ortliche Servicestelle der Firma Makita.
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Steckeinsatze
Verlangerungsstange
Universalverbindung



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kapcsol6 kioldégomb 4-1. Hively
2-1. Oldalmarkolat 4-2. O-gy(lrd
3-1. Hively 4-3. Pecek

3-2. Szerszamcsonk 5-1. Hatarjelzés

6-1. Csavarhuzé
6-2. Kefetart6 sapka

RESZLETES LEIRAS

Modell 6905B 6906
o Szabvany fejescsavar M12 - M20 M16 - M22
Teljesitmény
Nagy szakitészilardsagu fejescsavar M12 - M16 M16 - M20
Négyszogletes csavarbehajtd 12,7 mm 19 mm
Uresjarati sebeség (min™") 1700 1700
Utés percenként 2000 1600
Max. meghuzasi nyomaték 294 N.m 588 N.m
Teljes hossz 270 mm 327 mm
Tiszta tdmeg 2,8kg 5,6 kg
Biztonsagi osztaly =] =]

« Folyamatos kutato-
» Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilonbozhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE036-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam fejescsavarok és anyak meghuzasara

hasznalhaté.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtdéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szerepld feszlltséggel. A
szerszam kettds szigetelés(, ezért foldelévezeték nélkuli

aljzatrdl is mikddtethetd.
ENGQ05-1

Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint,
meghatarozva:

a EN60745szerint

Tipus 6905B

angnyomasszint (Lpa) : 93 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 104 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Tipus 6906

angnyomasszint (Lpa) : 98 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 109 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.
ENG900-1
Vibracié
A vibracioé teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

Tipus 6905B

Mikodési mod: rogzitdk utve behajtasa a szerszam
maximalis kapacitasaval

Vibracio kibocsatas (an) : 16,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Tipus 6906

Mikodési mod: rogzitdk utve behajtasa a szerszam
maximalis kapacitasaval
Vibracio kibocsatas (ay) : 16,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 2,0 m/s®

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktdl a
hasznalat maédjatol fliggéen.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus  elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).



ENH101-15
Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Utve csavarbehajtd
Tipus sz./ Tipus: 6905B,6906
sorozatgyartasban késziil és
Megfelel a kovetkez6 Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kovetkezé
hivatalos képviselénknél talalhato:
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Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
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GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  késobbi  tajékozddas
érdekében.

UTVECSAVAROZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi feliileteinél fogva amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a rogzité rejtett vezetékekbe vagy sajat
csatlakozézsinérjaba iitkozhet. A rogziték "éls"
vezetékekkel vald érintkezéskor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala kerulnek és megrazhatjak a
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kezel6t.

Viseljen fiilvédoét.

3. Gondosan ellendrizze az aljzatot a felszerelés
el6tt, kopas, repedések vagy sériilések
tekintetében.

4. Tartsa a szerszamot szilardan.
5. Mindig bizonyosodjon meg arrél hogy
szilardan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs lent
amikor a szerszamot magas helyen hasznalja.

6. A megdfelel6 meghuzasi nyomaték valtozhat a
csavar fajtajanak és méretének fiiggvényében.
Ellendrizze a nyomatékot egy
nyomatékkulccsal.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbél adodé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi el6irasok szigorid betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szereplé biztonsagi el6irasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)

allapotba elengedése utan.

A forgasiranyt csupan a szerszam teljes megallasa

utdn valtoztassa. A szerszam megallasa el6tti

forgasiranyvaltdas a  szerszam  karosodasat

okozhatja.
A kapcsold6 forgasiranyvaltoval ellatott, lehetévé teszi az
éramutatd jarasaval egyezd vagy ellentétes forgasirany
haznalatat. A szerszam beinditdsahoz csupan nyomija le
a kapcsold also részét az éramutatd jarasaval egyezd
vagy a kapcsold fels6 részét az oramutatd jarasaval
ellenkezé iranyu forgashoz. Engedije el a kapcsolot a gép
megallitasahoz.



OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

Az oldalso6 fogantyu felszerelése
Fig.2
Csak a 6906 tipus

llessze az oldals6 fogantyut az Utéml haz kdzepén
talalhatd horonyba és hiuzza meg.

A helyes dugokulcs kivalasztasa

Mindig az adott fejescsavarhoz és az anyahoz megfeleld
méretl dugdkulcsot hasznalja. A nem megfelelé méreti
dugdkulcs pontatlan és valtozé nagysagu meghuzasi
nyomatékot eredményez és/vagy a fejescsavar vagy az
anya karosodasat okozza.

A dugokulcs felhelyezése és eltavolitasa
Fig.3
1. Tomitégylrl és csapszeg nélkili dugokulcs
A dugdkulcs felszereléséhez nyomja azt a

szerszamcsonkra addig, amig a helyére nem kattan.

A dugokulcsot eltavolitaskor egyszeriien huzza le.
Tomitégylrivel és  csapszeggel felszerelt
dugokulcs

Fig.4
Mozditsa ki a témitégydrit a dugdkulcson talalhato
horonybdl és tavolitsa el a csapszeget a
dugodkulcsbol.  lllessze a  dugokulcsot  a
szerszamcsonkra ugy, hogy hogy a dugdkulcsban
talalhaté furat igazodjon a csonkon talalhatd
furathoz. Dugja at a csapszeget a dugdkulcson és a
szerszamcsonkon talalhaté furatokon. Ezutan
helyezze vissza a tomitégylrit az eredeti
helyzetébe a dugdkulcs hornyaban a csapszeg
megtartdsahoz. A dugdkulcs eltavolitasahoz
koévesse a felszerelési eljarast forditott sorrendben.

UZEMELTETES

Csak a 6906 tipus

Mindig haszndlja az oldals6 markolatot (kiegészitd
fogantyut), és erésen tartsa a szerszamgépet az oldalsé
markolatnal és a kapcsold fogantyunal is mikodés
kézben.

2.

A helyes meghuzasi nyomaték valtozhat a fejescsavar
tipusatdl vagy méretétdl, a munkadarab anyagatdl, stb.
fuggéen. A meghuzasi nyomaték és a meghuzasi id
kozotti 6sszefliggés az abrakon lathato.
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Tartsa szilardan a szerszamot és helyezze a

dugokulcsbetétet a fejescsavarra vagy az anyara.
Kapcsolja be a szerszamot és hizza meg a csavart a
megfelel6 meghuzasi idvel.

MEGJEGYZES:
Tartsa a szerszamot egyenesen a csavarra vagy az
anyara iranyitva.
A tulzott meghuzasi nyomaték karosithatia a
fejescsavart/anyat vagy a dugdkulcsot. Miel&tt
elkezdi a munkat, mindig végezzen egy préba
muveletet, hogy meghatarozza a fejescsavarnak
vagy az anyanak megfelel6 meghuzasi idét.
A meghuzasi nyomatékot szamos tényezé befolyasolja,
a kovetkezoket is beleértve. A meghuzas utan mindig
ellendrizze a nyomatékot egy nyomatékkulccsal.
1. Fesziltség
A feszliltségesés a
csokkenését okozhatja.
2. Dugokulcs
« A helytelen méretli dugokulcs hasznalata a
meghuzasi nyomaték csokkenését okozza.
Az elhasznalédott dugdkulcs (kopas a
hatlapfeji végén vagy a négyszdgletes végén)
a meghuzasi nyomaték csokkenését okozza.
3. Fejescsavar
.« Még abban az esetben is, ha a nyomatéki
egyltthatd és a fejescsavar osztalya egyezik,
a megfelel6 meghuzasi nyomaték valtozni fog
a fejescsavar atméréjének fiiggvényében.
Még abban az esetben is, ha a fejescsavarok
atmérdje ugyanaz, a megfelel6 meghuzasi
nyomaték valtozni fog a nyomatéki egyutthato,
a fejescsavar osztdlya és a fejescsavar
hosszusaga fliggvényében.
Az univerzalis 0sszekotd vagy hosszabbité rud
hasznalata valamennyire csokkenti az Utve
csavarbehajté meghizo erejét.  Kompenzalja
ezt hosszabb ideig tarté meghtzassal.

meghuzasi  nyomaték



5. Az, ahogy a szerszamot fogja, vagy akar a
becsavaras helye is az anyagban befolyasolja a
nyomatékot.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.
A szénkefék cseréje
Fig.5
A szénkeféket cserélie és ellenérizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartdjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.
Csavarhuz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

Fig.6
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a

javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita poétalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt — Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Dugokulcs
Hosszabbito rad
Univerzalis 6sszekotd
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Spust 4-1. Spojka

2-1. Bo€na rukovat 4-2. O-krtizok

3-1. Spojka 4-3. Kolik

3-2. Nakova 5-1. Medzna znacka

6-1. Skrutkova¢
6-2. Veko drziaka uhlika

TECHNICKE UDAJE

Model 6905B 6906
Vykony Standardna maticova skrutka M12 - M20 M16 - M22
Vysokopevna skrutka M12 - M16 M16 - M20
Stvorcovy prevod 12,7 mm 19 mm
Otagky naprazdno (min™") 1700 1700
Narazy za minutu 2000 1600
Maximalny utahovaci moment 294 N.m 588 N.m
Celkova dizka 270 mm 327 mm
Hmotnost netto 2,8 kg 5,6 kg
Trieda bezpe&nosti =] =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Poznamka: Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE036-1
Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na utahovanie maticovych

skrutiek a matic.
ENF002-2

Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej
energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je uvedena na
Stitku s nadzvom zariadenia, pricom naradie moze byt
napéajané jedine jednofazovym striedavym pradom. Je
vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze pouzivat pri
zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho vodi¢a.
ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Model 6905B

Uroveri akustického tlaku (Lpa) : 93 dB(A)
Hiadina akustického vykonu (Lwa) : 104 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Model 6906

Uroveri akustického tlaku (Lpa) : 98 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 109 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

27

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibrécii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢end podla normy EN60745:

Model 6905B

Pracovny rezim: narazové utahovanie upinadiel
maximalnou kapacitou nastroja

Vyzarovanie vibracii (ap) : 16,5 m/s’

Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Model 6906

Pracovny rezim: narazové utahovanie upinadiel
maximalnou kapacitou nastroja
Vyzarovanie vibracii (ap) : 16,5 m/s?
Neurgitost (K) : 2,0 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podia Standardnej skusobnej metédy a moze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze pouzit
aj na predbezné posudenie vystavenia ich tu€inkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po¢as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.

Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berdc do uUvahy vsetky




sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Narazovy utahovaé

Cislo modelu/ Typ: 6905B,6906

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi europskymi smernicami:

2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745

Technickd dokumentacia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je spoloénost:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a instrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.

GEB009-6

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE RAZOVY VRTAK

1. Elektricky nastroj pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo upinaci prvok
sa moze dostat do kontaktu so skrytymi
vodi¢mi alebo vlastnym kablom. Upinacie prvky,
ktoré sa dostanu do kontaktu so ,zivym* vodi¢om
mbézu spdsobit  vystavenie kovovych cCasti
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elektrického nastroja ,Zivému*“ pradu a sposobit tak

obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

Pouzivajte chranice sluchu.

3. pred montazou dokladne skontrolujte objimku,
¢i nie je odrata, neobsahuje praskliny alebo
iné poskodenie.

4.  Drzte nastroj pevne .

5. Dbaijte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.
Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

6. Spravny utahovaci moment sa méze liSit' v
zavislosti od druhu a rozmeru pasu.

Skontrolujte moment momentovym kfié¢om.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia osob.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Zapinanie
Fig.1
/A\POZOR:
. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Smer ota€ania merite az potom, ¢o sa nastroj Upine
zastavi. Jeho zmena pred zastavenim moze nastroj
poskodit.
Spinac je obojsmerny a umozfiuje otacanie ako v smere,
tak proti smeru chodu hodin. Ak chcete nastroj spustit,
staci stlacit spodnu ¢ast splste pre otacanie v smere
chodu hodin a hornu ¢ast spuste pre otaganie proti smeru
chodu hodin. Ak chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZz zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presved¢te, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.



Montaz boc¢nej rukovite

Fig.2

Len pre 6906

Vsadte bo¢nu rukovat do drazky v strede skrinky kladiva
a pevne utiahnite.

Vyber spravnej objimky

VZzdy pouzivajte objimku spravnej velkosti pre matice a
maticové skrutky. Objimka nespravnej velkosti spdsobi
nepresny a neddsledny utahovaci moment a/alebo
poskodenie matice alebo maticovej skrutky.

Montaz alebo demontaz objimky

Fig.3
1. Pre objimku bez O-kruzku a kolika
Ak chcete namontovat objimku, nasurite ju na
nakovu nastroja, kym nezapadne na svoje miesto.
Objimku odstranite jednoducho vytiahnutim.

2. Pre objimku s O-kruzkom a kolikom

Fig.4

Vysurite O-krdzok z drazky v objimke a odstrarite
kolik z objimky. Nasadte objimku na nakovu
nastroja tak, otvor v objimke bol zarovnany s
otvorom v nakove. Prestréte kolik cez otvor v
objimke a nakove. Potom vratte O-krizok do
pévodnej polohy v drazke objimky a kolik sa
zachyti. Pri vyberani objimky postupujte podla
pokynov na montaz v opacnom poradi.

PRACA

Len pre 6906

Vzdy pouzivajte bo¢nu rukovat (pomocnu rukovat) a
naradie pri praci drzte pevne za bo¢nu rukovat' aj rukovat
so spinacom.

Spravny utahovaci moment sa moézZe odliSovat v
zavislosti od druhu a rozmeru skrutkovej matice,
materialu obrobku a pod. Na obrazkoch je zobrazeny
vztah medzi utahovacim momentom a dobou
utahovania.
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Nastroj drzte pevne a objimku umiestnite nad maticovu
skrutku alebo maticu. Zapnite nastroj a utahujte spravnu
dobu utahovania.

POZNAMKA:

- Nastroj drzte nasmerovany priamo na maticu alebo
maticovu skrutku.
Nadmerny utahovaci moment moéze poskodit
maticovl skrutku/maticu alebo objimku. Pred
zaciatkom prace vzdy vykonajte skusku prevadzky
na zistenie spravnej doby utahovania pre danu
maticovd skrutku alebo maticu.

Na utahovaci moment pdsobia rézne faktory, vratane

nasledujucich. Po utahovani vzdy skontrolujte moment

momentovym klaéom.

1. Napatie
Pokles napatia spdsobi znizenie utahovacieho

momentu.

2. Objimka
Pri. nepouziti spravnej velkosti objimky

nastane znizenie utahovacieho momentu.
Zodratéd objimka (zodratie na Sesthrannom
konci alebo Stvorcovom konci) spdsobi
zniZenie utahovacieho momentu.

3.  Skrutka
Ak je utahovaci koeficient rovnaky ako druh
skrutky, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podla priemeru skrutky.
Aj napriek tomu, Ze priemery skrutiek su
rovnaké, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podla utahovacieho koeficientu,
druhu skrutky a jej dizky.

4.  Pouzitie univerzalnej spojky alebo predizovacej
ty€e urgitym spdsobom znizuje utahovaciu silu
narazového utahovaca. To vykompenzujte dlh§ou
dobou utahovania.

5. SpOsob drzania pristroja alebo materidlu v

skrutkovacej polohe ovplyvni kratiaci moment.



UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢

podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

Fig.5

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat su¢asne. PouZivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.6

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dal$ia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné

stredisko firmy Makita.
Objimky
PredlZovacia ty¢
Univerzalna spojka
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Spoust 4-1. Pouzdro

2-1. Bo€ni rukojet 4-2. Tésnici krouzek
3-1. Pouzdro 4-3. Kolik

3-2. Kovadlina 5-1. Mezni znacka

6-1. Sroubovak
6-2. Vicko drzaku uhliku

TECHNICKE UDAJE

Model 6905B 6906
| Standardni Sroub M12 - M20 M16 - M22
Vykony
Vysokopevnostni Sroub M12 - M16 M16 - M20
Ctthran pro utahovani 12,7 mm 19 mm
Otagky naprazdno (min™") 1700 1700
Pocet priklept za minutu 2000 1600
Max. utahovaci moment 294 N.m 588 N.m
Celkova délka 270 mm 327 mm
Hmotnost netto 2,8kg 5,6 kg
Ttida bezpe&nosti =] =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Poznamka: Technické Gdaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE036-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k utahovani Sroubli a matic.

ENF002-2

Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mGze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.

ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Model 6905B

Hladina akustického tlaku (Lya): 93 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 104 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Model 6906

Hladina akustického tlaku (Lya): 98 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 109 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
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Model 6905B

Pracovni rezim: razové utahovani upevriovacich
prvkd podle maximalni kapacity nastroje

Vibra&ni emise (ap): 16,5 m/s?

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model 6906

Pracovni rezim: razové utahovani upevriovacich
prvku podle maximalni kapacity nastroje
Vibraéni emise (an): 16,5 m/s?
Nejistota (K): 2,0 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANi:

Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni uginkGm vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpec€nostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vS8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).



ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Razovy utahovak
€. modelu/ typ: 6905B,6906
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi

UPOZORNENI Preététe si  vsechna
bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muZze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEBO009-6

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
RAZOVEMU UTAHOVAKU

1. PFi praci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
spojovaciho prvku se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované casti
drzadel. Spojovaci prvky mohou pfi kontaktu s
vodicem pod napétim prenést proud do
nechranénych ¢asti naradi a obsluha mize utrpét
uraz elektrickym proudem.

Noste ochranu sluchu.

3. Pred instalaci peclivé zkontrolujte opotrebeni
a pripadné trhliny ¢i poSkozeni nastavce.
Drzte nastroj pevné .
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5. Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

6. Spravny utahovaci moment se muze lisit v

zavislosti na typu nebo rozmérech Sroubu.
Zkontrolujte utahovaci moment pomoci
momentového klice.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE  POUZIVANi  nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiize zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Zze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Zapinani
Fig.1
/A\POZOR:
. Pred pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Smér otaceni ménte az poté, co se nastroj Uplné
zastavi. Jeho zména pfed zastavenim mGze nastroj
poskodit.
Spinac je obousmérny a umoznuje otaceni jak ve sméru,
tak proti sméru chodu hodin. Chcete-li nastroj spustit,
staci stisknout dolni ¢ast spousté pro otaceni ve sméru
chodu hodin a horni ¢ast spousté pro otaceni proti sméru
chodu hodin. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZ zadnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace boéni rukojeti

Fig.2

Pouze 6906

Umistéte bocéni rukojet do drazky ve stfedu skfiné
kladiva a pevné ji utdhnéte.

Vybér spravného nastavce

VZzdy pouzivejte spravnou velikost nastavce odpovidajici
$roublim a maticim. Zvolite-li nespravny rozmér nastavce,
dosahnete nepfesného a nerovnomérného utahovaciho



momentu a/nebo dojde k poskozeni Sroubu ¢i matice.

Instalace a demontaz nastavce

Fig.3

1. Nastavec bez tésniciho krouzku a €epu

Pfi instalaci nastavce jej tlatte do kovadliny
nastroje, dokud se nezajisti na svém misté.
Chcete-li nastavec demontovat, jednoduse jej
vytahnéte.

2. Nastavec s tésnicim krouzkem a cepem

Fig.4

Vysunte tésnici krouzek z drazky v nastavci a dale
z nastavce demontujte ¢ep. Umistéte nastavec na
kovadlinu nastroje tak, aby byl otvor v nastavci
vyrovnan s otvorem v kovadliné. Vlozte ¢ep do
otvoru v nastavci a kovadliné. Poté vratte tésnici
krouzek na plvodni misto v draZce nastavce a
dotahnéte Cep. Pfi demontazi nastavce pouzijte
opacny postup montaze.

PRACE

Pouze 6906

Vzdy pouzivejte bo¢ni rukojet (pomocné drzadlo) a pfi
praci naradi pevné drzte za bo¢ni rukojet’ i za drzadlo se
spinacem.

Spravny utahovaci moment se mize li$it v zavislosti na
typu nebo rozmérech Sroubu, druhu upeviiovaného
materialu, apod. Vztah mezi utahovacim momentem a
dobou utahovani je ilustrovan na obrazcich.

N (kg-om)
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Uchopte pevné nastroj a nasadte nastavec na Sroub
nebo matici. Uvedte nastroj do chodu a dotahujte s
vyuzitim spravného ¢asu utahovani.

POZNAMKA:
Nastroj drzte pfimo vzhledem ke Sroubu nebo
matici.
PFilis velky utahovaci moment mizZe poskodit
Sroub/matici nebo nastavec. Pfed zahajenim prace
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vzdy provedte zkouSku a stanovte odpovidajici

dobu utahovani konkrétniho Sroubu nebo matice.
Utahovaci moment je ovliviiovan fadou faktord véetné
nasledujicich. Po dotaZeni vzdy zkontrolujte moment
pomoci momentového klice.

1. Napéti
Pokles napéti vede ke snizeni utahovaciho
momentu.

2. Nastavec

Pokud nepouzijete spravny rozmér nastavce,
dojde ke snizeni utahovaciho momentu.
Opotifebeny  nastavec  (opotfebeni  na
Sestihranném nebo Etvercovém konci) zpusobi
sniZeni utahovaciho momentu.

3. Sroub

Spravny utahovaci moment se bude lisit podle
priméru Sroubu i presto, Ze momentovy
soucinitel a tfida Sroubu zlstanou stejné.
Prestoze jsou praméry Sroubu stejné, bude se
spravny utahovaci moment ménit podle
momentového soucinitele, tfidy Sroubu a jeho
délky.

4. Pouziti univerzalni spojky nebo prodluzovaci ty¢e
ponékud snizuje utahovaci moment razového
utahovaku. Jako kompenzaci prodluzte dobu
utahovani.

5. Moment bude ovlivnén zplsobem drzeni nastroje
nebo materialu v poloze upevriovani.

UDRZBA

/APOZOR:

NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.
Vyména uhlikt
Fig.5
Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.
Pomoci $roubovaku odSroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.
Fig.6
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba G&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dil
Makita.



PRISLUSENSTVi

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi &i
nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Pfislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

Nastavce

Prodluzovaci ty¢
Univerzalni spojka
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

883054A973 www.makita.com



