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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitétserklédrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtblrsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhltungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise mussen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise
zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbiirsten und
Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, flr die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei
Einsatzwerkzeugen, die mittels Flansch
montiert werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichméBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fuhren.

g) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Dréahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, tiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Nahe befindliche
Personen sich auBBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerét eine Minute lang mit
Héchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Geh6rschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.
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i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu lhrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchsticke des Werkstlcks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wedfliegen und
Verletzungen auch auBBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungs-fihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerét verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.
n) Reinigen Sie regelméBig die
Luftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuihren.

4.2 Rickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise
Rickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtburste usw. Verhaken oder
Blockieren fuihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach

Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdbnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmégliche Kontrolle liber Riickschlag-
kréfte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Ruckschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag Gber
lhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Kérper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes
Ségeblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkdrper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht flr das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
angebracht sein, dass sich die Schleiffliche
unterhalb der Schutzhaubenkante befindet.
Eine falsch angebrachte Schleifscheibe, die die
Schutzhaubenkante Uberragt, kann nicht
angemessen abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein HochstmaB
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkorpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstlcken, zufalligem
Kontakt mit dem Schleifkdrper sowie Funken, die
Kleidung entziinden kénnten, zu schitzen.

d) Schleifkoérper diirfen nur fir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwendet



werden. Z. B.: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen Gré8e und
Form fiir die von lhnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stltzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kdénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir gréBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

4.4 \Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine lGiberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstuick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

e) Stitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. Gro3e Werkstlicke kdnnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten" in bestehende Wéande
oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
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Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die Gber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, Zerrei3en der Schleifblatter
oder zum Riickschlag fuhren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wéhrend des iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstlicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte inren Durchmesser vergréBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfliigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennschleifscheiben zum
Schruppschleifen verwenden!
Trennschleifscheiben dirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstlick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestitzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht beriihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindelldnge und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

T = Bei der Bearbeitung, insbesondere
E/CQ von Metallen, kann sich leitféahiger
Staub im Inneren der Maschine ablagern. Dadurch
kann es zur Uberleitung elektrischer Energie auf
das Maschinengehduse kommen. Das kann die
zeitweilige Gefahr eines elektrischen Schlages
begriinden. Deshalb ist es notwendig, bei laufender
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Maschine regelméaBig, haufig und grindlich die
Maschine durch die hinteren Luftungsschlitze mit
Druckluft auszublasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

Es wird empfohlen, eine stationére Absauganlage
einzusetzen und einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(F1) vorzuschalten. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den

FI-Schutzschalter muss die Maschine tiberpriftund
gereinigt werden. Motorreinigung siehe

Kapitel 9. Reinigung.

Sorgen Sie dafur, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Liftungséffnungen frei sind.
Falls es erforderlich werden sollte, den Staub zu
entfernen, trennen Sie zuerst das Elektrowerkzeug
vom Stromversorgungsnetz (verwenden Sie
nichtmetallische Objekte) und vermeiden Sie das
Beschédigen innerer Teile.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
duarfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Dieses Elektrowerkzeug ist nicht bestimmt zum
Polieren. Der Garantieanspruch erlischt bei nicht
bestimmungsgeméaBem Gebrauch! Der Motor kann
Uberhitzen und das Elektrowerkzeug kann
beschéadigt werden. Fur Polierarbeiten empfehlen
wir unsere Winkelpolierer.

Kleine Werkstlicke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Staubbelastung reduzieren:

m WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sdgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntiist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fiir diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellifteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fiir Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-

oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere

bekannte Krankheiten sind z. B. allergische

Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie

Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fur Ihr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut IGften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Bugel zum Anziehen/Lésen der Spannmutter
(werkzeuglos) von Hand *
Spannmutter (werkzeuglos) *
Stutzflansch
Spindel
Spindelarretierknopf
Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *
Stellrad zur Drehzahleinstellung *
Sperre (gegen unbeabsichtigtes Einschalten, ggf.
zur Dauereinschaltung) *
9 Schalterdriicker (zum Ein-/Ausschalten) *
10 Zusatzgriff
11 Schutzhaube
12 Spannmutter *
13 Zweilochschlissel *
14 Spannschraube
15 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung *
* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang
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6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes (ibereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.



6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (10)
arbeiten! Den Zusatzgriff auf der linken oder
rechten Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen

Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden

ausschlieBlich die fir den jeweiligen
Schleifkdrper vorgesehene Schutzhaube! Siehe
auch Kapitel 11. Zubehér!

Schutzhaube zum Schleifen

Bestimmt zum Arbeiten mit Schruppscheiben,
Lamellenschleifteller, Diamant-Trennscheiben.

W 1100..., W 1150...:
Siehe Seite 2, Abbildung C.

- Schraube (14) I6sen. Die Schutzhaube (11) in der
gezeigten Stellung aufsetzen.

- Schutzhaube so verdrehen, dass der
geschlossene Bereich zum Anwender zeigt.

- Schraube (14) festziehen, dabei muss die
Verdrehsicherung in die Aussparungen
eingreifen.

- Auf sicheren Sitz priifen: Die Schutzhaube darf
sich nicht verdrehen lassen.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Siehe Seite 2, Abbildung D.

- Am Hebel (15) ziehen. Die Schutzhaube (11) in
der gezeigten Stellung aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen, bis
der Hebel einrastet.

- Am Hebel (15) ziehen und Schutzhaube so
verdrehen, dass der geschlossene Bereich zum
Anwender zeigt.

- Auf sicheren Sitz prufen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

(—~——9v
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7. Schleifscheibe anbringen

Nur Einsatzwerkzeuge
verwenden, die von der
Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.

Vor allen Umristarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Far Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

- Spindelarretierknopf (5) eindriicken und
Spindel (4) von Hand drehen, bis der
Spindelarretierknopf splrbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung A.
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- Stltzflansch (3) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen l&sst.

- Schleifscheibe auf den Stutzflansch (3) auflegen
(siehe Abbildungen oben).

Die Schleifscheibe muss gleichméBig auf dem
Stutzflansch aufliegen. Der Blechflansch von
Trennschleifscheiben muss auf dem Stutzflansch
aufliegen.

Hinweis: Der Stltzflansch (3) ist gegen Verlieren

gesichert. Abnehmen: eventuell mit Kraftaufwand

abziehen.

7.3 Spannmutter (werkzeuglos) befestigen/
ldsen (austattungsabhéngig)
Spannmutter (werkzeuglos) (2) ausschlieBlich
von Hand festziehen!

Zum Arbeiten muss der Bugel (1) immer flach
auf die Spannmutter (2) geklappt sein.

Spannmutter (werkzeuglos) (2) befestigen:

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich
dicker als 6 mm ist, darf die Spannmutter
(werkzeuglos) nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Spannmutter (12) mit

Zweilochschlussel (13).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Bugel (1) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (2) auf die Spindel (4) aufsetzen.
Siehe Abbildung, Seite 2.

- Am Bugel (1) die Spannmutter von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.

- Den Bugel (1) wieder nach unten klappen.

Spannmutter (werkzeuglos) (2) l6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Bugel (1) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (2) gegen den Uhrzeigersinn von
Hand abschrauben.

Hinweis: Bei sehr festsitzender Spannmutter (2)

kann auch ein Zweilochschlussel zum Abschrauben

verwendet werden.

7.4 Spannmutter befestigen/losen
(austattungsabhangig)

% Spannmutter (12) befestigen:

Die 2 Seiten der Spannmutter sind unterschiedlich.
Die Spannmutter wie folgt auf die Spindel
aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung B.

- A) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (12) zeigt nach oben,
damit die diinne Schleifscheibe sicher gespannt
werden kann.
B) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (12) zeigt nach unten,
damit die Spannmutter sicher auf der Spindel
angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Spannmutter (12) mit dem
Zweilochschlissel (13) im Uhrzeigersinn
festziehen.
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Spannmutter 16sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Spannmutter (12) mit dem Zweilochschllssel (13)
gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung
8.1 Drehzahl einstellen
(ausstattungsabhéngig)

Am Stellrad (7) die empfohlene Drehzahl einstellen.
(Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; groBe Zahl = hohe
Drehzahl)

Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Bdrste: mittlere Drehzahl

Schleifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: Fir Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen fuhren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstlick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusatzlichen Staub und Spéane einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (6) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach unten
kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (6) driicken und loslassen.

Maschinen mit Sicherheitsschalter
(mit Totmannfunktion):

Momenteinschaltung:

Einschalten: Sperre (8) eindriicken und dann
Schalterdriicker (9) driicken. Sperre (8)
loslassen.

Ausschalten: Schalterdriicker (9) loslassen.

Dauereinschaltung (ausstattungsabhéangig):

Einschalten: Sperre (8) eindriicken und gedrtickt
halten. Schalterdricker (9) dricken und
gedrlckt halten. Maschine ist nun
eingeschaltet. Jetzt Sperre (8) ein weiteres
Mal eindriicken um Schalterdricker (9) zu
arretieren (Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdriicker (9) dricken und
loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlckober-
flache nicht zu hei3 wird.

Schruppschleifen: Fur ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:
Beim Trennschleifen immer im

% _/ nlauf Gi fh Bild) arbeiten. Sonst
~=\ L >\P besteht die Gefahr, dass die Maschine

K/\Q‘ unkontrolliert aus dem Schnitt springt.

%= \iit méRigem, dem zu bearbeitenden
Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht drliicken, nicht schwingen.

Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstickober-
flache nicht zu heif3 wird.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine méaBig andriicken.

9. Reinigung

Motorreinigung: Die Maschine regelmaBig, haufig
und griindlich durch die hinteren Luftungsschlitze
mit Druckluft ausblasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

10. Stérungsbeseitigung
(ausstattungsabhéangig)

Wiederanlaufschutz: Die Maschine lauft nicht.
Der Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, lauft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.
Siehe Seite 4.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.



A Trennschutzhauben-Clip / Schutzhaube
zum Trennschleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Trennscheiben,
Diamant-Trennscheiben. Mit angebrachtem
Trennschleifschutzhauben-Clip wird die
Schutzhaube zur Trennschleif-Schutzhaube.

B Handschutz zum Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbiirsten

Bestimmt zum Arbeiten mit Stltzteller, Schieifteller,

Drahtbursten.

Handschutz unter dem seitlichen Zusatzgriff
anbringen.

C Spannmutter (12)

D Spannmutter (werkzeuglos) (2)
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Zubehdrkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!

Mit reparaturbedrftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht Giber den Hausmiill, sondern
sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermiill
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmuill! Geman
Europaischer Richtlinie 2012/19/EU uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Dmax =max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs

tmax,1 =max. zulassige Dicke des Einsatzwerk-
zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Spannmutter (12)

tmax,3 =max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

M =Spindelgewinde

| =Lange der Schleifspindel

n =Leerlaufdrehzahl (Héchstdrehzahl)

Py =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung
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m =Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse I

~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flr den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

hwingun mtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap ag  =Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)

a, ps =Schwingungsemissionswert (Schleifen
mit Schieifteller)

Knagips = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit

m Gehorschutz tragen!
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Original instructions

1. Conformity Declaration

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). technical
documents for *4) - see Page 3.

2. Specified Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
separating and wire brushing metal, concrete,
stone and similar materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive
Cutting-Off Operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

b) Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory

can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and a workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.



1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grap the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings:

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.
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4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken fragments, accidental
contact with the wheel and sparks that could ignite
clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their

13
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own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety Warnings Specific for Wire
Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions

WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the abrasive and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Grinding wheels must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Never use parting grinder discs for roughing work!
Do not apply pressure to the side of parting grinder
discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

T = E>c§j During machining, of metals in

particular, conductive dust can form
deposits inside the machine. This can lead to the
transfer of electrical energy onto the machine
housing. This can mean a temporary danger of

14 €lectric shocks. This is why itis necessary when the

machine is running to blow compressed air through
the rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

We recommend using a stationary extractor system
and connecting a residual current circuit-breaker
(Fl) upstream. When the angle grinder is shut down
via the Fl circuit-breaker, it must be checked and
cleaned. See chapter 9. Cleaning for more
information on cleaning the motor.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. If it becomes
necessary to remove dust, first disconnect the
power tool from the mains supply (use non-metallic
objects) and avoid damaging internal components.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and loadbearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before any making
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

This power tool is not suitable for polishing work.
Improper use of the machine will void the warranty!
The motor may overheat and damage the electric
power tool. We recommend using our angle
polisher for polishing work.

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).



Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.
1 Clip to tighten/release the (tool-free) clamping

nut manually *

Clamping nut (tool-free) *

Support flange

Spindle

Spindle locking button

Sliding on/off switch *

Thumbwheel for selection of speed *

Lock (to prevent the machine from being switched

on unintentionally, or for continuous operation) *
9 Trigger ( for switching on and off) *

10 Additional handle

11 Safety cover

12 Clamping nut *

13 2-hole spanner *

14 Clamping screw

15 Lever for safety guard attachment *

* depending on equipment/not in scope of delivery

ONO O~ WN

6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency,
as stated on the rating label, match your power
supply.
Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

6.1 Attaching the additional handle

Always work with the additional handle
attached (10)! Attach the additional handle
on the left or right of the machine and secure.
6.2 Install safety guard
For safety reasons, always use the safety
guard provided for the respective wheel! See
also chapter 11.
Safety guard for grinding
Designed for work with roughing wheels, flap
sanding pads, diamond cut-off wheels.
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W 1100..., W 1150...:
See page 2, illustration C.

- Slacken the screw (14). Place the safety guard
(11) in the position indicated.

- Turn the safety guard until the closed section is
facing the operator.

- Tighten the screw (14), ensuring that the anti-twist
device engages in the slots.

- Make sure that the guard is seated securely: you
should not be able to turn the safety guard.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
See page 2, illustration D.

- Pull on the lever (15). Place the safety guard (11)
in the position indicated.

- Release the lever and turn the safety guard until
the lever engages.

- Pullonthe (15)lever and turn the safety guard until
the closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is seated securely: the
lever must engage and you should not be able to

turn the safety guard.
Use only accessories that

(:Dﬁv are covered by at least
9x 3.4 mm by the safety guard.

7. Attaching the grinding wheel

Disconnect the mains plug before changing
any accessories. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the parting guard
before performing parting work
(see chapter 11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

- Press in the spindle locking button (5) and turn the
spindle (4) by hand until the spindle locking button
engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See page 2, illustration A.

- Place the supporting flange (3) on the spindle (see
illustration above). The flange should not turn on
the spindle when properly attached.

- Place the grinding wheel on the
support flange (3) (see illustration above).

The grinding wheel must lay flat on the supporting
flange. The metal flange on the parting grinder
disc must lay flat on the support flange.

Note: The support flange (3) is secured to prevent it

from falling off. To remove: use some force if

necessary.

7.3 Securing/releasing the (tool-free)
clamping nut (depending on features)
Only tighten the (tool-free) clamping nut (2)
manually.

For the machine to operate, the clip (1) must
always lie flat on clamping nut (2) .

15
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To secure the (tool-free) clamping nut (2):

Do not use the (tool-free) clamping nut if the

accessory has a clamping shank thicker than 6
mm! In this case, use the clamping nut (12) with 2-
hole spanner (13).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (1) on the clamping nut.

- Fit the clamping nut (2) on the spindle (4). See
illustration on page 2.

- (1)Tighten the clamping nut on the clip manually
in a clockwise direction.

- Flip down the clip (1) again .

To release the (tool-free) clamping nut (2) :

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (1) on the clamping nut.

- Unscrew the clamping nut (2) , turning it
anticlockwise manually .

Note: If the clamping nut is very tightly secured (2),

you can also use a 2-hole spanner to unscrew it.

7.4 Securing/releasing the clamping nut
(depending on features)

% Securing the clamping nut (12):

The 2 sides of the clamping nut are different. Screw
the clamping nut onto the spindle as follows:

See page 2, illustration B.

- A) For thin grinding wheels:

The edge of the clamping nut (12) faces upwards
so that the thin grinding wheel can be attached
securely.

B) For thick grinding wheels:

The edge of the clamping nut (12) faces
downwards so that the clamping nut can be
attached securely to the spindle.

- Lock the spindle. Turn the clamping nut (12)
clockwise using the 2-hole spanner (13) to
secure.

Releasing the clamping nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the
clamping nut (12) anticlockwise using the 2-hole
spanner (13) to unscrew.

8. Use

8.1 Adjusting the speed (depending on

features)
Set the recommended speed at the thumbwheel.
(7) (small number = low speed; large number = high
speed)
Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond
cutting disc: high speed
Brush: medium speed
Sanding plate: low to medium speed
Note: We recommend using our angle polisher for
polishing work.

8.2 Switching On and Off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand in a
safe position and concentrate.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the slide switch (6) forward.
For continuous activation, now tilt downwards until
it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (6) and release.

Machines with Paddle Switch
(with dead man function):

8 9

Switching the angle grinder ON just for a
moment:

Switching on: Press in the lock (8) and then press
the trigger switch (9). Let go of the lock (8).
Switching off: Release the trigger switch (9).

Continuous operation (depends on machine
features):

Switching on: Press in the lock (8) and hold in place.
Press and hold the trigger switch (9). The
machine is now switched on. Now press in
the lock (8) a second time to lock the trigger
switch (9) in position (continuous operation).

Switching off: Press and release the trigger switch

8.3 Working instructions

Grinding:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Roughing: position the machine at an angle of

30° - 40° for the best working results.



Separating:

— Always work instthe run of the di
1, ~ (see illustration). Otherwise there is
the danger of the machine kicking
back from the cut out of control. Guide
the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do not ilt,
apply excessive force or sway from side to side.
Sanding:
Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

9. Cleaning

Motor cleaning: blow compressed air through the
rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

10. Troubleshooting
(depending on equipment)

Restart protection: The machine does not start.
The restart protection is active. If the mains plug is
inserted with the machine switched on, or if the
current supply is restored following an interruption,
the machine does not start up. Switch the machine
off and on again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories. See page 4.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.
A Cutting guard clip / guard for cut-off
grinding
Designed for work with cutting disc and diamond
cutting discs. Once the cutting guard clip is fitted,
the safety guard becomes a cutting guard.
B Hand guard for sanding and wire brushing
operations
Designed for work with support plates, sanding
pads, wire brushes.
Install hand guard under the additional side-
mounted handle.
C Adjusting nut (12)
D Clamping nut (tool-free) (2)
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the accessories catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.
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You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of with the
household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanation of details on page 3. Subject to
changes serving technical progress.

Dmax =max. diameter of accessory

tmax1 =Mmax. permitted thickness of clamping
' shank on accessory when using clamping

nut (12)

tmax3 =Mmax. permitted thickness
' of accessory

M =Spindle thread

| =Length of the grinding spindle

n =Rated speed (maximum speed)

P4 =Nominal power input

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class |l
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

ap ag = Vibration emission value
(surface grinding)
a, ps = Vibration emission value

(disc sanding)
Khag/ps = Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceiv n
Loa =Sound pressure level
Lwa  =Acoustic power level 17

levels:



en ENGLISH
Kpa, Kwa= Uncertainty
m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
poncage, aux travaux a la brosse métallique et au
trongonnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Les regles générales relatives a la prévention des
accidents et les consignes de sécurité ci-jointes
doivent étre respectées.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a Il'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

4.1 Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de meulage, de
poncage, de brossage métallique ou de
tronconnage par meule abrasive :

Application

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse
métallique ou outil a trongonner. Lire toutes les
mises en garde de sécurité, les instructions,
les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre
toutes les instructions données ci-dessous peut
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provoquer un choc électrique, unincendie et/ou une
blessure grave.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit
pas un fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur loutil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
fagon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniere appropriée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliere, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contrble.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle de copeaux et
fissures, les patins d’appui pour détecter des
traces éventuelles de fissures, de déchirure
ou d’usure excessive, ainsi que les brosses
métalliques pour détecter des fils desserrés ou
fissurés. Si I'outil électrique ou I'accessoire

a subi une chute, examiner les dommages
éventuels ou installer un accessoire non
endommagé. Aprés examen et installation d’'un
accessoire, placez-vous ainsi que les
personnes présentes a distance du plan de
I’accessoire rotatif et faire marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant 1
min. Les accessoires endommagés seront
normalement détruits pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des verres de sécurité. Le cas échéant,
utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier
capables d’arréter les petits fragments
abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris
volants produits par les diverses opérations. Le
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masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre
capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate d’opération.

j) Tenir I'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles 'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact de
I'accessoire coupant avec un fil «sous tension»
peut également mettre «sous tension» les parties
métalliques exposées de I'outil électrique et
provoquer un choc électrique sur 'opérateur.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de
rotation. Si vous perdez le contrdle, le cable peut
étre coupé ou subir un accroc et votre main ou votre
bras peut étre tiré dans 'accessoire de rotation.

1) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L’accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher I'outil électrique hors de votre contrdle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
I'accessoire de rotation pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attirera la poussiére a l'intérieur du boitier et
une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des réfrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut aboutir a une
électrocution ou un choc électrique.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes :

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a l'accrochage d’'une meule, d'un patin, d’'une
brosse métallique ou de tout autre accessoire. Le
pincement ou I'accrochage provoque un blocage
rapide de I'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint I'outil électrique hors de contrdle dans le
sens opposé de rotation de I'accessoire au point du
grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée
ou pincée par la piece a usiner, le bord de la meule
qui entre dans le point de pincement peut creuser la
surface du matériau, provoquant des sauts ou
I'expulsion de la meule. La meule peut sauter en
direction de 'opérateur ou encore en s’en éloignant,
selon le sens du mouvement de la meule au point

de pincement. Les meules abrasives peuvent
également se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/
ou de procédures ou de conditions de
fonctionnement incorrectes et peut étre évité en
prenant les précautions appropriées spécifiées ci-
dessous.

a) Maintenir fermement I’outil électrique et
placer votre corps et vos bras pour vous
permettre de résister aux forces de rebond.
Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
échéant, pour une maitrise maximale du
rebond ou de la réaction de couple au cours du
démarrage. L'opérateur peut maitriser les couples
de réaction ou les forces de rebond, si les
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de
I'accessoire en rotation. L'accessoire peut
effectuer un rebond sur votre main.

c) Ne pas vous placer dans la zone ou I'outil
électrique se deplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil dans le sens opposé au
mouvement de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
I’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de contréle.

4.3 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de meulage et de
trongonnage abrasif :

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour votre outil électrique et le
le protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas

étre protégées de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule incorrectement fixée, qui dépasse du bord
du capot de protection, ne peut pas étre protégée
de facon adaptée.

c) Le protecteur doit étre solidement fixé a
I'outil électrique et placé en vue d’une sécurité
maximale, de sorte que I'utilisateur soit exposé
le moins possible a la meule. Le capot de protec-
tion contribue a protéger I'utilisateur contre les frag-
ments, le contact accidentel avec la meule, ainsi
que contre les étincelles, qui pourraient enflammer
les vétements.

d) Les meules doivent étre utilisées
uniquement pour les applications
recommandées. Par exemple : ne pas meuler
avec le coté de la meule a trongonner. Les
meules a trongonner abrasives sont destinées au



meulage périphérique, I'application de forces
latérales a ces meules peut les briser en éclats.
Tout effort latéral sur ces meules peut les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de meule non
endommagées qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule que vous avez choisie.
Des flasques appropriées supportent la meule
réduisant ainsi la possibilité de rupture de la meule.
Les flasques pour les meules a trongonner peuvent
étre différentes des autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a trongonner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas tenter d’exécuter une profondeur de coupe
excessive. Une contrainte excessive de la meule a
trongconner augmente la charge et la probabilité de
torsion ou de blocage de la meule dans la coupe et
la possibilité de rebond ou de rupture de la meule.

b) Ne pas vous placer dans I'alignement de la
meule a trongonner en rotation ni derriére
celle-ci. Lorsque la meule a trongonner, au pointde
fonctionnement, s’éloigne de votre corps, le rebond
éventuel peut propulser la meule en rotation et I'outil
électrique directement sur vous.

c) Lorsque la meule a trongonner se bloque ou
lorsque la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, mettre I'outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu ’a ce que la meule soit a 'arrét complet.
Ne jamais tenter d’enlever la meule a
tronconner de la coupe tandis que la meule est
en mouvement sinon le rebond peut se
produire. Rechercher et prendre des mesures
correctives afin d’empécher que la meule ne se
grippe.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piece a usiner. Laisser la meule a trongonner
atteindre sa pleine vitesse et rentrer avec
précaution dans le trongon. La meule peut se
coincer, venir chevaucher la piéce a usiner ou
effectuer un rebond si I'on fait redémarrer I'outil
électrique dans la piece a usiner.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
plece ausiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les grandes piéces a usiner ont tendance a fléchir
sous leur propre poids. Les supports doivent étre
placés sous la piece a usiner pres de la ligne de
coupe et pres du bord de la piéce des deux cotés de
la meule.

f) Soyez particulierement prudent lorsque vous
faites une «coupe en retrait» dans des parois
existantes ou dans d’autres zones sans
visibilité. La meule a trongonner saillante peut
couper des tuyaux de gaz ou d’eau, des cablages
électriques ou des objets, ce qui peut entrainer des
rebonds.
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4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncgage :

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de poncage.
Suivre les recommandations des fabricants,
lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant au-dela du patin présente un
danger de lacération et peut provoquer un
accrochage, une déchirure du disque ou un rebond.

4.6 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de brossage métallique :

a) Garder a I'esprit que des brins métalliques
sontrejetés par la brosse méme au cours d’une
opération ordinaire. Ne pas soumettre a une
trop grande contrainte les fils métalliques en
appliquant une charge excessive a la brosse.
Les brins métalliques peuvent aisément pénétrer
dans des vétements legers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un protecteur est
recommandée pour le brossage métallique, ne
permettre aucune géne du touret ou de la
brosse métallique au protecteur. Le touret ou la
brosse métallique peut se dilater en diamétre en
raison de la charge de travail et des forces
centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :
.AVERTISSEMENT — Portez toujours des

lunettes de protection.
Utilisez des intercalaires souples s'ils ont été fournis
ensemble avec |'accessoire de meulage et que leur
utilisation s'impose.
Respectez les indications de I'outil ou du fabrication
d'accessoires | Protégez les disques des graisses
et des coups !

Les meules doivent étre conservees et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

N'utilisez jamais de disque de trongonnage pour les
travaux de dégrossissage ! Vous ne devez pas
appliquer de pression latérale sur les disques de
trongonnage.

La piece a usiner doit étre fermement fixée de sorte
a ne pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité du mandrin ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. Assurez-vous
que le filetage de I'outil de travail soit suffisamment
long pour accueillir le mandrin dans sa longueur. Le
filetage de I'outil de travail doit s'adapter au filetage
du mandrin. Voir la longueur du mandrin et le
filetage du mandrin a la page 3 du chapitre 14.
Caractéristiques techniques.

N En cours de travalil, et surtout s'il
c‘ﬁ s'agit de métaux, il est possible que
des poussiéres conductrices s'accumulent dans la
machine. Il se peut alors qu'il y ait un transfert
d'énergie électrique sur le corps de machine. Ainsi,
par moment il pourra y avoir un risque
d'électrocution. Pour cette raison, il est impératif de
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nettoyer la machine régulierement, frequemment et
soigneusement, en soufflant de I'air comprimé a
travers les fentes d'aération a l'arriére pendant que
la machine tourne. Veillez a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

Nous recommandons de placer un dispositif
d'aspiration stationnaire et de monter un disjoncteur
différentiel (FI). Lorsque la meuleuse d'angle est
arrétée par son interrupteur de protection Fl, elle
doit étre vérifiée et nettoyée. Voir le nettoyage du
moteur dans le chapitre 9.Nettoyage.

Si le travail a effectuer génére de la poussiére,
veillez a ce que les orifices d'aération soient
dégagés. S'il devient nécessaire d'enlever la
poussiére, déconnectez tout d'abord l'outil
électrique du secteur (a l'aide d'objets non
métalliques) et évitez d'endommager des piéces
internes.

N'utilisez jamais d'élément endommagé,
présentant des faux-ronds ou vibrations.

Evitez les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. N'utilisez pas la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. N'utilisez pas la machine si le
capot de protection est défectueux.

Cet outil électrique n'est pas adapté au lustrage.
Toute utilisation non conforme entraine I'expiration
de la garantie | Le moteur peut surchauffer et
endommager l'outil électrique. Pour toute opération
de lustrage, nous recommandons notre lustreuse
d'angle.

Les pieces de petite taille doivent étre serrées, par
ex. en les serrant dans un étau.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n’absorbe pas ces poussieres.
Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiére de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu

d’émission et éviter les dépots dans

'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d’éviter 'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéeres

adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systeme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

1 Etrier destiné au serrage/desserrage de I'écrou
de serrage (sans outil) a la main *
Ecrou de serrage (sans outil) *
Flasque de support
Mandrin
Bouton de blocage du mandrin
Interrupteur coulissant sur marche/arrét *
Molette de réglage de la vitesse *
Verrouillage (contre un démarrage involontaire de
la machine, éventuellement un fonctionnement en
continu)*

9 Gachette (mise en route et arrét) *
10 Poignée supplémentaire
11 Couvercle de protection
12 Ecrou de serrage *
13 Clé aergots *
14 Vis de serrage
15 Levier de fixation du capot de protection *
* suivant version/non compris dans la fourniture

ONO O~ WN

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparez si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.



Montez toujours un interrupteur de protection
contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.
6.1 Placement de la poignée
supplémentaire

Travaillez toujours avec une poignée

supplémentaire appropriée (10) ! Vissez la
poignée supplémentaire sur le c6té gauche ou droit
de la machine.

6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez unique-

ment exclusivement le capot de protection
prévu pour la meule respective ! Voir egalement
chapitre 11. "Accessoires" !

Capot de protection pour le meulage
Congu pour les travaux avec des disques
a dégrossir, meules a lamelles, meules de
trongonnage diamant.

W 1100..., W 1150...:
Voir page 2, illustration C.

- Desserrer lavis (14). Placer le capot de protection
(11) dans la position indiquée.

- Orienter le capot de protection de sorte que la
zone fermée soit tournée vers I'utilisateur.

- Serrer la vis (14), la sécurité doit s'enclencher
dans les encoches.

- Vérifier la fixation : le carter de protection ne doit
pas pouvoir se tourner.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Voir page 2, illustration D.

- Tirer sur le levier (15). Placer le capot de
protection (11) dans la position indiquée.

- Relacher le levier et orienter le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'enclenche.

- Tirer sur le levier (15) et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermée soit
tournée vers l'opérateur.

- Vérifier la fixation : le levier doit s'enclencher et le
capot de protection ne doit pas changer de
position.

Utiliser exclusivement des
(:Dép outils accessoires, qui sont
au minimum en retrait de 3,4
(:Dﬁx mm par rapport au capot de
protection.
7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement, retirez

le cordon d'alimentation de la prise secteur !
La machine doit étre débranchée et le mandrin
immobile.

Dans le cadre de travaux avec des disques de

trongonnage, vous devez utiliser le capot de
protection de trongonnage pour des raisons de
sécurité (voir chapitre 11. Accessoires).

FRANCAIS

7.1 Blocage du mandrin

- Enfoncez le bouton de blocage du mandrin (5) et
(4) tournez le mandrin a la main jusqu'a ce que le
bouton de blocage du mandrin entre dans son
cran.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, illustration A.

- Placez la flasque de support (3) sur le mandrin.
Elle est correctement placée s'il estimpossible de
la déplacer sur le mandrin.

- Placez la meule sur la flasque de support (3)
(voir les illustrations ci-dessus).

La meule doit étre placée de maniére équilibrée
sur la flasque de support. La flasque en tole des
disques de trongonnage doit étre placée sur la
flasque de support.

Remarque : Le flasque d'appui (3) est imperdable.

Retrait : retirer en faisant éventuellement usage de

la force.

7.3 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage (sans outil)(suivant la version)

Serrer I'écrou de serrage (sans outil) (2)
uniguement a la main !

Pour le travail, I'étrier (1) doit toujours étre
rabattu a plat sur I'écrou de serrage (2).

Fixer I'écrou de serrage (sans outil) (2) :

Si l'outil de travail situé dans la zone de serrage
est d'une épaisseur supérieure a 6 mm, I'écrou
de serrage (sans outil) ne doit pas étre utilisé ! Dans

ce cas, utiliser I'écrou de serrage (12) avec une clé a

ergots (13).

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- Rabattre I'étrier (1) de I'écrou de serrage vers le
haut.

- Monter I'écrou de serrage (2) sur la broche (4).
Voir figure, page 2.

- Au niveau de I'étrier (1), serrer I'écrou de serrage
a la main, dans le sens des aiguilles d'une
montre.

- Rabattre de nouveau l'étrier (1) vers le bas.

Desserrer I'écrou de serrage (sans outil) (2) :

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- Rabattre I'étrier (1) de I'écrou de serrage vers le
haut.

- Dévisser I'écrou de serrage (2) a la main, dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre.

Remarque : en cas d'écrou de serrage (2) grippé, il

est possible d'utiliser une clé a ergots pour le

dévissage.

7.4 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage (suivant la version)

% Fixez I'écrou de serrage (12):

Les 2 cétés de I'écrou de serrage sont différents.
Vissez |'écrou de serrage sur le mandrin suivant les
schémas ci-dessous :

Voir page 2, illustration B.
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- A) Avec une meule fine :
Le lien de I'écrou de serrage (12) est tourné vers
le haut afin qu'une meule fine y soit fixement
serrée.
B) Avec une meule épaisse :
Le lien de I'écrou de serrage (12) est tourné vers
le bas afin que I'écrou de serrage soit fixement
serré sur le mandrin.

- Bloquez le mandrin. Vissez fermement I'écrou de
serrage (12) a l'aide de la clé a ergots (13) dans
le sens horaire.

Desserrage de I'écrou de serrage:

- Arrétez le mandrin (voir chapitre 7.1). Dévissez
I'écrou de serrage (12) a l'aide de la clé a ergots
(13) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse (suivant la version)
Réglez la vitesse recommandée sur la molette (7).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)

Meule a trongonner, a dégrossir, meule-boisseau,
meule a trongonner en diamant : vitesse élevée
Brosse : vitesse moyenne

Plateau de pongage : vitesse faible a moyenne
Nota : Pour toute opération de lustrage, nous
recommandons notre lustreuse d'angle.

8.2 Marche/arrét

Guidez toujours la machine des
deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Veillez a éviter que la machine aspire des

poussiéres et copeaux supplémentaires. Lors
de la mise en route et de I'arrét de la machine,
tenez-la loin des dépbts de poussiere. Apres I'avoir
arrétée, ne posez la machine qu'une fois que le
moteur a cessé de tourner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arréte lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de l'outil, le tenir avec les
deux mains au niveau des poignées, veillez a un
bon équilibre et travaillez de maniere concentrée.

Outils a interrupteur coulissant :

Marche : Pousser l'interrupteur coulissant (6). Pour
un fonctionnement en continu, le basculer vers
I'arriére jusqu'au cran.

Arrét : Appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (6), puis relacher.

Outils a dispositif de sécurité
(avec fonction homme-mort) :

8 9

Fonctlonnement momentané :

Mise en route : Enfoncer la sécurité (8), puis
appuyer sur la gachette (9). Relacher la
sécurité (8).

Arrét : Relacher la gachette (9).

Marche continue (suivant version) :

Mise en route : Enfoncer la sécurité (8) et la
maintenir. Appuyer sur la gachette (9) et la
maintenir. L'outil est maintenant en marche.
Enfoncer une nouvelle fois la sécurité (8)
pour bloquer la gachette (9) (marche
continue).

Arrét: Appuyer sur la gachette (9) et relacher.

8.3 Consignes pour le travail

Meulage :

Exercez sur la machine une pression mesurée et
effectuez des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travaillez a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Trongonnage
lors des travaux de trongonnage,_
travalllez toujours en sens opposé
=\ 2\ (voir l'illustration). Sinon, la machine
Q‘ risque de sortir dela Ilgne de coupe de
X
N facon incontrélée. Travaillez toujours
avec une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Vous ne devez ni positionner la machine de
travers, ni appuyer, ni osciller.
Poncage :
Exercez sur la machine une pression mesurée et
effectuez des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Brossage métallique
Exercez une pression mesurée sur la machine.

9. Nettoyage

Nettoyage du moteur : nettoyez la machine
régulierement, fréquemment et soigneusement en
soufflant de I'air comprimé a travers les fentes
d'aération a l'arriere. Veillez a bien maintenir la
machine pendant ce temps.



10. Dépannage (suivant version)

Protection contre le redémarrage : la machine
ne démarre pas. La protection contre le redémar-
rage s'est déclenchée. Si le cordon d'alimentation
est branché alors que la machine est sur

« Marche », ou si l'alimentation revient aprés une
coupure de courant, la machine ne démarre pas.
Arréter et redémarrer la machine.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo.
Voir page 4.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et données caractéris-
tiques indiquées dans la présente notice d'utilisa-
tion.

A Clip de capot de protection de meule de
tronconnage / Capot de protection pour le
tronconnage

Congu pour les travaux avec des meules de
trongonnage, meules de trongonnage diamant.
Avec le clip de capot de protection de meule de
trongonnage fixé, le capot de protection devient un
capot de protection de meule de trongonnage.

B Protége-main pour le pongage au papier de
verre, travaux avec brosses métalliques

Congu pour les travaux avec disques supports,
patins de pongage, brosses métalliques.

Fixer le protége-main sous la poignée supplémen-
taire latérale.

C Ecrou de serrage (12)

D Ecrou de serrage (sans outil) (2)

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue d'accessoires.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !
Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiere produite lors du meulage peut
contenir des substances toxiques : ne pas les jeter
dans les déchets ménagers, mais de maniéere
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Pour les pays européens uniquement : ne
pas jeter les appareils électriques dans les
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ordures ménageéres ! Conformément a la directive
européenne 2012/19/EU relative aux déchets
d'équipements électriques ou électroniques
(DEEE), et a sa transposition dans la législation
nationale, les appareils électriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Dmax =Diameétre max. de I'accessoire

tmax1 =Epaisseur max.admise de I'outil de travail
dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage (12)

tmax3 =Epaisseur max. admise de l'outil de travail

M =Filetage du mandrin

| =Longueur du mandrin de meule

n =Vitesse a vide (vitesse max.)

P4 =Puissance absorbée

Ps =Puissance débitée

m =Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Outil de la classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent l'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins.. Pour l'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 60745 :

ap pg = Valeur d'émission d'oscillation
(meulage de surfaces)
ap ps = Valeur d'émission d'oscillation

(meulage au patin)
Khagips = Incertitude (oscillation)

Nivi nore typi ndéré A :
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance sonore

Kpa, Kwa= Incertitude
m Porter un casque antibruit !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De haakse slijpers zijn samen met originele
Metabo-accessoires geschikt voor het slijpen, het
schuren, het werken met draadborstels en het
doorslijpen van metaal, beton, steen en soortgelijke
materialen, zonder gebruik van water.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elekirische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik. Geef uw elektrisch gereedschap alleen
met deze documenten aan anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften
4.1 Gemeenschappelijke veiligheids-instruc-
ties voor het schuren, het
schuren met zandpapier, het werken met
draadborstels en het doorslijpen:

Toepassing

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als schuurmachine, schuurmachine
met zandpapier, draadborstel en doorslijp-
machine. Let op alle veiligheidsinstructies,
aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die u
bij uw apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot
een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het inzet-
gereedschap dient minstens zo hoog te zijn als
het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Accessoires
die sneller draaien dan toelaatbaar kunnen breken
enin het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de slijpspindel van het elektrische
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flensvorm passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de opname
van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd inzetgereed-
schap. Controleer inzetgereedschap, zoals
schuurschijven, voor het gebruik altijd op
afsplinteringen en scheuren, steunschijven op
scheuren, (sterke) slijtage en draadborstels op
losse of gebroken draden. Wanneer het elek-
trisch gereedschap of het inzetgereedschap
valt, controleert dan of het beschadigd is, of ga
over op onbeschadigd inzetgereedschap.
Wanneer u het inzetgereedschap heeft
gecontroleerd en ingebracht, zorg er dan

voor dat u en eventuele andere personen in de
buurt buiten het bereik van het roterende inzet-
gereedschap blijven en laat het apparaat een
minuut lang draaien op het hoogste toerental.
In deze testperiode breekt beschadigd inzet-
gereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Draag afhankelijk van de
toepassing volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Zo
nodig draagt u een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende vreemde voorwerpen, die bij
verschillende toepassingen ontstaan, beschermd
te worden. Stof- of zuurstofmaskers dienen het stof
dat bij de toepassing ontstaat te filteren. Wanneeru
lang aan hard geluid wordt blootgesteld, kan uw
gehoor beschadigd raken.



i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende geleider kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
worden gezet zetten en een elektrische schok
teweeg worden gebracht.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap komen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het
steunvlak, waardoor u mogelijk de controle over het
elektrische gereedschap verliest.

m) Laat het elektrische gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke
opeenhoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

o) Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vlam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke situa-
ties:

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg

van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of

blokkeert, zoals een schuurschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met het uitbreken van de schuurschijf of een
terugslag als mogelijk gevolg. De schuurschijf
beweegt zich dan naar of vanaf de bediener,
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afhankelijk van de draairichting van de schijf bij de
plaats van de blokkering. Hierbij kunnen
schuurschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrische gereedschap. Deze kan worden
voorkomen door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hierna beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien voorhanden, altijd
de extra greep om tijdens de startfase een zo
groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De bediener kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrische gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrische gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de schuurschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of ingeval het terugspringt beklemd
te raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrische
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrische gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrische gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zo te zijn
aangebracht, dat het slijpvlak zich onder de
rand van de beschermkap bevindt. Een
verkeerd aangebrachte slijpschijf die buiten de rand
van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap dient veilig op het elektri-
sche gereedschap te worden aangebracht en
voor een maximale veiligheid zo ingesteld te
zijn, dat een zo klein mogelijk deel van het
schuurmiddel open naar de bediener wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen brok-
stukken, een toevallig contact met het schuur-
middel en vonken, die kleding kunnen laten
ontbranden.
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d) De schuurmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
toepassingsmogelijkheden. Bijv.: Slijp nooit
met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bestemd voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen schuurschijf. Geschikte flenzen steunen
de schuurschijf en gaan zo hetrisico tegen dat deze
breekt. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen zich
onderscheiden van de flenzen voor andere
schuurschijven.

f) Gebruik geen versleten schuurschijven van
groter elektrisch gereedschap. Schuurschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsinstructies voor
het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf wordt ook de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
schuurmiddel verhoogd.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan ingeval van een
terugslag het elektrisch gereedschap met de
draaiende schijf direct naar u toe worden
geslingerd.

c) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand gekomen is. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het beklemd raken vast en hef deze
op.

d) Schakel het elektrische gereedschap zolang
het zich niet in het werkstuk bevindt nooit
opnieuw in. Laat de doorslijpschijf eerst het
volle toerental bereiken voordat u voorzichtig
verder gaat met de snede. Anders kan de schijf
blijven haken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote werk-
stukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf, en zowel bij de doorslijpsnede als aan de
rand, ondersteund te worden.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
“invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in
gas- of waterleidingen, elektrische leidingen of
andere objecten een terugslag veroorzaken.

4.5 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren met zandpapier:

a) Gebruik geen overgedimensioneerde
schuurbladen maar houd u met betrekking tot
de grootte van de schuurbladen aan de
opgaven van de fabrikant. Schuurbladen die over
de steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken
en leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
gewone gebruik draadstukken verliest.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding

en/of de huid heen dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten vergroot worden.

4.7 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een veilig-
heidsbril.

Maak gebruik van elastische tussenlagen wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Schuurschijven dienen zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het grofslijpen! Doorslijpschijven mogen niet
onderhevig zijn aan zijwaartse druk.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 3 en hoofdstuk
14. Technische gegevens.

>« Bij de bewerking, met name van
L3 E/ﬂ metaal, kan zich geleidende stof in

de machine afzetten. Hierdoor kan elektrische
energie overgaan op de machinebehuizing. Dit kan
tijdelijk het risico van een elektrische schok met zich
meebrengen. Daarom is het noodzakelijk om de
machine tijdens het draaien zeer regelmatig en
grondig door de achterste ventilatiesleuven uit te



blazen met perslucht. Hierbij moet de machine
worden geborgd.

Het wordt aanbevolen om een stationaire
afzuiginrichting in te zetten en een
lekstroomschakelaar (FI) voor te schakelen. Indien
de haakse slijper door de Fl-veiligheidsschakelaar
is uitgeschakeld moet de machine gecontroleerd en
gereinigd worden. Motorreiniging zie hoofdstuk 9.
Reiniging.

Zorg ervoor dat bij het werken onder stoffige
omstandigheden de ventilatieopeningen vrij zijn.
Mocht dit nodig zijn om het stof te verwijderen,
ontkoppel dan eerst het elektrisch gereedschap van
het elektriciteitsnet (gebruik niet-metalen
voorwerpen) en voorkom beschadiging van
inwendige delen.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
geleiders en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Dit elektrisch gereedschap is niet bestemd om te
polijsten. De garantie vervalt bij gebruik dat niet
volgens de voorschriften plaatsvindt! De motor kan
oververhit en het elektrisch gereedschap
beschadigd raken. Voor polijstwerkzaamheden
bevelen wij onze haakse polijstmachine aan.

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
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van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar

deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt

toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes

ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Beugel voor het aantrekken/losdraaien
van de spanmoer (zonder gereedschap)
met de hand *

2 Spanmoer (zonder gereedschap) *

3 Steunflens

4 Spindel

5 Spindelvastzetknop

6 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *

7 Stelknop voor de toerentalinstelling *

8 Blokkering (tegen onbedoeld inschakelen, dan wel
voor de continu-inschakeling)*

9 Drukschakelaar (voor het in-/uitschakelen) *

10 Extra greep

11 Beschermkap

12 Spanmoer *

13 Tweegaatssleutel *

14 Spanschroef

15 Hendel voor de bevestiging van de
beschermkap *

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de

leveringsomvang

6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.
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6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (10) is

aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen

Gebruik uit veiligheidsoverwegingen uitslui-

tend de beschermkap die bestemd is voor het
betreffende slijpelement! Zie ook hoofdstuk 11.
Accessoires!

Beschermkap voor het slijpen
Bestemd voor het werken met afbraamschijven,
lamellenslijpschijven, diamant-doorslijpschijven.

W 1100..., W 1150...:
Zie pagina 2, afbeelding C.

- Schroef (14) losdraaien. De beschermkap (11)
aanbrengen in de weergegeven positie.

- De beschermkap zo draaien dat het gesloten
gebied naar de gebruiker wijst.

- Schroef (14) vastdraaien, hierbij moet de
draaibeveiliging in de uitsparingen grijpen.

- Controleer of de beschermkap vastzit, hij mag niet
gedraaid kunnen worden.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:

Zie pagina 2, afbeelding D.

- Aande hendel (15) trekken. De beschermkap (11)
aanbrengen in de weergegeven positie.

- De hendel loslaten en aan de beschermkap
draaien tot de hendel inklikt.

- Aan de hendel trekken (15) en de beschermkap
zo draaien, dat het gesloten deel naar de
gebruiker wijst.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: Hij
dient vergrendeld te zijn en er mag niet aan de
beschermkap kunnen worden gedraaid.

(Vv
—_—

7. Schuurschijf aanbrengen

Alleen inzetgereedschap
gebruiken waar de
beschermkap minstens 3,4
mm boven uitsteekt.

Voor alle ombouwwerkzaamheden: de

netstekker uit het stopcontact halen. De
machine moet uitgeschakeld zijn en de spindel
stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spindel vastzetten

- De spindelvastzetknop (5) indrukken en
de spindel (4) met de hand draaien tot de
spindelvastzetknop hoorbaar inklikt.

7.2 De schuurschijf erop plaatsen

Zie pagina 2, afbeelding A.

- De steunflens (3) op de spindel plaatsen (zie de
afbeeldingen hierboven). Hij is op de juiste wijze

op de spindel aangebracht als hij zich op de
spindel niet laat draaien.

- De schuurschijf op de steunflens (3) plaatsen
(zie de afbeeldingen hierboven).
De schuurschijf dient gelijkmatig op de steunflens
te liggen. De plaatflens van de doorslijpschijven
dient op de steunflens te liggen.

Aanwijzing: De steunflens (3) is tegen verlies

beveiligd. Afnemen: eventueel met kracht afnemen.

7.3 Spanmoer (zonder gereedschap)
bevestigen/losmaken (afhankelijk van de
uitvoering)

Spanmoer (zonder gereedschap) (2)
uitsluitend met de hand aantrekken!

Om te werken moet de beugel (1) altijd vlak op
de spanmoer (2) geklapt zijn.

Spanmoer (zonder gereedschap) (2) bevestigen:

Wanneer het inzetgereedschap in het

spangebied dikker is dan 6 mm, mag de
spanmoer (zonder gereedschap) niet gebruikt
worden! Gebruik dan de spanmoer (12) met
tweegaatssleutel (13).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De beugel (1) van de spanmoer omhoog klappen.

- Spanmoer (2) op de spindel (4) plaatsen. Zie
afbeelding, pagina 2.

- Aande beugel (1) de spanmoer met de hand met
de klok mee vastdraaien.

- De beugel (1) weer naar beneden klappen.

Spanmoer (zonder gereedschap) (2) losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De beugel (1) van de spanmoer omhoog klappen.

- Spanmoer (2) tegen de klok in met de hand
afschroeven.

Aanwijzing: Bij een spanmoer die erg vastzit (2) kan

voor het afschroeven ook een tweegaatssleutel

worden gebruikt.

7.4 Spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitvoering)

— Spanmoer (12) bevestigen:

K

De 2 kanten van de spanmoer zijn verschillend.
De spanmoer als volgt op de spindel schroeven:

Zie pagina 2, afbeelding B.

- A) Bij dunne schuurschijven:

De band van de spanmoer (12) wijst naar boven,
zodat de dunne schuurschijf veilig kan worden
gespannen.

B) Bij dikke schuurschijven:

De band van de spanmoer (12) wijst naar
beneden, zodat de spanmoer veilig op de spindel
kan worden aangebracht.

- Spindel vastzetten. De spanmoer (12) met de
tweegaatssleutel (13) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.

Spanmoer losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De

spanmoer (12) met de tweegaatssleutel (13)
tegen de wijzers van de klok in afschroeven.



8. Gebruik

8.1 Toerental instellen (afhankelijk van de

uitvoering)

Met de stelknop (7) het aanbevolen toerental
instellen. (laag getal = laag toerental; hoog getal =
hoog toerental)

Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental

Borstel: gemiddeld toerental

Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental
Aanwijzing: Voor polijstwerkzaamheden bevelen
wij onze haakse polijstmachine aan.

8.2 In-/uitschakelen

De machine altijd met beide handen geleiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine dient te worden voorkomen. Bij het
in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. De machine na het uitschakelen pas
wegzetten wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij langdurige inschakeling loopt de machine

verder wanneer deze uit de hand gerukt wordt.
Daarom de machine altijd met beide handen aan de
hiervoor bestemde handgrepen vasthouden, ervoor
zorgen dat u stevig staat en geconcentreerd
werken.

Machines mit schakelschuif:

Inschakelen: schakelschuif (6) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij inklikt.
Uitschakelen: op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (6) drukken en loslaten.

Machines met veiligheidsschakelaar (met
dodemansfunctie):
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Momentinschakeling:

Inschakelen: De blokkering (8) en vervolgens de
drukschakelaar (9) indrukken. (8) De
blokkering loslaten.

Uitschakelen: De drukschakelaar (9) loslaten.

Continu-inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering):

Inschakelen: De blokkering (8) indrukken en
ingedrukt houden. De drukschakelaar (9)
indrukken en ingedrukt houden. De machine
is nu ingeschakeld. Nu de blokkering (8)
opnieuw indrukken om de drukschakelaar
(9) te vergrendelen (continu-inschakeling).

Uitschakelen: De drukschakelaar (9) indrukken en
loslaten.

8.3 Tips voor het werk

Schuren:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat dient u
te werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:

Bij het doorslijpen altijd in
—tegengestelde richting (zie afbeelding)

werken. Anders bestaat het gevaar dat

de machine ongecontroleerd uit de

shede springt. Werken met een
matige, aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet trillen.

Schuren met zandpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het werk-
stukoppervlak niet te heet wordt.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

9. Reiniging

Reiniging van de motor: De machine zeer
regelmatig en grondig door de achterste
ventilatiesleuven uitblazen met perslucht. Hierbij
moet de machine worden geborgd.

10. Storingen verhelpen
(afhankelijk van de uitrusting)

Herstartbeveiliging: De machine loopt niet. De
herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer
de machine ingeschakeld is of wordt de stroom-
toevoer na een onderbreking weer hersteld, dan
start de machine niet. De machine uit- en weer
inschakelen.

11. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Zie bladzijde 4. a1
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Gebruik uitsluitend toebehoren die voldoen aan de
eisen en typische gegevens die in deze gebruiks-
aanwijzing worden weergegeven.

A Doorslijp-beschermkapclip/beschermkap
voor het doorslijpen

Bestemd voor het werken met doorslijpschijven,

diamant-doorslijpschijven. Wanneer de doorslijp-

beschermkapclip erop is aangebracht, verandert de

beschermkap in een doorslijp-beschermkap.

B Handbescherming voor het schuren
met zandpapier en het werken met
draadborstels

Bestemd voor het werken met steunschijven,
slijpschijven, draadborstels.

Handbescherming aanbrengen onder de extra
greep opzij.

C Spanmoer (12)

D Spanmoer (zonder gereedschap) (2)
Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de accessoirecatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens op pagina 3.
Wijzigingen in verband met technische
ontwikkelingen voorbehouden.

=max. diameter van het inzetgereedschap

=max. toelaatbare dikte van het inzet-
gereedschap in het spanbereik bij gebruik
van een spanmoer (12)

I:)max
tma><,1

tmax3 =Mmax. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

M =spindelschroefdraad

| =lengte van de schuurspindel

n =onbelast toerental (hoogste toerental)

P4 =nominaal vermogen

Ps =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-
lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling
pauzes en fases met een lagere belasting in
aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-
stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ap ag =trillingsemissiewaarde
(oppervlakken schuren)
ap ps =trillingsemissiewaarde

(schuren met steunschijf)
Knagips = onzekerheid (trilling)
Karakteristiek A-gekwalificeerd
Loa =geluidsdrukniveau
Lwa  =geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa= onzekerheid

m Draag gehoorbescherming!

luidsniveau:




Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole
metalliche, nonché per la troncatura di metallo,
calcestruzzo, pietra e materiali simili senza
l'impiego di acqua.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
elettrico e responsabile esclusivamente I'operatore.

E obbligatorio rispettare le norme antinfortunistiche
generali, nonché le avvertenze di sicurezza
allegate.

3. Istruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nell'adempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza relative a
levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche e
troncatura (alla mola):

Applicazione

a) Il presente utensile elettrico dev'essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata, spazzole metalliche e come tron-
catrice alla mola. Rispettare tutte le avvertenze
di sicurezza, le indicazioni, le rappresentazioni
e i dati che vengono forniti con l'utensile.
Qualora le seguenti istruzioni non venissero rispet-
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tate, ne potrebbero derivare conseguenze, come
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

b) Questo utensile elettrico non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo dell'utensile
elettrico che differisca da quello previsto potrebbe
essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
utensile elettrico e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'utensile
elettrico non garantisce un utilizzo sicuro
dell'utensile stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile deve
essere almeno uguale al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile devono corrispondere ai dati
tecnici dell'utensile elettrico. Non ¢ possibile
garantire una protezione sufficiente per I'utilizzatore
né un controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i plato-
relli non presentino fenditure, tracce di usura o
un forte logoramento, verificare che le spaz-
zole metalliche non abbiano fili staccati o rotti.
Se l'utensile elettrico o I'utensile utilizzato cade
a terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure fare ricorso ad un utensile che non
presenti danneggiamenti. Una volta che
l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere l'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Gli
utensili eventualmente danneggiati si rompono soli-
tamente durante questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi.
Se necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
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occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego della macchina. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro.Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere I'apparecchio soltanto sulle superfici
di presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali € possibile che l'utensile entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione.ll contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'attrezzo e
provocare cosi una scossa elettrica.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'attrezzo, il cavo di alimentazione pud essere
tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
l'utensile rotante.

I) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
lI'utensile non si sia arrestato completamente.
L'utensile in rotazione pud entrare in contatto con la
superficie su cui € posato, facendo perdere
all'utilizzatore il controllo dell'utensile elettrico.

m) Non metter mai in funzione l'utensile
elettrico durante il trasporto. | vestiti
dell'utilizzatore potrebbero entrare accidentalmente
in contatto con l'utensile in rotazione e ciod potrebbe
causare lesioni all'utilizzatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

0) Non utilizzare I'utensile elettrico in
prossimita di materiali infiammabili. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza:

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, come un
disco di smerigliatura, un platorello o una spazzola
metallica, siinceppa o si blocca. Quando I'utensile
rimane agganciato o bloccato nel materiale in
lavorazione, cid causa un brusco arresto della
rotazione. In questo modo un utensile elettrico privo
di controllo subisce una accelerazione contraria al
senso di rotazione dell'utensile utilizzato, verso il
punto in cui si € verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta
bloccato o agganciato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso dell'operatore o in direzione opposta, a
seconda del senso di rotazione del disco al
momento dell'inceppamento. In questo contesto &
anche possibile che i dischi di smerigliatura si
rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'utensile elettrico.
Questo inconveniente pud essere evitato con le
adeguate misure precauzionali descritte qui di
seguito.

a) Afferrare sempre saldamente I'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore pud dominare le forze di contraccolpo
e direazione adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, |'utensile pud
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si puo
eventualmente spostare I'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. Il contraccolpo spinge
l'utensile elettrico nella direzione opposta al senso
di rotazione del disco di smerigliatura nel punto in
cui si € bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che
|'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili di questo tipo causano
spesso un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio utensile elettrico ed il
carter di protezione previsto per questo tipo di
abrasivo. Gli abrasivi non previsti per I'utensile
elettrico non possono essere schermati in modo
sufficiente e non sono pertanto sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Un disco di smerigliatura
montato in modo non corretto, che sporge oltre il
bordo del carter di protezione, non puo essere
schermato in modo sufficiente.



c) Il carter di protezione deve essere applicato
sull'elettroutensile in modo sicuro e va rego-
lato in modo da garantire la massima sicu-
rezza, ossia in modo tale che solo la minima
parte possibile dell'abrasivo sia esposta
all'utilizzatore. Il carter di protezione contribuisce
a proteggere I'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Ad esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono ideati per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivo
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni giuste per
il disco di smerigliatura scelto. Le flange adatte
sorreggono il disco di smerigliatura e riducono cosi
al minimo il rischio di una rottura del disco stesso.
Le flange per dischi da taglio possono differenziarsi
dalle flange per altri dischi di smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati
ideati per utensili elettrici piu grandi. | dischi di
smerigliatura per gli utensili elettrici di dimensioni
maggiori non sono adatti al numero di giri piu
elevato degli utensili piu piccoli e possono
rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze
di sicurezza in merito alla troncatura (alla
mola):
a) Evitare che il disco da taglio si blocchi,
evitare inoltre di esercitare una pressione di
appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di
profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco
da taglio aumenta la sollecitazione del disco stesso
e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si
blocchi e di conseguenza aumenta la possibilita di
un contraccolpo o di una rottura del disco.

b) Evitare |'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore avvicina il
disco da taglio al pezzo in lavorazione
allontanandolo da sé, in caso di un contraccolpo
I'utensile elettrico con il disco rotante verra
indirizzato direttamente verso I'utilizzatore.

c) Se il disco da taglio si blocca o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'attrezzo e tenerlo fermo finché il disco non si
& arrestato completamente. Non tentare mai di
estrarre il disco dal taglio che si sta eseguendo
quando il disco stesso & ancora in movimento.
Cio puo causare un contraccolpo. Rilevare ed
eliminare la causa del blocco.

d) Non riattivare I'utensile elettrico finché si
trova all'interno del pezzo in lavorazione. Prima
di proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco da taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incastrarsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere supportati in modo
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da evitare il rischio di un contraccolpo in caso
di blocco del disco da taglio. | pezzi in lavora-
zione di grandi dimensioni possono flettere sotto

il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione deve
essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia in
prossimita del taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli a tasca" in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna.ll disco
da taglio immerso nel materiale pud causare un
contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas o
dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva
sovradimensionati, bensi attenersi alle
indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. Fogli di carta abrasiva
che risultano

sporgenti dal platorello possono causare lesioni
nonché provocare il bloccaggio, lo strappo del
foglio stesso o un eventuale contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo.Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che
si staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato l'uso di un carter di
protezione, evitare che il suddetto carter e la
spazzola metallica vengano in contatto. Il
diametro delle spazzole circolari e delle spazzole
a tazza pud aumentare a causa della pressione di
appoggio e delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:
.AVVERTENZA — Indossare sempre gli

occhiali protettivi.
Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.
Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!
| dischi di smerigliatura devono essere conservati e
manipolati con cura secondo le istruzioni del
produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrosso! Le mole per troncare non possono
essere esposte ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
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levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
filettatura del mandrino vedere pagina 3 ed il
capitolo 14. Dati Tecnici.

égbcﬁ) Durante la lavorazione soprattutto
di metalli, & possibile che si depositi
della polvere all'interno della macchina. Questo pud
comportare il convogliamento di energia elettrica
nella carcassa della macchina, con il conseguente
rischio di scossa elettrica. Pertanto € necessario
soffiare aria compressa, mediante le feritoie di
ventilazione posteriori, regolarmente e in modo
completo durante il funzionamento. Per questa
operazione, tenere saldamente la macchina.

Si raccomanda di impiegare un impianto di
aspirazione stazionario e di attivare
preventivamente un interruttore di sicurezza per
correnti di guasto (Fl). In caso di spegnimento della
smerigliatrice angolare per mezzo dell'interruttore
di sicurezza Fl, controllare e pulire la macchina. Per
la pulizia del motore vedere il capitolo 9. Pulizia.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
I'esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Nel caso in cui sia necessario
eliminare la polvere, scollegare in primo luogo
l'utensile elettrico dalla rete di alimentazione
elettrica (utilizzare oggetti non metallici) ed evitare
di danneggiare i componenti interni.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione la macchina qualora
l'impugnatura sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione la
macchina qualora il carter di protezione sia
difettoso.

Questo utensile elettrico non & adatto ad operazioni
dilucidatura. Il diritto di garanzia viene meno in caso
di utilizzo non conforme dell'attrezzo! Il motore pud
surriscaldarsi e l'utensile elettrico pud venire
danneggiato. Per eventuali lavori di lucidatura
consigliamo di utilizzare le nostre lucidatrici
angolari.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere
causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie
nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

3¢ chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.

1 Archetto per serrare/allentare il dado di
serraggio (senza l'ausilio di alcun attrezzo)
manualmente*

Dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) *

Flangia di supporto

Mandrino

Pulsante di bloccaggio del mandrino
Scorrevole per accensione/spegnimento”
Rotella di regolazione per impostazione numero
giri *

Blocco (per evitare I'avviamento accidentale,
all'occorrenza per un funzionamento continuo)*

9 Pulsante interruttore (accensione/spegnimento) *
10 Impugnatura supplementare
11 Cuffia di protezione
12 Dado di serraggio *
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13 Chiave a due fori *

14 Vite di serraggio

15 Leva di fissaggio del carter di protezione *
* a seconda della dotazione / non in dotazione

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (10)! Avvitare a fondo
I'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro della macchina.

6.2 Applicazione del carter di protezione

Per motivi di sicurezza, impiegare esclusiva-
mente carter di protezione adatti agli abrasivi
usati! Vedere anche il capitolo 11. Accessori!

Carter di protezione per levigatura

Specifico per lavorare con dischi da sgrosso, plato-
relli di levigatura a lamelle, dischi da taglio diaman-
tati.

W 1100..., W 1150...:
Vedere pagina 2, illustrazione C.

- Allentare la vite (14). Portare il carte di protezione
(11) nella posizione indicata.

- Ruotare il carter di protezione finché la zona
chiusa non risulti rivolta verso I'utilizzatore.

- Serrare la vite (14); in tale fase, la protezione
antirotazione dovra innestare negli incavi.

- Verificare il corretto inserimento in sede: il carter
di protezione non dovra poter ruotare.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Vedere pagina 2, illustrazione D.

- Premere (15) sulla leva. Portare il carte di
protezione (11)nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e ruotare il carte di protezione
finché la leva stessa non si innesta in posizione.

- Premere sulla leva (15) e ruotare il carter di
protezione in modo che la zona chiusa sia rivolta
verso |'utilizzatore.

- Verificare che il carte sia saldamente in posizione:
la leva dev'essere innestata ed il carte di
protezione non dev'essere in condizione di poter
ruotare.

—~
—_—

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.
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7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura
(vedere capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

- Premere (4) il pulsante di arresto del
mandrino (5) finché il pulsante di arresto non
scatta in posizione producendo un suono udibile.

7.2 Montaggio dei dischi di smerigliatura
Vedere pagina 2, illustrazione A.

- Collocare la flangia di supporto (3) sul mandrino
(vedere figura in alto). La posizione sara corretta
se, una volta inserita sul mandrino, la flangia non
puo essere ruotata.

- Collocare il disco di smerigliatura sulla flangia
di supporto (3) (vedere figura in alto).

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme. La flangia di
lamiera delle mole per troncare deve poggiare
sulla flangia di supporto.

Avvertenza: la flangia di supporto (3) € bloccata in

modo da non potersi perdere. Rimozione:

rimuovere eventualmente con forza.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
(senza l'ausilio di alcun attrezzo) (in
funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio (senza l'ausilio di
alcun attrezzo) (2) esclusivamente a mano!

Per lavorare, I'archetto (1) dev'essere sempre
ripiegato sul dado di serraggio (2).

Stringere il dado di serraggio (senza l'ausilio di
alcun attrezzo) (2):

Se l'utensile montato nella zona di serraggio ha

uno spessore superiore a 6 mm, il dado di
serraggio (senza l'ausilio di attrezzi) non pud essere
utilizzato! Utilizzare quindi il dado di serraggio
(12)con la chiave a due fori (13).

- Bloccaggio del mandino (vedere capitolo 7.1).

- Estrarre l'archetto (1) del dado di serraggio.

- Applicare il dado di serraggio (2) sul mandino (4).
Vedere figura a pagina 2.

- Con l'archetto stringere (1) il dado di serraggio
manualmente ruotando in senso orario.

- Ripiegare nuovamente I'archetto (1) verso il
basso.

Allentare il dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun

attrezzo) (2):

- Bloccaggio del mandino (vedere capitolo 7.1).

- Estrarre l'archetto (1) del dado di serraggio.

- Svitare il dado di serraggio (2) in senso antiorario
manualmente.

it
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Avvertenza: nel caso di dadi di serraggio
particolarmente serrati (2), questi possono essere
svitati utilizzando anche I'apposita chiave a due fori.

7.4 Stringere/allentare il dado di serraggio

(in funzione della dotazione)

% Stringere il dado di serraggio (12):

12 lati del dado di serraggio sono diversi. Avvitare il
dado di serraggio sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, illustrazione B.

- A) In caso di dischi di smerigliatura sottili:

Il collarino del dado di serraggio (12) & rivolto
verso l'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.

B) In caso di dischi abrasivi spessi:

Il collarino del dado di serraggio (12) & rivolto
verso il basso, affinché il dado di serraggio possa
essere inserito in modo sicuro sul mandrino.
Bloccaggio del mandrino Stringere il dado di
serraggio (12) ruotandolo in senso orario con
I'apposita chiave a due fori (13).

Allentare il dado di serraggio:

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).
Svitare il dado di serraggio (12) ruotandolo in
senso antiorario (13) con l'apposita chiave a due
fori.

8. Utilizzo

8.1 Regolazione del numero di giri (in

funzione della dotazione)

Impostare il numero di giri raccomandato tramite la
rotella di regolazione (7). (cifra bassa = numero di
giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato)

Dischi da taglio, dischi sgrossatori, mola a tazza,
dischi da taglio diamantati: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: Per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare che la macchina aspiri ulteriori polveri

e trucioli. Accendendo e spegnendo la
macchina, tenerla lontana dalla polvere residua.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
dopo che il motore si & completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, la macchina

resta in funzione anche se viene liberata dalla
presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo

per le impugnature previste, assumere una
posizione sicura e concentrarsi durante il lavoro.

Utensili con interruttore a cursore:

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
cursore (6). Per accenderlo a regime continuativo,
premerlo poi in basso fino all'innesto in posizione.
Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (6) e rilasciare.

Utensili con interruttore di sicurezza (con
funzione “uomo morto”):

8 9

Accensione temporanea

Accensione: Premere il blocco (8) e
successivamente premere il pulsante
interruttore (9). Rilasciare il blocco (8).

Spegnimento: Rilasciare il pulsante interruttore (9).

Accensione continua (in funzione della
dotazione):

Accensione: Premere il blocco (8) e tenerlo
premuto. Premere il pulsante interruttore (9)
e tenerlo premuto L'utensile ora & acceso.
Ora premere un'altra volta il blocco (8) per
bloccare il pulsante interruttore (9)
(accensione continua).

Spegnimento: Premere il pulsante interruttore (9) e
rilasciare.

8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura:

Esercitare con la macchina una pressione uniforme
e spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo
che l'utensile montato non si surriscaldi
eccessivamente.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura:

figura). In caso contrario sussiste il
pericolo che la macchina possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

Levigatura con carta vetrata: ) )
Esercitare con la macchina una pressione uniforme
e spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo



che l'utensile montato non si surriscaldi
eccessivamente.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con la macchina una pressione
uniforme.

9. Pulizia

Pulizia del motore: soffiare aria compressa -
regolarmente, frequentemente ed accuratamente -
attraverso le feritoie di ventilazione posteriori. Per
questa operazione, tenere saldamente la
macchina.

10. Eliminazione dei guasti
(in base alla dotazione)

Protezione contro il riavviamento: I'utensile
non entra in funzione. La protezione contro il riav-
viamento dell'utensile & scattata. Se la spina viene
inserita con l'utensile acceso o viene ripristinata la
corrente dopo un'interruzione, l'utensile non si
riavvia. Spegnere e riaccendere |'utensile.

11. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo. Vedere pagina 4.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

A Fermaglio del carter di protezione per
troncatura/ carter di protezione per
troncatura alla mola

Specifica per lavorare con dischi da taglio, dischi da
taglio diamantati. Quando il fermaglio del carter di
protezione per troncatura alla mola & applicato, il
carter di protezione viene equipaggiato per la
troncatura alla mola.

B Protezione per le mani per levigare con
carta vetrata, lavorare con spazzole
metalliche

Specifica per lavorare con platorello di supporto,
platorello di levigatura, spazzole metalliche.

Applicare la protezione per le mani sotto I'impugna-
tura supplementare laterale.

C Dado di serraggio (12)

D Dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) (2)

Il programma completo degli accessori € disponi-

bile all'indirizzo www.metabo.com oppure nel cata-

logo accessori.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.
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Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere prodotta durante le lavorazioni pud
contenere sostanze nocive: non gettare tali
sostanze nei rifiuti generici, bensi procedere ad uno
smaltimento conforme ricorrendo ad un punto di
raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti separatamente
e sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-compa-
tibile.

14. Dati tecnici
Spiegazioni dei dati riportati a pag. 3. Ci riserviamo

il diritto di effettuare modifiche per conformarci allo
stato della tecnica.

Dmax =diametro max. dell'utensile
max1 =Max. spessore consentito dell'utensile
' nella zona di serraggio in caso
di utilizzo del dado di serraggio (12)
tmax3 =Max. spessore consentito
' dell'utensile
M =Filettatura del mandrino
| =Lunghezza del mandrino
n =Numero di giri a vuoto (numero massimo
di giri)
P4 =Assorbimento di potenza nominale
P> =Potenza erogata
m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Utensile in classe di protezione I
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potrarisultare superiore o inferiore. Aifini di una
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:

ap ag = Valore delle emissioni vibrazioni
(levigatura superficiale)
a, ps =Valore delle emissioni vibrazioni

(levigatura con platorello)

Khac/ps = Incertezza (vibrazioni) 39
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Livello sonoro classe A tipico:
Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza sonora

Kpa, Kwa= grado d'incertezza
m Indossare protezioni acustiche!
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado,
esmerilado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigon, piedra'y

materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse los reglamentos generales para
la prevencion de accidentes y la informacion sobre
seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ciones para reducir el riesgo de accidentes.

@ ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro. Si entrega su herramienta eléc-
trica a otra persona, es imprescindible acompa-
Aarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel
de lija, trabajo con cepillo de alambre
y tronzado:
Aplicacion
a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre o
tronzadora. Observe todas las indicaciones de
seguridad, indicaciones, representaciones y
datos suministrados con la herramienta. Si no
observa las indicaciones siguientes, pueden
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producirse descargas eléctricas, fuego y lesiones
graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Las aplicaciones para las que no esta
prevista la herramienta pueden provocar riesgos y
lesiones.

c) No utilice ningtin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado especialmente para
esta herramienta eléctrica por el fabricante. El
hecho de poder montar el accesorio en la
herramienta no garantiza una utilizacion segura.

d) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida pueden romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion con medidas incorrectas no pueden
apantallarse o controlarse de forma apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercion
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercidn que no se
adaptan con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercién
danadas. Antes de cada utilizacion, controle si
las herramientas de insercién como los discos
de amolar estan astillados o agrietados, los
discos abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha dahado, o
bien utilice una herramienta de insercion sin
danar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta de insercion y la haya colocado,
tanto usted como las personas que se
encuentran en las proximidades deben
colocarse fuera del nivel de la herramienta en
movimiento; péngala en funcionamiento
durante un minuto con el nimero de
revoluciones maximo. En la mayoria de los
casos, las herramientas de

insercion dafiadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacidn, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial que
mantiene alejadas las pequenas particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar
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protegidos de los cuerpos extrafios que revolotean
en el aire producidos por las diferentes
aplicaciones. Las mascarillas respiratorias y
antipolvo deben filtrar el polvo que se genera con la
aplicacion correspondiente. Si esta expuesto a un
fuerte nivel de ruido durante un periodo
prolongado, su capacidad auditiva puede verse
afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Toda persona que entre en la
zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramienta de insercion rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
eléctrico puede conducir la tensién a través de las
partes metalicas de la herramienta, y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercién en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. Las prendas podrian
engancharse involuntariamente en la herramienta
de insercién en movimiento y la herramienta podria
perforar su cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilacién
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe y las indicaciones de
seguridad correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercién en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una brusca parada
de la herramienta de insercion. Esto provoca la

aceleracion de la herramienta eléctrica sin control
en sentido contrario al de giro de la herramienta de
insercion en el punto de bloqueo.

Si, p. €j,. se engancha o bloquea un disco de amolar
en la pieza de trabajo, el borde del disco que se
introduce en la pieza de trabajo puede enredarse y
como consecuencia romperse el disco o provocar
un contragolpe. El disco de amolar se mueve hacia
el usuario o en sentido opuesto, en funcién del
sentido de giro del disco en el punto de bloqueo.
Debido a esto también pueden romperse los discos
de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) Nunca coloque la mano cerca de la
herramienta de insercion en movimiento. En
caso de contragolpe, la herramienta de insercion
puede colocarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en la zona en la que
se colocaria la herramienta eléctrica en caso
de contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccion contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, los bordes afilados o cuando rebota. Esto
provoca una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Dichas herramientas de insercion
provocan con frecuencia contragolpes o la pérdida
de control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para

la herramienta eléctrica no pueden apantallarse
de forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados deben ser
montados de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco amolador mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.



c) La cubierta protectora debe sujetarse firme-
mente a la herramienta eléctrica y ajustarse
con la mayor seguridad posible, es decir, la
minima parte posible de la muela abrasiva
debe permanecer abierta hacia el usuario. La
cubierta protectora ayuda a proteger al operador
contra fragmentos, contacto ocasional con la muela
abrasiva asi contra chispas que pueden incendiar la
ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.,
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzar. Los discos de tronzar son apropiados
para el recorte de material con el borde del disco.
La aplicacion de fuerza lateral sobre estas mulas
abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin danar
del tamano y la forma correctos para el disco
de amolar seleccionado. Las bridas apropiadas
soportan el disco de amolar y reducen asi el riesgo
de la rotura del disco. Las bridas para los discos de
tronzar se diferencian de las bridas para otros
discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados por
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas méas pequefas y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta su solicitacion y la posibilidad de atascos
o bloqueos y de este modo, la posibilidad de un
contragolpe o la rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Cuando mueve
el disco de tronzar en la pieza de trabajo en
direccién opuesta a usted, si se produce un
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o que decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca intente
extraer el disco de tronzar atin en movimiento
del corte ya que puede producirse un
contragolpe. Determine la causa del atasco y
solucionela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzar alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede

atascarse el disco, saltar de la pieza de trabajo

0 provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
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ambos lados del disco y cerca del corte y al mismo
tiempo en el borde.

f) Preste especial atencion a los "cortes sobre
conductos" en las paredes existentes u otras
zonas que no pueden verse. El disco de tronzar
que se introduce puede provocar un contragolpe al
realizar cortes en los conductos de agua o gas,
cables eléctricos u otros objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Silas hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo pueden
producirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de

alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presion demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Observe las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos
de grasay golpes.

Los discos de amolar deben almacenarse
y manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Nunca utilice discos de tronzar para desbastar.
Los discos de tronzar no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice, p.ej.,
con ayuda de dispositivos de sujecion. Las piezas
de trabajo grandes deben tener suficiente apoyo.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de la herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su largura. La rosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.
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CQIE*E%CQ Durante el proceso de mecanizado,
especialmente si se trata de
metales, puede depositarse polvo de gran
conductividad en el interior de la herramienta. Este
polvo puede transmitir la energia eléctrica a la
carcasa de la herramienta. Este hecho puede
propiciar una descarga eléctrica transitoria. Por
eso, es necesario limpiar con frecuencia a fondo la
herramienta estando ésta en marcha a través de la
rejilla de ventilacion inferior utilizando aire a
presion. Para ello, fije bien la herramienta.

Se recomienda el uso de una instalacién de
aspiracion fija y un interruptor de proteccion
diferencial (Fl). Al desconectar la amoladora
angular mediante el interruptor de proteccion Fl,
ésta debera comprobarse y limpiarse. Para realizar

la limpieza del motor, véase el capitulo 9. Limpieza.

Asegurese de que los respiraderos estén abiertos
cuando trabaje en condiciones en las que se
genere mucho polvo. En caso de que sea necesario
eliminar el polvo, desconecte primero la
herramienta eléctrica de la red de suministro de
corriente (utilice objetos no metalicos) y evite dafiar
las piezas internas.

No deben utilizarse las herramientas que estén
danadas, descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empufaduras adicionales dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Esta herramienta eléctrica no es apta para pulir. El
derecho de garantia expira si la herramienta se
utiliza de forma inadecuada. EI motor puede
calentarse en exceso y dafarse asi la herramienta
eléctrica. Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccién contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente

El riesgo para usted por estas exposiciones varia,

dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo

de trabajo. Para reducir su exposicion a estas

sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccion
laboral y eliminacién de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.
Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Argolla parafijar/soltar la tuerca de tensado (sin
herramientas) a mano *
Tuerca tensora (sin herramienta) *
Brida de apoyo
Husillo
Boton de bloqueo del husillo
Relé neumatico para interruptor de conexién y
desconexién *
7 Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones *
8 Bloqueo (contra un arranque involuntario, en caso
dado para el funcionamiento continuado) *
9 Interruptor (para conexion y desconexion) *
10 Empufadura adicional
11 Cubierta protectora
12 Tuercatensora *
13 Llave de dos agujeros *
14 Tornillo de sujecion
15 Palanca para la fijacion de la cubierta
protectora *
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* segun la versién/no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empuinadura adicional

m Utilice siempre una empufiadura adicional
(10) para trabajar. Enrosque la empufiadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Situar la cubierta de proteccion

Por motivos de seguridad utilice Unicamente

la cubierta protectora prevista para el cuerpo
de lijado respectivo. Véase también el capitulo 11.
Accesorios

Cubierta protectora para lijado

Desarrollado para trabajos con discos de desbaste
o discos de lijado por laminas, discos tronzadores
de diamante.

W 1100..., W 1150...:
Véase pagina 2, figura C.

- Soltar (14) tuerca. Coloque la cubierta protectora
(11) enla posicioén indicada.

- Gire la cubierta protectora de modo que la zona
cerrada quede orientada hacia el usuario.

- Fijar tuerca (14), para ello el seguro de torsién
debe encajar en las ranuras.

- Compruebe el asiento correcto: la cubierta
protectora no debe poder girar.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Véase pégina 2, figura D.

- Tire de la palanca (15). Coloque la cubierta
protectora (11) en la posicién indicada.

- Suelte la palancay gire la cubierta protectora
hasta que la palanca encaje.

- Tire de la palanca (15) y gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar que asienta correctamente: La
palanca debe estar enclavada y la cubierta
protectora no debe poder girarse.

(Vv
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7. Montaje del disco de amolar

Usar unicamente
herramientas que excedan la
cubierta protectora por lo
menos por 3,4 mm.

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier tarea de
reequipamiento. La herramienta debe estar
desconectada y el husillo en reposo.
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Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

- Pulse el boton de bloqueo del husillo (5) y gire el
husillo (4) con la mano, hasta que el botén encaje
de forma apreciable.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pégina 2, figura A.

- Coloque la brida de apoyo (3) sobre el husillo
(véase la figura superior). La colocacion es
correcta cuando no es posible girar la brida sobre
el husillo.

- Colocar el disco de amolar sobre la brida de
proteccion (3) (véase la figura superior).

El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo. La brida de
chapa de los discos de tronzado debe reposar
sobre la brida de apoyo.

Atencion: La brida de apoyo (3) esta bloqueada

para que no se la pierda. Desmontar: Tirar de la

brida con mas fuerzas.

7.3 Sujetar/soltar la tuerca tensora (sin
herramienta) (en funcién del equipaminto)

Fijar la tuerca tensora (sin herramienta) (2)
unicamente a mano.

Para realizar los trabajos la argolla (1)
siempre debe encontrarse plegada sobre la
tuerca tensora (2) .

Sujetar tuerca tensora (sin herramienta) (2):

Si la herramienta de insercién tiene un grosor
superior a 6 mm en la zona de tensién, no utilice
la tuerca tensora (sin herramienta). En ese caso,
utilice la tuerca tensora (12) con llave de dos
agujeros (13).
- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
- Pliegue la argolla (1) de la tuerca tensora hacia
arriba.
- Monte la tuerca tensora (2) en el husillo (4).
Véase la figura de la pagina 2.
- Fijar (1) latuerca tensora a mano enla argolla en
direccion de reloj.
- Plegar la argolla (1) nuevamente hacia abajo.
Soltar la tuerca tensora (sin herramienta) (2) :

- Blogquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliegue la argolla (1) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Desatornille la tuerca tensora manualmente (2) en
direccién contrrareloj .

Atencion: En caso de que una tuerca tensora esté

demasiado fija (2) se puede usar una llave de dos

bocas para desatornillarla.

7.4 Sujetar/soltar tuerca tensora (en funcion
del equipamiento)

— Sujecién de la tuerca tensora (12):

K
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Los 2 lados de la tuerca tensora son diferentes.
Enrosque la tuerca tensora sobre el husillo como se
indica a continuacion:

Véase pagina 2, figura B.

- A) Con discos de amolar delgados:

El reborde de la tuerca tensora (12) esta
orientado hacia arriba de modo que el disco de
amolar fino pueda tensarse de forma segura.

B) Con discos de amolar gruesos:

Elreborde de latuerca tensora (12) esta orientado
hacia abajo de modo que la tuerca tensora pueda
colocase sobre el husillo de forma segura.

- Bloquee el husillo. Apriete la tuerca tensora (12)
con la llave de dos agujeros (13) en el sentido de
las agujas del reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque latuercatensora (12) con lallave de
dos agujeros (13) en sentido contrario a las
agujas del reloj.

8. Manejo
8.1

Ajuste del nimero de revoluciones (en
funcion del equipamiento)

Ajuste el nimero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (7). (NUmero pequefio =
numero de revoluciones bajo; nimero grande =
ndmero de revoluciones alto)

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto numero de
revoluciones

Cepillos: nimero de revoluciones medio
Discos abrasivos: nimero de revoluciones bajo
a medio

Advertencia: Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

8.2 Conexiény desconexion

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
inserciony, a continuacion acérquela a la pieza
de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere a depositarla hasta que el
motor esté parado.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre cuando saque el enchufe de
latoma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicién de funcionamiento continuado,

la herramienta seguira funcionando en caso
de pérdida del control debido a un tiron. Por este
motivo se deben sujetar las empunaduras siempre
con ambas manos, adoptar una buena postura 'y
trabajar sin distraerse.

Maquinas con bloqueo de conexion:

Conexion: desplace el relé neumatico (6) hacia
delante. Para un funcionamiento continuado,
moverlo hacia abajo, hasta que encaje.
Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (6) y vuelva a soltarlo.

Maquinas con interruptor de proteccién (con
funcion de hombre muerto):

8 9

Funcionamiento instantaneo:
Conexidn: Pulse bloqueo (8) y después pulsar

interruptor (9). Suelte el bloqueo (8).
Desconexion: Soltar el interruptor (9).

Conexion constante (depende del
equipamiento):

Conexidn: Pulse el bloqueo (8) y manténgalo asi.
Presione la palanca de apriete (9) y
manténgala pulsada. Ahora la maquina esta
conectada. Pulse ahora el bloqueo (8) una
vez mas para fijar el interruptor (9) (conexién
constante).

Desconexion: Pulse interruptor (9) y suéltelo.

8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de

30° - 40°.

Tronzado:

Para tronzar trabaje siempre en

%b‘ ntrarrotacion (vé laimagen). De
==\>\{=7 lo contrario existe el riesgo de que la
K/\Q‘ herramienta salte de forma

N descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esta tratando. No ladee, presione ni
haga oscilar la herramienta.

Esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.




9. Limpieza

Limpieza del motor: limpie a fondo la herramienta
con frecuencia a través de la rejilla de ventilacion
inferior utilizando aire a presion. Para ello, fije bien
la herramienta.

10. Localizacion de averias
(segun la version)

Proteccion contra rearranque: La maquina no
funciona. La proteccién contra rearranque se ha
activado. Si el enchufe se inserta con la maquina
conectada o se restablece el suministro de corri-
ente tras un corte, la maquina no se pondra en
funcionamiento. Desconecte y vuelva a conectar la
herramienta.

11. Accesorios

Use Unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 4.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

A Cubierta protectora para tronzado-Clip /
Cubierta protectora para tronzado
Desarrollada para trabajos con discos tronzadores
y discos tronzadores de diamante. Cuando la
cubierta protectora lleva montado el clip se
convierte en una cubierta protectora para tronzado.

B Proteccion de mano para el lijado con
papel de lija, trabajos con cepillos de puas
de metal

Desarrollado para trabajar con platos de apoyo,
platos de lija, cepillos de puas de metal.

Montar proteccion para las manos bajo la empufia-
dura adicional lateral.

C Tuerca tensora (12)

D Tuerca tensora (sin herramienta) (2)

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catélogo de accesorios.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLO deben efectuarlas técnicos
electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase, por favor,
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccidn ecoldgica

El polvo procedente de los trabajos de lijado puede
ser toxico: No lo elimine con la basura doméstica,
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sino de la forma apropiada en un punto de recogida
de residuos especiales.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecolégica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE: No tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2012/19/EU sobre resi-
duos de aparatos electricos y electronicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

Dmax = Diametro maximo de la herramienta
tmax 1 = Grosor maximo autorizado de la
" herramienta de insercion en la zona de
tensién si se utiliza una tuerca tensora (12)
tmax3= Grosor maximo autorizado de la
" herramienta de insercion
M = Rosca del husillo
| = Longitud del husillo de lijado
n = Numero de revoluciones en marcha en
vacio (maximo)
Py = Potencia de entrada nominal
P, = Potencia suministrada
m = Pesosin cable alared

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion Il
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cion de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 60745:

ap ag = Valor de emision de vibraciones
(lijado de superficies)
a ps = Valor de emision de vibraciones

(lijado con disco abrasivo)
Khac/ps = Inseguridad (vibracion)



es ESPANOL

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad
m ijLleve auriculares protectores!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

As rebarbadoras angulares, com acessorios
originais Metabo, sédo adequadas para lixar, lixar
com folhas de lixa, operacdes com escovas de
arame de aco e cortar metais, betéo, pedras e
materiais semelhantes, sem a utilizagédo de agua.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Dar atencéo as regulamentagdes validas em geral
para evitar acidentes e as Regras de seguranca
incluidas.

3. Regras gerais de seguranca

Para sua propria protecgao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

m AVISO Leia todas as indicacdes de segu-
ranca e instrugcdes. A um descuido no
cumprimento das indicagbes de seguranca e das
instrugbes podem haver choque eléctrico, incéndio
e/ou graves lesées

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Regras de seguranca
especiais

4.1 Notas de seguranca em comum para
lixar, lixar com folhas de lixa, operacoes
com escovas de arame de aco e cortar:
Aplicacao
a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de aco e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Dé sempre atencao a
todas as notas de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados, que recebe junto com
aferramenta. Se ndo seguir as instrugdes a seguir,
podem haver choque eléctrico, fogo e/ou feri-
mentos graves.

b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada
para operacoes de polimento. As utilizages,
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para as quais a ferramenta eléctrica néo foi
prevista, podem causar riscos e ferimentos.

c) Jamais utilize acessérios nao previstos e
nao recomendados pelo fabricante em
particular para esta ferramenta eléctrica. A
possibilidade de montar os acessorios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizagao
segura.

d) As rotacoes admissiveis do acessoério
acoplavel deve corresponder ao minimo as
rotac6es maximas indicadas sobre a ferra-
menta eléctrica. Acessdrios, com maior rotagao
do que admissivel, podem quebrar e ser langados
ao redor.

e) O diametro exterior e a espessura do
acessorio acoplavel devem corresponder com
as indicacdes de medicéo da sua ferramenta
eléctrica. Os acessorios acoplaveis com
dimensoes erradas ndao podem ser suficientemente
protegidos ou controlados.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
fuso rectificador da ferramenta eléctrica. No
caso de ferramentas acoplaveis fixadas por
flanges, o furo do encabadouro deve coincidir
exactamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que ndo encaixam com
precisao sobre o veio rectificador da ferramenta
eléctrica, rodam de forma irregular, vibram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize acessoérios acoplaveis danifi-
cados. Antes de cada utilizacao, controle os
acessorios acoplaveis e os discos abrasivos
quanto a fragmentacoes e rachaduras; os
pratos de lixar quanto a rachaduras, dete-
rioracoes ou fortes desgastes; e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Aquando a ferramenta eléctrica ou
o acessorio acoplavel cair, verifique se esta
danificado ou utilize um acessério nao danifi-
cado. Depois de ter controlado e montado o
acessorio acoplavel, mantenha-se, assim
como todas as pessoas proximas, fora da area
dos acessoérios em rotacao e deixe a ferra-
menta ligada por um minuto com rotacoes
maximas. Durante este periodo de teste, os
acessorios acoplaveis danificados geralmente
quebram.

h) Use equipamentos de proteccao pessoal.
Conforme aplicacdo, use mascara integral de
proteccao, proteccao para os olhos ou 6culos
de proteccao. Aquando conveniente, use
mascara anti-po, proteccao auditiva, luvas de
proteccao ou avental especial, para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos diante de objectos
estranhos a voar, resultantes de diversas
aplicagdes. A mascara anti-p6 ou respiratéria deve
filtrar o p6 a se formar durante a aplicagao.
Aquando permanecer por maior tempo exposto a
ruidos fortes, pode perder capacidade auditiva.
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i) Dé atencao a que outras pessoas mantenham
uma distancia segura a sua area de operacao.
Todos, que entram na area de operacao,
devem usar equipamento de proteccao
pessoal. Pecas da ferramenta ou acessorios
acoplados quebrados podem ser lancados e
causar ferimentos ou lesdes também fora da
propria area de operacao.

j) Aquando executar trabalhos nos quais o
acessorio acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultados ou o préoprio cabo de
rede, segure a ferramenta apenas nas
superficies isoladas do punho. O contacto com
um cabo sob tensdo também pode colocar pecas
de metal da ferramenta sob tenséo e levar a um
choque eléctrico.

k) Mantenha o cabo de rede longe de
acessorios acoplaveis em rotacao. Aquando
perder o controlo sobre a ferramenta, o cabo de
rede pode ser cortado ou agarrado, e a sua mao ou
seu braco pode atingir os acessoérios acoplaveis em
rotagéo.

1) Jamais deposite de lado a ferramenta
eléctrica, antes da completa paralisacao dos
acessorios acoplados. O acessério acoplado em
rotacdo, pode entrar em contacto com a superficie
de deposito; ocasido, na qual podera perder o
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Jamais deixe ligada a ferramenta eléctrica
enquanto a carrega. Devido a um contacto
acidental com o acessorio em rotagéo, a sua roupa
pode ser agarrada e a ferramenta pode furar o seu
corpo.

n) Limpe as aberturas de ventilacao da
ferramenta eléctrica em tempos regulares. A
ventoinha do motor assopra o pé para dentro da
carcaca, e uma forte acumulagao de p6 de metal
pode causar perigos eléctricos.

o) Nao utilize a ferramenta eléctrica préximo a
materiais inflamaveis. Faiscas podem acender
estes materiais.

p) Nao utilize acessoérios acoplaveis, que
necessitam de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de dgua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode causar um choque
eléctrico.

4.2 Contragolpe e notas de seguranca
correspondentes:

Contragolpe € a reacc¢ao repentina em razao a um
acessorio acoplado em rotagdo a prender ou
bloquear, tal como disco abrasivo, prato de lixar,
escova de arame de aco etc. Prender ou bloquear
leva a uma paragem inesperada do acessorio
acoplavel em rotagdo. Nisso, no local de bloqueio,
a ferramenta eléctrica descontrolada é acelerada
no sentido anti-rotagéo do acessorio acoplavel.

Se p.ex. um disco abrasivo prender ou bloquear na
peca a trabalhar, o canto do disco abrasivo, que
mergulha na pega, pode ficar preso e com isso,
quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. O disco abrasivo entdo, desloca-se
em direcgdo a pessoa da operagao ou para longe
da mesma, consoante o sentido de rotagéo do

disco no local de blogueio. Nesta ocasiao, os
discos abrasivos também podem quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagcao
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranc¢a adequadas, descritas a seguir.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica,
posicione-se e coloque os bragos numa
posicao, na qual pode amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter maior
controle sobre forcas de contragolpe ou
momentos de reaccao na aceleracao. Através
de medidas de precaucdo adequadas, a pessoa de
operacao pode dominar as forgas de contragolpe e
de reacgao.

b) Jamais coloque a sua mao préxima a
acessorios acoplaveis em rotagao. Durante um
contragolpe, o acessorio acoplavel pode deslocar-
se por cima de sua mao.

c) Evite o acesso do seu corpo a area na qual a
ferramenta eléctrica é deslocada durante um
contragolpe. No local de bloqueio, o contragolpe
impulsa a ferramenta eléctrica na direcgcao
contraria ao movimento do disco abrasivo.

d) Trabalhe com atencao dobrada na zona de
cantos, arestas vivas etc. Evite com que os
acessorios acoplaveis rebatem da peca a ser
trabalhada e encravam. O acessorio acoplavel
em rotagao tende a encravar no caso de cantos,
arestas vivas ou aquando rebate. O mesmo
provoca a perda de controle ou um contragolpe.

e) Jamais utilize laminas de corrente ou
laminas de serra denteadas. Estes tipos de
acessorios acoplaveis muitas vezes causam um
contragolpe ou a perda de controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

4.3 Notas de seguranca especiais para lixar
e cortar:

a) Utilize apenas corpos abrasivos admitidos
para a sua ferramenta eléctrica e um resguardo
previsto para estes corpos abrasivos. Os corpo
abrasivo nao previstos para a ferramenta eléctrica,
nao podem ser suficientemente protegidos, sendo
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de proteccao. Um disco abrasivo montado
incorrectamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protecgao, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo deve ser montado de forma
segura na ferramenta eléctrica, e para se obter
uma medida de seguranga maxima, ajustado
de modo que a parte menor possivel do corpo
abrasivo indique de forma aberta a pessoa de
operacao. O resguardo ajuda e deve proteger o
operador contra fragmentos, contacto esporadico
com o corpo abrasivo, e contra faiscas que pode-
riam acender a roupa.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao



recomendadas. P.ex.: jamais lixe com a
superficie lateral de um disco de corte. Discos
de corte sao determinados para a remocao de
material através da aresta do disco. Efeitos de forca
lateral sobre estes corpos abrasivos podem
quebra-los.

e) Utilize apenas flanges tensores sem
defeitos, com devido tamanho e forma para
seu disco abrasivo seleccionado. Flanges
adequados apoiam o disco abrasivo e diminuem
assim, o perigo de quebra do disco. Os flanges
para discos de corte podem diferenciar-se dos
flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas eléctricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas eléctricas maiores néo
foram concebidos para as elevadas rotagdes das
ferramentas eléctricas menores, podendo quebrar.

4.4 Mais notas de seguranca especiais para
cortar:

a) Evite o bloquear do disco de corte ou
demasiado alta pr ao. Nao efectue um corte
demasiado profundo. A sobrecarga do disco de
corte aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e com isso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.

b) Evite a zona logo diante e apds o disco de
corte em rotacao. Na ocasido em que desloca o
disco de corte inserido na pe¢a paralonge de si, em
caso de um contragolpe, a ferramenta eléctrica
com o disco em rotagdo pode ser langada
directamente para cima de si.

c) No caso em que o disco de corte encravar ou
quando interromper a operacao, desligue
sempre a ferramenta e mantenha-a segura, até
a paralisacao total do disco. Jamais tente
retirar um disco de corte accionado do corte,
de contrario poderia suceder-se um
contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao ligue a ferramenta eléctrica enquanto se
encontra dentro da peca a trabalhar. Deixe o
disco de corte atingir a sua plena rotacao antes
de continuar o corte com maior cuidado. De
contrario, o disco pode prender, saltar para fora da
peca ou causar um contragolpe.

e) Apoie placas e pecas grandes para
minimizar o risco de um contragolpe devido a
um disco de corte encravado. Pegas grandes
podem curvar-se sob seu préprio peso. A peca tem
de ser apoiada de ambos os lados do disco, isto &,
tanto proximo ao corte como também, a aresta.

f) Proceda com maior cuidado no caso de
"cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao apercebidas. O disco de corte
a penetrar, pode ocasionar um contragolpe ao
cortar tubagens de gas ou agua, condugoes
eléctricas ou outros objectos.

4.5 Notas de seguranca especiais para lixar
com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa demasiado

grandes; siga sempre as determinacoes do
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fabricante em relacao ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa a sobressair do prato de lixar,
podem causar ferimentos e ocasionar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou um contragolpe.

4.6 Notas de seguranca especiais em
relacao a operacao com escovas de
arame de aco:

a) Repare que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame também na utilizacao
comum. Nao sobrecarregue os arames através
de demasiado alta pressao. Pedacos de arame a
voar podem penetrar faciimente vestuario fino e/ou
penetrar na pele.

b) Caso sejarecomendado um resguardo, evita
o contacto do resguardo e a escova de arame
de aco. As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a pressao e forgcas
de centrifuga.

4.7 Demais indicacoes de seguranca:
‘AVISO — Utilize sempre um 6culos de

proteccao.
Use bases de amortecimento elasticas, quando
estas forem colocadas a disposigéo junto com o
abrasivo e quando forem requeridas.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos
diante de graxa e impactos!

Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados com cuidado e conforme instrugées
do fabricante.

Jamais use os discos abrasivos de corte para
rebarbar! Os discos abrasivos de corte nao devem
ser submetidos a uma pressao lateral.

A peca a trabalhar deve ficar bem apoiada

e ser protegida contra deslizes, p.ex. através de
dispositivos de fixacéo. Pegas maiores tem de ser
apoiadas suficientemente.

Na utilizagéo de acessorios acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso ndo
deve tocar o fundo do furo da lixadeira. Cuide
sempre, para que a rosca do acessorio acoplavel
apresente o comprimento necessario para acolher
o comprimento do veio. A rosca do acessorio
acoplavel deve ter o tamanho certo para a rosca
sobre o veio. Comprimento e rosca do veio, veja
pagina 3 e capitulo 14. Dados técnicos.

CQE@CQ ) condutivo pode depositar-se no
interior da maquina,
particularmente durante a maquinagéo de metais.
O que pode causar a passagem de energia
eléctrica para a carcaga da maquina. Isto podera
fundamentar o perigo temporario de um choque
eléctrico. Por isso é necessario limpar regular e
frequentemente a maquina soprando ar
comprimido através das ranhuras de ventilagao
traseiras, com ela a

trabalhar. Deve segurar-se bem a maquina.

Recomenda-se a utilizagao de um dispositivo de
aspiragéao estacionario e um disjuntor de protecgao
para corrente de defeito (FI). Aquando a
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rebarbadora angular desligar através do disjuntor
de proteccao Fl, devera examinar e limpar bem a
maquina. Limpeza do motor, veja capitulo 9.
Limpeza.

Providencie para que durante o trabalho sob
condigdes de pd, as aberturas de ventilagdo
estejam livres. Caso fique necessario, remova

0 po; desconecte primeiramente a ferramenta
eléctrica da alimentacgéo de rede (utilize objectos
nao metais) e evite a danificacdo de componentes
internos.

Ferramentas danificadas, ndo circulares resp.
vibrantes ndo devem ser utilizadas.

Evite danos em tubagens de gas e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxe a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencao.

O punho suplementar danificado ou rachado deve
ser substituido. Nao operar a ferramenta com o
punho suplementar defeituoso.

Substituir o resguardo quando danificado ou
rachado. Nao operar a ferramenta com o resguardo
defeituoso.

Esta ferramenta eléctrica ndo é determinada para
operacdes de polimento. O direito & garantia é
anulado a uma utilizagao inadequada! O motor
pode ser sobreaquecido e a ferramenta eléctrica
danificada. Para as operagdes de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

Fixar as pecgas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Reduzir os niveis de pé:

ATENCAO - Alguns pds causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificacéo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sao:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6é mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construgéo civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizacao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicéo a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscoépicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas séo, p. ex., reagoes alérgicas,
doengas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢bes nacionais
vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizagao (p. ex., disposicées
relativas a seguranga no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.
Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragdo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuério de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Veja pagina 2.
1 Pega para fixar/soltar a porca de aperto a mao
(sem o uso de ferramentas)*
2 Porca de aperto (sem o uso de ferramentas) *
3 Flange de apoio
4 Veio
5 Botao de bloqueio do veio
6 Interruptor corredigo para ligar/desligar *
7 Regulador para regulagao das rotages *
8 Bloqueio (contra ligagao involuntaria ou para
ligagéo continua)*
9 Gatilho (para Ligar/desligar) *
10 Punho suplementar
11 Resguardo
12 Porca de aperto *
13 Chave de dois furos *
14 O parafuso tensor
15 Alavanca para fixagéo do resguardo *
* Conforme equipamento / nao incluido no volume
de fornecimento

6. Colocacao em operacéao

Antes de ligar o cabo de alimentagéo,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentagao se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecgao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montagem do punho suplementar

Trabalhar apenas com punho suplementar

(10) montado! Aparafusar o punho
suplementar do lado esquerdo ou direito da
ferramenta.

6.2 Montar o resguardo
Por razbes de segurancga, use apenaso
resguardo previsto para correspondente meio
abrasivo! Consultar também capitulo 11.



Resguardo para lixar

Adequado para os trabalhos com discos de
rebarbar, pratos de lixa de lamelas, discos de corte
de diamante.

W 1100..., W 1150...:
Consultar pagina 2, figura C.

- Aliviar o parafuso (14). Montar o resguardo (11)
na posicao representada.

- Posicionar o resguardo de modo que a zona
fechada indique ao operador.

- Apertar o parafuso (14); nisso o bloqueio deve
engatar nas ranhuras.

- Controlar a montagem segura: Nao deve ser
possivel virar o resguardo.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Consultar pagina 2, figura D.

- Puxar na alavanca (15). Montar o resguardo (11)
na posigao representada.

- Soltar a alavanca e rodar o resguardo até o
engate da alavanca.

- Puxar na alavanca (15) e rodar o resguardo de
modo que a zona fechada indique para o
operador.

- Verificar o ajuste seguro: a alavanca deve estar
engatada e o resguardo fixo, sem possibilidades
de deslocamento.

S6 deve utilizar acessorios
(:Dﬁv acoplaveis que ainda
possam ser protegidos pelo
(:Djpx resguardo, por pelo menos
3,4 mm além da sua propria
medida.

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de quaisquer operacdes de mudanga:
puxar sempre a ficha da tomada eléctrica.

A ferramenta deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de segurancga durante as

operagdes com os discos de corte, sempre
deve utilizar o resguardo para o disco de corte (veja
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

- Premir o botéo de bloqueio do veio (5) e rodar
o veio (4) manualmente até o engate notavel do
botéo de bloqueio do veio.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Consultar pagina 2, figura A.

- Montar o flange de apoio (3) sobre o veio (veja
figura acima). O flange esta montado
correctamente quando ja ndo mais pode ser
rodado sobre o veio.

- Colocar o disco abrasivo sobre o flange de apoio
(3) (veja figura acima).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio. O flange de chapa dos
discos abrasivos de corte deve encostar sobre o
flange de apoio.

Nota: O flange de apoio (3) € protegido contra

perda. Retirar: Se necessario, retirar com forca.
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7.3 Fixar/soltar a porca de aperto sem o uso
de ferramentas (conforme equipamento)

Fixar a porca de aperto apenas a mao (sem o
uso de ferramentas) (2) !

Durante as operagoes, a pega (1) sempre
deve permanecer rebaixada de forma plana
sobre a porca de aperto (2) .

Fixar a porca de aperto (sem o uso de ferramentas)
(2):

Se no &mbito de aperto, 0 acessdrio acoplavel

for mais espesso do que 6 mm, ndo deve utilizar
a porca de aperto (sem o uso de ferramentas)!
Utilize entdo a porca de aperto (12) com chave de
dois furos (13).

- Bloquear o veio (veja capitulo 7.1).

- Redobrar a pega (1) da porca de aperto para
cima.

- Assentar a porca de aperto (2) sobre o fuso (4).
Consultar figura, pagina 2.

- Fixar a porca de aperto (1), rodando a pegaa mao
no sentido horario .

- Dobrar a pega (1) novamente para baixo.

ESc;Itar a porca de aperto (sem o uso de ferramentas)

2)1:

- Bloquear o veio (veja capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (1) da porca de aperto para cima.

- Desenroscar a porca de aperto (2) no sentido anti-
horario e a mao.

Nota: Quando a porca de aperto (2) muito firme,

também pode usar uma chave de dois furos para

desenrosca-la.

7.4 Fixar/soltar a porca de aperto (conforme
equipamento)

?f Fixar a porca de aperto (12):

Os dois lados da porca de aperto sao diferentes.
Aparafusar a porca de aperto sobre o veio
conforme segue:

Consultar pagina 2, figura B.

- A) Para discos abrasivos finos:

o colar da porca de aperto (12) indica para cima,
para poder apertar bem o disco abrasivo fino.

B) Para discos abrasivos grossos:

o colar da porca de aperto (12) indica para baixo,
para poder fixar bem a porca de aperto sobre o
veio.

- Bloquear o veio. Fixar bem a porca de aperto (12),
servindo-se da chave de dois furos (13) e rodando
no sentido horério.

Soltar a porca de aperto:

- Bloquear o veio (veja capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de aperto (12), servindo-se da chave de
dois furos (13) e rodando no sentido anti-horario.
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8. Utilizacao
8.1 Ajustar as rotacoes (conforme
equipamento)

Ajustar as rotagdes recomendadas no regulador
(7). (numero pequeno = rotagdes baixas; nimero
grande = rotagdes altas)

Disco abrasivo de corte, disco de rebarbar, disco
em forma de tacho, disco de corte diamantado:
rotacoes altas

Escova: rotacao média

Prato de lixar: rotagdes baixas a médias

Nota: Para os trabalhos de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
ma&os.

Primeiro ligar, de seguida encostar o acessorio

acoplavel a pega.

Deve evitar-se com que a maquina aspire

ainda mais p6 e aparas. Ao ligar e desligar a
maquina, afasta-la do pé que se tenha depositado.
Pousar a maquina depois de desligada apenas
quando o motor tiver parado.

Evite o arranque involuntario: sempre
desligue a maquina aquando a ficha for
retirada da tomada ou no caso de falta de energia

eléctrica.

Na ligagéo continua, a maquina continua a

funcionar mesmo quando ¢é arrancada da
mao. Portanto, segure a maquina sempre com
ambas as maos nos punhos previstos, posicione-
se de forma segura e concentre-se no trabalho.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: Avangar o interruptor corredico (6) para a
frente. Para ligag&o continua, premer para baixo até
o0 engate.

Desligar: Premer sobre a extremidade posterior do
interruptor corredico (6) e soltar.

Maquinas com interruptor de seguranca (com
funcao de homem morto):

8 9

ngagao momentanea
Ligar: Premer o bloqueio (8) e em seguida, premer
o gatilho (9). (8) Soltar o blogqueio.
Desligar: Soltar o gatilho (9).

Ligacao continua (conforme equipamento):

Ligar: Premer o bloqueio (8) e manté-lo premido.
Premer o gatilho (9) e manté-lo premido.
Agora a ferramenta esta ligada. Premer mais
uma vez entao o bloqueio (8) para reter o
gatilho (9) (ligacéo continua).

Desligar: Premer o gatilho (9) e solta-lo.

8.3

Lixar:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca a ser
trabalhada.

Lixamento de desbaste: para se obter um bom
resultado, trabalhar a um angulo de encosto de
30° - 40°.

Indicacoes sobre a operacao

Cortar:

soltar de forma incontrolada para fora
do corte. Trabalhar com avango
moderado, adaptado ao material a trabalhar. Nao
prender, ndo exercer pressao, ndo oscilar.

Lixar com papel de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca a ser
trabalhada.

Operacoes com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.

9. Limpeza

Limpeza do motor: limpar regular e
frequentemente a maquina soprando ar
comprimido através das aberturas de ventilagao
traseiras. Deve segurar-se bem a maquina.

10. Correccao de avarias
(conforme equipamento)

Proteccao contrarearranque: A ferramenta nao
funciona. A proteccgéo contra rearranque inadver-
tido reagiu. A ferramenta n&o funciona quando a
ficha de rede é inserida com a ferramenta ligada ou
quando a fonte de alimentagéo € restabelecida
apds uma interrupgao. Desligar e voltar a ligar a
ferramenta.

11. Acessorios

Utilize apenas acessérios Metabo genuinos.
Consultar pagina 4.

S6 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
sicoes e os dados de identificagdo, indicados
nestas Instrugdes de Servigo.

A Clipe do resguardo de proteccéao do disco
abrasivo de corte / resguardo de proteccao
para cortar



Adequado para os trabalhos com discos de corte,
discos de corte de diamante. Com o clipe do
resguardo de protec¢do do disco abrasivo de corte
montado, o resguardo de protecc¢ao transforma-se
num resguardo de protecgao para disco abrasivo
de corte.

B Resguardo para maos para lixar com folha
de lixa, trabalhos com escovas de arame de
aco

Adequado para os trabalhos com prato de apoio,
prato de lixar, escovas de arame de ago.

Montar o resguardo para maos por baixo do punho
suplementar lateral.

C Porca de aperto (12)
D Porca de aperto (sem o uso de
ferramentas) (2)
Programa completo de acessorios, vide
www.metabo.com, ou o Catalogo de Acessorios.

12. Reparacoes

As reparacgées do equipamento deste tipo
APENAS podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Se sua ferramenta eléctrica Metabo necessitar de
reparagao, dirija-se ao seu Representante Metabo.
Os enderegos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas sobressa-
lentes no site www.metabo.com.

13. Proteccao do meio ambiente

O pé de lixa formado pode conter substancias
nocivas: ndo deita-lo no lixo doméstico mas sim,
entrega-lo a uma estacao de colecta de lixo
especial.

Siga as determinag¢des nacionais em relacdo a
remocao e destruicdo ecoldgica de residuos assim
como, em relagdo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

S0 para paises da UE: Nao deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as ferra-
mentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correcta.

14. Dados técnicos

Esclarecimento sobre as indicagdes na pagina 3.
Reserve-se o direito de proceder a alteragoes ao
progresso tecnoldgico.

Dmax =Didmetro max. do acessorio acoplavel
tmax1 =Espessura max. admissivel do
' acessorio acoplavel no ambito de aperto
com utilizagéo da porca de aperto (12)
tmax,a =Espessura maxima admissivel

do acessorio acoplavel
M =Rosca do veio
| =Comprimento do veio rectificador
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n =Rotagdes em vazio (rotagdes maximas)
P4 =Consumo de poténcia nominal

Ps =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de alimentacao

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protecgéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séao tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagéao de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicacao, situacédo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagéao.
Valor total de vibragbes (soma vectorial de trés
direc¢des) averiguado conforme norma EN 60745:

an ag = Valor da emiss&o de vibragtes
(lixar superficies)
a, ps = Valor da emiss&o de vibragdes

(lixar com prato de lixar)
Khaa/ps = Inseguranca (vibragoes)
Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:
Loa =Nivel de presséo sonora
Lwa  =Nivel de energia sonora
Kpa, Kwa= Inseguranca
m Utilizar protecc¢oes auriculares.
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1. Overensstimmelsedeklaration

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Vinkelsliparna &r med Metabo originaltillbehér
avsedda fér slipning, sandpappersslipning,
stalborstning och kapning av metall, betong, sten
och liknande material utan vatten.

Anvandaren ansvarar fér skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéandning.

Folj gallande foreskrifter f6r skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.

3. Allmanna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, s& ar
risken mindre foér skador.

VARNING! Lés alla sékerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk. Se till sa att dokumentationen
foljer med elverktyget.

4. Sarskilda

sdkerhetsanvisningar
4.1 Séakerhetsanvisningar for bade slipning,
sandpappersslipning, stalborstning och
kapning:
Anvandningsomrade

a) Elverktyget ar avsett att anvéndas for
slipning, sandpappersslipning, stalborstning
och kapning. Félj alla sdkerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och all information
som féljer med maskinen. Om du inte fljer
anvisningarna finns risk for elstétar, brand
och/eller svara personskador.

b) Elverktyget ar inte avsett fr polering.
Anvander du maskinen till sddant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra fér fara
och risk fér personskador.

c) Anvénd bara sadana tillbehér som
tillverkaren avsett for elverktyget och
rekommenderar. Bara for att du kan fasta

verktyget pa elverktyget ar ingen garanti for att det
fungerar sakert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med f6r hdgt
varvtal kan ga sénder och delar flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrckligt.

f) Verktyg och gédnga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska géngfastet passa flansformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvandning, t.ex. sa att
slipskivor inte &r uppflékta eller sprackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, kontrol-
lera om nagot &r skadat och sétt i sa fall pa ett
helt verktyg. Néar du kontrollerat verktyget och
satt i det, se till att du sjélv och andra runtom-
kring inte &r inom rackhall for roterande delar
och kor maskinern pa maxvarvtal i en minut.
Skadade verktyg gar oftast sonder vid testet.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvand dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrép som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa hérselskador.

i) Se till att andra i narheten &r pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycke eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nér
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden bli avkapad eller snos in sa
att din hand eller arm dras in i roterande delar.

I) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forrén
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.



m) Elverktyget far aldrig vara pa nér du bér det.
Kommer roterande delar emot kldderna kan de
haka fast och borra in sig i kroppen.

n) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

o) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antédnda
materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kréaver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar:

Kast ar en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spréacka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig d& mot eller frdn anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Du férhindrar det med féljande
forsiktighetsatgarder.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stodhandtaget nar det &r pa, sa att du far sa
stor kontroll som mdjligt 6ver kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
an\?éndare beharska kastrekyler och motriktade
krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan rora sig éver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har 1att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand aldrig sagkedjor eller tandade
sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att férlora kontrollen éver elverktyget.

4.3 Sarskilda sakerhetsanvisningar

fér slipning och kapning:
a) Anvénd bara spréangskydd och slipskivor
som &ar godkanda fér elverktyget. Slipskivor som
inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av
tillréackligt och ger osékert skydd.
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b) Férsankta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
sprangskyddet. Felmonterad slipskiva som
sticker ut 6ver sprangskyddskanten gar inte att
skérma av ordentligt.

c) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa elverk-
tyget och vara instéllt sa att du far maximal
sakerhet och exponeras for s liten del som
mdijligt av slipskivan. Sprangskyddet hjalper till
att skydda dig mot I6sa fragment, mot kontakt med
slipskivan och mot gnistor som kan anténda dina
klader.

d) Slipskivorna far bara anvandas for avsedd
anvandning. t.ex.: Slipa aldrig sidoytor med en
kapskiva. Kapskivor ar avsedda fér
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvand alltid oskadade flansar med ratt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvénda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig noétta slipskivor fran storre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra sérskilda siakerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far for

stor tryckkraft. Gor inte for djupa kap.

Overbelastar du kapskivan dkar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfér och bakom
kapskivan. Nar du fér kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Forsék aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nér skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget nér det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
maxvarvtal innan du foérsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan boja
sigav sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstallet och kanten.

f) Var extra forsiktig nér du "instickskapar" i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket g& i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra féremal som kan ge kast.

4.5 Saérskilda sdkerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:

a) Anvénd inte 6verdimensionerade

slippapper, utan f6lj tillverkarens anvisningar
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om slippappersmatt. Slippapper som sticker
utanfor sliprondellen kan ge personskador, fa
rondellen att nypa, riva sénder slippappret eller ge
kast.

4.6 Sarskilda sdkerhetsanvisningar fér
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid
normal anvéndning. Overbelasta inte borsten
med foér stor tryckkraft. lvdgslungade borst kan
latt trénga igenom tunna kléder och/eller in i huden.

b) Finns det en rekommendation att anvdnda
spréngskydd, sa &r det for att férhindra att du
kommer i kontakt med stalborsten. Skiv- och
koppborstar far storre diameter av tryck- och
centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sikerhetsanvisningar:
' VARNING! - Anvand alltid skyddsglaségon.
(o

Anvéand elastiska mellanlagg om de f6ljer med som
en nddvéandig del av slipmediet.

F&lj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera slipskivorna helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapslipskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sakra arbetsstycket sé att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se il
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, s&
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgangan. Spindellangd och -
ganga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

soq Vidbearbetning av framférallt metall
SER= 54 kan elektriskt ledande damm
avséttas i maskinens inre. Det kan leda till
vagabonderande strommar i maskinhéljet. De
medfér temporar risk for elstétar. Darfor ar det
nédvandigt att med tata intervall blasa rent
maskinen ordentligt med tryckluft genom de bakre
ventilationséppningarna nér maskinen ar igang.
Maskinen ska sékras.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug
och installerar en jordfelsbrytare (FI). Slar
jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengéra den. Motorrengdring, se
kap. 9. Rengéring.

Se till att ventilationséppningarna &ar éppna vid
arbete i dammig miljé. Om det blir nédvéndigt att
avlagsna dammet, skall elverktyget forst skiljas fran
elnatet (anvand ej metalliska féremal) och undvik att
skada inre delar.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhaill.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Elverktyget ar inte avsett for polering. Garantin
upphor att gélla vid ej avsed anvandning! Motorn
kan bli dverhettad och elverktyget skadat. Vi
rekommenderar att du anvander var vinkelpolerare
vid polering.

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demii
skruvstad.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat f6ljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvénd godkénd
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven féor damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Félj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvéatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.
1 Bygel for att dra &t/lossa spannmuttern
(verktygsldst) fér hand *



Spannmutter (verktygslés) *
Stodflans

Spindel
Spindellasningsknapp
Skjutreglage PA/AV *
Varvtalsvred *

Sparr (mot oavsiktlig start resp. for kontinuerlig
anvandning)*

9 Strdmbrytare (PA/AV) *

10 Stédhandtag

11 Skyddskapa

12 Spannmutter *

13 Spannyckel *

14 Spéannskruven

15 Fastspak till sprangskyddet *

* beroende pa utférande/ingar inte

ONO O WN

6. Driftstart

Kontrollera fore driftstart att angiven spanning
och frekvens pa markskylten éverensstdmmer
med natspanningen och néatfrekvensen.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Satta pa stédhandtaget

Arbeta bara med pasatt stddhandtag (10)!
Skruva fast stédhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hdgersida.

6.2 Séatta pa sprangskyddet
Anvand ratt sprangskydd till slipmedlet for
din egen sékerhets skull! Se aven kapitlet 11.
Tillbehor!

Sprangskydd for slipning
Avsett for arbeten med navrondeller, lamellslip-
skivor, diamantkapskivor.

W 1100..., W 1150...:

Se sid. 2, bild C.

- Lossa skruven (14). Satt pa sprangskyddet (11) i
markerat lage.

- Vrid sprangskyddet sa att den skyddade delen ar
mot anvandaren.

- Dra at skruven (14), se till sa att vridsékringen
greppar i urtagen.

- Kontrollera att det sitter sakert: sprangskyddet ska
inte ga att vrida.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:

Se sid. 2, bild D.

- Dra i spaken (15). Satt pa sprangskyddet (11) i
markerat lage.

- Slapp spaken och vrid sprangskyddet tills spaken
snapper fast.

- Drai spaken (15) och vrid sprangskyddet sa att
den skyddade delen &r mot anvandaren.

- Kontrollera att den sitter ordentligt: Spaken ska ha
snappt fast och da ska sprangskyddet inte ga att
vrida.
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Anvéand endast verktyg som

(w« sticker ut utanfér sprangs-
(:Djpx kyddet minst 3,4 mm.

7. Satta pa slipskivan

Fore omriggning: Dra ut kontakten ur uttaget.
Maskinen ska vara avstéangd och spindeln ska
ha stannat.

Vid arbete med kapskivor maste du
av sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd,
se kap. 11. Tillbehor.

7.1 Lasa spindeln

- Tryck pé spindelldsningen (5) och vrid spindeln
(4) for hand tills du kénner att spindellasningen
tar.

7.2 Sétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild A.

- Satt pa stédflansen (3) pa spindeln, se bilden
ovan. Den sitter réatt nar den inte gar att vrida pa
spindeln.

- Satt slipskivan pé stddflansen (3), se bilden ovan.
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stédflansen.
Platflansen pa kapslipskivorna ska ligga an mot
stédflansen.

7.3 Dra at/loss spannmuttern
———— Dra at spannmuttern (12):

?
Spannmuttern har 2 olika sidor. Skruva pa
spannmuttern pa spindeln sa har:

Se sid. 2, bild B.

- A) Pa tunna slipskivor:
Forhdjningen pa spannmuttern (12) ar uppat,
sa att den tunna slipskivan laser fast sékert.
B) Pa tjocka slipskivor:
Forhdjningen pa spannmuttern (12) ar nedat,
sa att spannmuttern sitter sakert pa spindeln.

- Las spindeln. Dra at spannmuttern (12) medurs
med spannyckeln (13).

Lossa spannmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av
spannmuttern (12) moturs med spannyckeln (13).

8. Anvandning

8.1 Stélla in varvtalet (bara vissa modeller)

Stall in rekommenderat varvtal (7) med vredet. (litet
tal = 1&gt varvtal; stort tal= hégt varvtal)

Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hégt varvtal

Borstar: medelhégt varvtal

Sliprondeller: 1agt eller medelhdgt varvtal
Obs! Vi rekommenderar att du anvénder var
vinkelpolerare vid polering.
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8.2 Start/stopp
Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an verktyget
mot arbetsstycket.

Férs6k undvika att maskinen suger upp damm

och span. Se till att maskinen halls borta fran
avlagrat damm nér den slas pa och av. Nar du slagit
av maskinen, l1agg inte ifran dig den férrdn motorn
stannat.

Undvik oavsiktliga starter: sla alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig drift fortsatter maskinen att g&

om du tappar den. Hall alltid maskinen med
bada handerna i handtagen, sta stadigt och
koncentrera dig péa arbetet.

Maskiner med skjutreglage:

Sla PA: skjut skjutreglaget (6) framat. Tippa ned
den tills den snapper fast vid kontinuerlig
anvandning.

Sla AV: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (6) och

slapp.

Maskiner med sékerhetsbrytare
(med dédmansgrepp):

8 9

Starta maskinen:

Start: Tryck pa sparren (8), sedan pa strombrytaren
(9). Slapp (8) sparren.

Stopp: Lossa strombrytarsparren (9).

Kontinuerlig anvandning (beroende pa

utférande):

Start: Tryck pa sparren (8) och hall den intryckt.
Tryck pa strombrytaren (9) och hall den
intryckt. Nu &r maskinen pa. Tryck en gang
till pa sparren (8), sa att du laser

strombrytaren (9) (kontinuerlig anvéndning).

Stopp: Tryck till pa strombrytaren (9) och slépp.

8.3 Arbetsanvisningar

Slipa:

Tryck lagom hart p4 maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Grovbearbetning: Du far bast slutresultat om du
jobbar med stéllvinklar i intervallet 30°-40°.

Kapslipning:

Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
“ —kapning, se bild. Annars finns det risk
A /‘\\\“ att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
L\.v}‘ skaran. Jobba med lagom matning
som &r anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.
Sandpappersslipning:
Tryck lagom hart pa& maskinen och f6r den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pa maskinen.

9. Rengéring

Motorrengdring: Med tata intervall, blas rent
maskinen ordentligt med tryckluft genom de bakre
ventilationséppningarna. Maskinen ska sakras.

10. Atgarda fel
(beroende pa utférande)

Aterstartspéirr: maskinen gér inte. Aterstar-
spérren har |6st ut. Satter du i kontakten och
maskinen ar PA eller om strémmen kommer till-
baka efter ett stromavbrott, s& startar inte
maskinen. Sla av och pa maskinen igen.

11. Tillbehér

Anvand bara Metabo originaltillbehér. Se sid. 4.

Anvand endast tillbehdér som uppfyller kraven och

specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

A Kapsprangskyddsklamma/spréangskydd
for kapning

Avsett for arbeten med kapskivor,

diamantkapskivor. Med monterad

kapsprangskyddsklamma blir sprangskyddet

kapsprangskydd.

B Handskydd for sandpappersslipning,

stalborstning

Avsett for arbeten med stéd-, sliprondeller, stalbor-

star.

Féast handskyddet under stédhandtaget.

C Spannmutter (12)

D Spannmutter (verktygslos) (2)

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i tillbehdrskatalogen.

12. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behérig
elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterférséljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.



13. Miljskydd

Slipdamm kan innehalla farliga &mnen: slang det
inte i hushallssoporna utan lamna det som miljéfar-
ligt avfall pa miljostation.

Folj nationella miljéféreskrifter for for omhénderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Géller bara EU-l&nder: slang inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och elek-
tronikprodukter samt enligt harmoniserad nationell
lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras fér miljévanlig
atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sida 3. Férbehall for
andringar p.g.a. tekniska forbattringar.

Dmax  =Vverktygens maximala diameter

tmax1 =max. tilldten verktygstjocklek
vid spannfastet nar du anvander
spannmutter (12)

max.3 =max. tilldten verktygstjocklek

—

M " =Spindelganga

| =Slipspindellangd

n =Varvtal obelastad (maxvarvtal)
P4 =Nominell effektférbrukning

P> =Avgiven effekt

m =Vikt utan natsladd

Méatvéarden uppmaétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrom

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pa férhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hogre eller lagre. Rékna dven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddséat-

arder for anvandaren, t.ex. organisatoriska

atgarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsummai i tre led)
berdknad enligt EN 60745:
ap ag = Vibrationsemissionsvarde
(ytslipning)
an ps = Vibrationsemissionsvarde
' (slipning med sliprondell)
Knhagips = Onoggrannhet (vibrationer)

Normal, A-viktad ljudniva:
Loa  =ljudtrycksniva
Lwa  =ljudeffektnivd

Kpa, Kwa= Onoggrannhet
m Anvénd hérselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kayttd

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisatarvikkeilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terdsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttéa.

Kayttaja vastaa kaikista méaaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.
Yleisesti hyvaksyttyja tapaturmantorjunta-

maarayksia ja oheisia turvallisuusohjeita taytyy
noudattaa.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
sdhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna sahkétydkalu vain yhdessa ndiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen ja katkaisuun:

Kéayttésovellus

a) Tata sahkétyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan, terés-
harjaukseen ja katkaisuun. Noudata kaikkia
turvallisuusohjeita, kadyttoohjeita, kuvauksia ja
tietoja, jotka saat tdman laitteen mukana.
Seuraavien ohjeiden noudattamatta jattdminen
saattaa aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja.

b) Tama sahkotyokalu ei sovellu
kiillotuskayttoon. Kayttésovellukset, joihin tAmé
sahkotyokalu ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisatarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Vain se etta
pystyt kiinnittdmaan lisatarvikkeen sahkétyokaluun
ei ole tae siita, etta sita olisi turvallista kayttaa.

d) Kayttétarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan niin suuri kuin sdhkétyokalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisatarvikkeet,
jotka py6érivat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympaériinsa.

e) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttétarvikkeita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttétarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sahkotyékalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttotarvikkeissa kiinnitysreidn taytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kayttotarvikkeet,
jotka eivat sovi tarkalleen séhkétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, py6rivat epatasaisesti, tarisevat
erittin voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kéayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat saréjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat irtonai-
sten tai murtuneiden teraslankojen varalta.
Jos sahkétyokalu tai kdyttétarvike paasee
putoamaan lattialle, tarkasta se vaurioiden
varalta tai vaihda tilalle vaurioitumaton
kéayttotarvike. Kun olet tarkastanut kéayttotar-
vikkeen ja asentanut sen paikalleen, mene
yhdessa muiden paikalla olevien ihmisten
kanssa

riittdvan kauas pyorivasta kayttotarvikkeesta
ja anna laitteen pyorid yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet kyttétar-
vikkeet hajoavat tavallisesti tdman testausajan
kuluessa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéyta sovelluksen mukaan kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakasineita tai
erikoissuojaessua, joka suojaa hienojakoiselta
hiontapdlylta ja materiaalihiukkasilta. Silmét
tulee suojata ympériinsa sinkoutuvilta
epéapuhtauksilta, joita syntyy eri
kayttdsovelluksissa. Poly- tai
hengityssuojainmaskien taytyy suodattaa kaytén
yhteydessa syntyva poly. Voit saada
kuulovammoja, jos olet pitkaan voimakkaan melun
alaisena.

i) Huolehdi siitd, etta sivulliset pysyvat
turvallisella etéisyydella tyopisteesta.
Jokaisen tydpisteeseen tulevan taytyy kayttaa
henkilokohtaisia suojavarusteita.
Tydkappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttotarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myd&s varsinaisen
tyépisteen ulkopuolella.



j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kéayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetté johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd myds laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi seurata
séhkdisku.

k) Pida verkkokaapeli etdalla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttétarvikkeeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pydrivan
kayttévalineen kanssa.

1) Ald misséén tapauk laita sdhkétyokalua
syrjdan ennen kuin sahkétydkalu on
pyséhtynyt tdydellisesti. Pyoriva kayttotarvike voi
koskettaa séilytysalustaan, jolloin olet vaarassa
menettda sahkotydkalun hallinnan.

m) Ala pida sdhkétyodkalua kdynnissé, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessa takertua pyérivaan
kayttotarvikkeeseen, jolloin kayttdtarvike voi
vahingoittaa kehoasi.

n) Puhdista sahkoétyodkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee polya
rungon siséan, ja suurien metallipélyméarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

o) Al4 kayta sahkoétyokalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttad tallaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kayta sellaisia kdyttotarvikkeita, jotka
vaativat nesteméisen jaahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jadahdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat
turvallisuusohjeet:

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pydrivan kayttdtarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terasharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyorivan kayttétarvikkeen pysahtymaéan akisti.
Tama saa sahkoétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttétarvikkeen pydrintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tybkappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua
ty6kappaleseen, jaada siihen kiinni ja aiheuttaa
siten hiomalaikan hallinnan menetyksen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on téll6in kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pydrintdsuunnasta jumiutumiskohdassa. Tasséa
yhteydessé hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku on seuraus séhkolaitteen
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estéa asianmukaisilla varotoimenpiteilla,
kuten seuraavana on kuvattu.

a) Pida sdhkoétyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kdsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kéyta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
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nopeuden kiihtyessé syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ald missdan tapauksessa vie kattasi
pyorivien kéayttétarvikkeiden lahelle.
Kayttétarvike voi muuten takaiskun tapahtuessa
koskettaa kattasi.

c) Vélta pitamasta kehoa sillé alueella, johon
sdhkotyokalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa séhkétydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pyérintasuuntaa vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttotarvikkeen hallitsematon
kimmahtaminen ja jumiutuminen. Pyériva
kayttétarvike jumiutuu herkasti kulmissa, teravissa
reunoissa tai kun se kimmahtaa hallitsemattomasti.
Tama aiheuttaa hallinnan menettdmisen tai
takaiskun.

e) Ala kayta ketju- tai hammastettua
sahanteraa. Tallaiset kayttdtarvikkeet aiheuttavat
herkasti takaiskun tai séhkétydkalun hallinnan
menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kéyta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
télle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
siksi ne ovat epéaturvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittaa niin,
etta hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaarin kiinnitettyd suojuksen reunasta ulkonevaa
hiomalaikkaa ei voida suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen téytyy olla kunnolla kiinni sédhko-
tybkalussa ja asetettu turvallisuuden maksi-
moimiseksi niin, ettd mahdollisimman pieni
osa hiomatarvikkeesta osoittaa avonaisena
kéyttajan suuntaan. Suojus suojaa kayttajaa irti
murtuneilta paloilta, hiomatarvikkeen tahattomalta
koskettamiselta ja kipindilté, jotka voisivat sytyttdéa
vaatteet palamaan.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Al esimerkiksi
missaéan tapauk hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
materiaalin hiontaan laikan reunan kanssa. Sivulta
kohdistuva voima tallaiselle hiomatarvikkeelle voi
rikkoa sen.

e) Kéyta aina kunnossa olevaa oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitun
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomatarvikkeiden laipoista.

f) Ala kayta suuremmista sdhkétyokaluista
peraéisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkétydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestimaan pienemmissé
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sahkotyokaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

4.4 FErityiset lisdturvallisuusohjeet
katkaisuhiontaan:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin ja siten
lisd4 takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

b) Vélta olemasta pyérivan katkaisulaikan
edessi tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tydkappaleella itsestasi poispain,
talldin sdhkotydkalu voi takaiskutapauksessa
iskeytya pyorivan laikan kanssa suoraan sinua
kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytat
tyon, kytke laite pois paalta ja pida sita
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pyséhtyy taydellisesti. Ala missaan
tapauksessa yrita vetaa pyorivaa
katkaisulaikkaa leikkuu-urasta, koska siita voi
aiheutua takaisku. Selvitéd jumiutumisen syy ja
hoida se pois paivajarjestyksesta.

d) Ala kytke sdhkotyodkalua uudelleen paille,
jos se on vield ty6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
taas jatkamaan varovasti leikkuuta. Muuten
laikka voi tarttua kiinni, kimmahtaa ty6kappaleelta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tydkappaleet, jotta saat
pienennettya katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tydkappale taytyy tukea laikan
molemmilta puolilta ja niin, etta tuenta on tehty seka
katkaisu-uran l&ahelta ettd my6s reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onkaloita" valmiina oleviin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessé kaasu- tai
vesijohtoihin, séhkéjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiekkapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiekkapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai
repeytymiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet
terasharjoilla tyéskentelyyn:

a) Huomaa, etté terésharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kdytdn
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympaériinsé sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Jos kaytettdviaksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, ettad suojus ja terésharja eivat
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi suurentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Lisaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

2

Kéayta elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niit vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisatarvikkeen valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!
Hiomalaikkoja taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kéyta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tybkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estdmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tybkappaleet taytyy tukea riittdvan
hyvin.

Jos kaytét kierrekiinnityksella varustettuja
kayttotarvikkeita, karan paé ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reidn pohjaa. Huolehdi siita, etté
kayttétarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, niin
etta kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kéayttétarvikkeen kierteen taytyy sopia karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre ks. sivu 3
jaluku 14. Tekniset tiedot.

S Tyonyhteydessa, etenkin metalleja
L3P A tydstettaessa, koneen sisélle
saattaa kertya sahkoéa johtavaa pélya. Sen
seurauksena koneen runkoon saattaa paasta
johtumaan sahkdvirtaa. Tama saattaa aiheuttaa
séhkoiskun vaaran. On erittain tarkeaa, ettd koneen
sisdosa puhdistetaan séanndllisin valein
puhaltamalla paineilmaa taempien tuuletusrakojen
kautta koneen kaydessa. Taté tehtdessa koneesta
on pidettava kunnolla kiinni.

Suosittelemme kayttdmaan kiinteasti asennettua
imuria ja kytkemaan eteen vikavirtasuojakytkimen
(FI). Jos Fl-suojakytkin katkaisee
kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta kone ja
puhdista tarvittaessa. Moottorin puhdistus ks. luku
9. Puhdistus.

Huolehdi siita, etté polyisissa oloissa
tyéskenneltdessé tuuletusaukot ovat vapaana. Jos
pélyn poistaminen on valttméatonta, irrota
sahkotyokalu ensin sahkovirtaverkosta (kayta
epametallisia tarvikkeita) ja valta sisdosien
vahingoittamista.

Vahingoittuneita, epapyéreita tai térisevia
ty6kaluja/tarvikkeita ei saa kayttaa.

Valta aiheuttamista vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
séhkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutostdiden tai huoltotdiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Al& kayta konetta, jonka lisdkahva on rikki.



Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kdyta konetta, jonka suojus on rikki.

Tama sahkdétydkalu ei ole tarkoitettu kiillotustéihin.
Takuu raukeaa, jos konetta kaytetdan
maéraystenvastaisesti! Moottori voi ylikuumentua
ja séhkdtyokalu voi vaurioitua. Kiillotustéihin
suosittelemme valmistamaamme
kulmakiillotuskonetta.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristé ne esim.
ruuvipenkkiin.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
sisaltavat kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan

syOpaa, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya siséltavista maaleista
- mineraalipbly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméantapaisia toitd. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. tdille tarkoitetuilla
pblynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
poélya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Al anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkil6ita,
kayttokohdetta ja kéyttdpaikkaa koskevat
maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keraéa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristoon.

Kayta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennéat ympéristdn

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéyta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, 1ahella olevia henkil6ita tai
kerdantynytta polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tyopiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. R

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Sanka kiristysmutterin kiristdmiseen/
avaamiseen késin (tytkalua vaatimaton) *
2 Kiristysmutteri (ty6kalua vaatimaton) *
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3 Tukilaippa

4 Kara

5 Karan lukitusnuppi

6 Tyontokytkin paalle-/poiskytkentaén *

7 Kierrosluvun saatépyora *

8 Salpa (estaa tahattoman péallekytkennén, tarv.
jatkuvan kytkennén kéyttoon)*

9 Painokytkin (paalle-/poiskytkentéan) *

10 Lisdkahva

11 Suojus

12 Kiristysmutteri *

13 Tappiavain *

14 Kiinnitysruuvi

15 Suojuksen kiinnitysvipu *

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

6. Kayttéénotto

Ennen kéyttddnottoa on verrattava, vastaako
konekilvessa ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkoverkon arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.
6.1 Lisakahvan kiinnitys
Tydskentele vain silloin, kun lisdkahva (10)
on paikallaan! Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys

Kéyta turvallisuussyisté vain asianomaiselle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta! Katso
myds luku 11. Lisatarvikkeet!

Suojus hiontaan

Tarkoitettu karkeiden hiomalaikkojen, lamellihioma-
lautasten, timanttikatkaisulaikkojen kanssa tyds-
kentelyyn.

W 1100..., W 1150...:
Katso sivu 2, kuva C.

- Avaa ruuvi (14). Aseta suojus (11) naytetyssa
asennossa paikalleen.

- K&ann4 suojusta siten, etté suljettu puoli osoittaa
kayttajaa kohti.

- Kirista ruuvi (14), télldin kiertymisen estimen
taytyy tarttua loviin.

- Tarkasta pitava kiinnitys: Suojus ei saa olla
k&annettavissa.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Katso sivu 2, kuva D.

- Veda vivusta (15). Aseta suojus (11) naytetyssa
asennossa paikalleen.

- Paasta vivusta irti ja kdanna suojusta, kunnes vipu
lukittuu.

- Veda vivusta (15) ja kdanna suojusta niin, etta
suljettu alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Tarkasta pitava kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kaantya.
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7. Hiomalaikan kiinnitys

Kayta vain sellaisia
kayttdtarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintaan 3,4 mm
verran suojuksesta.

Ennen kaikkia tarvikkeiden vaihtotoita: Veda

verkkopistoke irti pistorasiasta. Koneen on
oltava pois paalta ja karan taytyy olla taysin
pyséhtynyt.

Kéayté katkaisulaikkojen kanssa tehtévissa

toissé turvallisuussyista

katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).

7.1 Karan lukitus

- Paina karan lukitusnuppi (5) siséan ja kdanna
karaa (4) kadella, kunnes karan lukitusnuppi
lukittuu tuntuvasti paikalleen.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva A.

- Aseta tukilaippa (3) karalle (ks. ylla olevat kuvat).
Se on oikein paikallaan, kun sita ei voi enaa
pyoérittdé karan paalla.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (3) (ks. ylla olevat
kuvat).

Hiomalaikan téytyy olla tasaisesti tukilaipalla.
Katkaisulaikan peltilaipan taytyy olla tukilaipalla.

Ohje: Tukilaipassa (3) on katoamisen estava

varmistus. Irrotus: Irrotus taytyy tehda tarvittaessa

voimakkaasti vetamalla.

7.3 Kiristysmutterin (ty6kalua vaatimaton)
kiinnittaminen/avaaminen
(varustelukohtainen)

Kirista kiristysmutteri (tydkalua vaatimaton) (2)
yksinomaan kasin!

Toita varten sanka (1) taytyy aina kaantaa
tasaiseksi kiristysmutterin (2) paalle.

Kiristysmutterin (tydkalua vaatimaton) (2)
kiinnittdminen:
Jos kayttétarvike on kiinnityskohdaltaan yli 6 mm
vahvuinen, kiristysmutteria (tyokalua
vaatimaton) ei saa kayttaal Kayta siind tapauksessa
kiristysmutteria (12) tappiavaimen (13) avulla.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- K&anna kiristysmutterin sanka (1) ylos.

- Aseta kiristysmutteri (2) karalle (4). Katso kuva
sivulla 2.

- Kirista kasin sangasta (1) kiristysmutteri
my6tapaivaan pitavasti kiinni.

- Kaanna sanka (1) sitten taas alas.

Kiristysmutterin (tyokalua vaatimaton) (2) avaaminen:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Kaanna kiristysmutterin sanka (1) ylos.

- Ruuvaa kiristysmutteri (2) vastapaivaan kasin irti.
Ohje: Jos kiristysmutteri (2) on juuttunut erittéin
tiukasti kiinni, silloin voit kayttaé myds tappiavainta
irtiruuvaamiseen.

7.4 Kiristysmutterin kiinnittdminen/
avaaminen (varustelukohtainen)

— Kiristysmutterin (12) kiinnitys:

K

Kiristysmutterin puolet ovat kesken&an erilaisia.
Ruuvaa kiristysmutteri karalle seuraavalla tavalla:

Katso sivu 2, kuva B.

- A) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kiristysmutterin (12) olake soittaa yl6spain,
jotta ohut hiomalaikka voidaan kiristéa pitavéasti
paikalleen.
B) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kiristysmutterin (12) olake osoittaa alaspain, jotta
kiristysmutteri voidaan kiinnittd& pitéavasti karalle.
- Lukitse kara. Kirist& kiristysmutteri (12)
tappiavaimella (13) myétapaivaan.
Kiristysmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa kiristysmutteri
(12) irti tappiavaimella (13) vastapéivaan.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun séatoé (varustelukohtainen)
Sé&ada suositeltu kierrosluku saatdépyoran (7)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttinen katkaisulaikka: suuri kierrosluku
Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huom.: Kiillotustéihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paalle-/poiskytkeminen
Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttotarvike tydkappaleelle.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imea

sisdansa podlya ja lastuja. Pidéa kone etaélla
kertyneesta polysta, kun kytket sen péalle tai pois.
Kun kytket koneen pois paalta, laske kone
kadestasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pysahtynyt.

Esta tahaton k&ynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkoét ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone jatkaa

kayntidan, vaikka se irtoaisi otteesta. Pida sen
vuoksi aina molemmin késin kiinni koneen
asiaankuuluvista kahvoista, seiso tukevassa
asennossa ja tydskentele keskittyneesti.

Tyontokytkimella varustetut koneet:




Paallekytkenta: Tydnna tyontokytkintéa (6)
eteenpadin. Paina sitten jatkuvaa kayttda varten
alas, niin etté se lukkiutuu paikalleen.
Poiskytkenté: Paina tyéntokytkimen (6) takaosaa
ja paésta kytkimesta irti.

Turvakatkaisin-kytkimella varustetut koneet
(varotoiminnolla):

Hetkellinen paallekytkenta:

Paallekytkenta: Paina lukko (8) siséan ja paina
sitten painokytkinta (9). Paasta lukosta (8)
irti.

Poiskytkenta: Paasta painokytkimesta (9) irti.

Jatkuva kaytto (riippuu varustuksesta):

Paallekytkenta: Paina lukko (8) sisdan ja pida sita
painettuna. Paina painokytkinté (9) ja pida
sitd painettuna. Sitten kone on kytketty
toimintaan. Paina sitten lukko (8) viela kerran
sisdan, jotta saat lukittua painokytkimen (9)
(jatkuva kaytto).

Poiskytkenta: Paina painokytkimesta (9) ja paasta
siita irti.

8.3 Tydohjeita

Hionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Rouhintahionta: Hyvan ty&tuloksen
saavuttamiseksi tyéskentele 30° - 40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:

Tybskentele katkaisuhionnassa aina
et \Iiastasuuataan (r|1(§' kuva). Muuten
=03 2\\o7 kone voi kimmahtaa
@ hallitsemattomasti pois leikkuu-urasta.

Tydskentele rauhallisella,
tyOstettavalle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina tai heiluta
konetta.

Hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Terasharjoilla tyéskentely:

Paina konetta kevyesti.

9. Puhdistus

Moottorin puhdistus: Puhdista kone huolellisesti,
usein ja sdanndllisin valein puhaltamalla
paineilmalla taempien tuuletusrakojen lapi. Tata
tehtaessa koneesta on pidettavéa kunnolla kiinni.
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10. Hairididen poisto
(riippuu varustuksesta)

Uudelleenkaynnistysesto: Kone ei toimi. Uudel-
leenkaynnistysesto on lauennut toimintaan. Kun
paallekytketyn koneen verkkopistoke kytketaan
virtaldhteeseen tai sdhkét palaavat sdhkokat-
koksen jalkeen, kone ei kéynnisty. Kytke kone pois
paalta ja sen jalkeen jalleen paalle.

11. Lisatarvikkeet

Kayta ainoastaan alkuperaisia Metabo-lisatarvik-
keita. Katso sivu 4.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttdboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Katkaisusuojuksen kiinnitys / suojus
katkaisuhiontaan

Tarkoitettu tydskentelyyn katkaisulaikkojen,

timanttikatkaisulaikkojen kanssa. Kiinnitetylla

katkaisuhiontasuojalla suojuksesta tulee

katkaisuhiontasuojus.

B Kasisuojus hiekkapaperihiontaan, teras-
harjoilla tyéskentelyyn
Tarkoitettu hiomapaperin aluslautasten, hiomalau-
tasten, terasharjojen kanssa tyéskentelyyn.

Kiinnité kasisuojus sivulla olevan lisdkahvan alle.

C Kiristysmutteri (12)

D Kiristysmutteri (tydkalua vaatimaton) (2)
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai lisatarvikeluettelo.

12. Korjaus

Séahkotyokalujen korjaustoita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Syntyva hiomapdly voi siséltaa haitallisia aineita:
Al& havita talousjatteen mukana, vaan toimita
asianmukaisesti ongelmajatteiden kerayspistee-
seen.

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia maéarayksia.

Vain EU-maille: Ala havita sahkoétydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Loppuun kaytetyt

sahkotyokalut on kerattava erikseen talteen
ja ohjattava ymparist6a saastavaan kierratykseen
kaytettyja sdhko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja paikallisten lakimaéa-
raysten mukaisesti.
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14. Tekniset tiedot

Selitykset sivun 3 tietoihin. Piddmme oikeuden
suorittaa teknisen kehityksen vaatimia muutoksia.

Dmax  =kéyttotarvikkeen suurin sallittu halkaisija
tmax1 =Kkayttétarvikkeen suurin sallittu vahvuus
' kiinnityskohdassa, kun kaytetédan

kiristysmutteria (12)

tnax3 =Kkayttotarvikkeen suurin sallittu vahvuus

M =karakierre

| =hiomakaran pituus

n =kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

P4 =nimellisottoteho

Py =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisi& voimassa olevia standardeja).

Paastéarvot

N&ma arvot mahdollistavat sahkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, séhkoéty6kalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahaisemman kuormi-
tuksen jaksot. M&arita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttéjan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan

vektorisumma), maéritetty EN 60745 mukaan:
ap ag =Varéhtelyn sateilyarvo
(pintahionta)

ap ps =varahtelyn séateilyarvo

' (hionta hiomalautasella)
Knag/iDs = epévarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu &anit
Loa =4anenpainetaso
Lwa  =&anentehotaso
Kpa, Kwa= epavarmuus
m Kéyta kuulonsuojaimia!




Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehgr egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbarste og kapping av metall, betong, stein

og lignende materialer uten bruk av vann.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelle, gjeldende arbeidsmiljgforskrifter samt
vedlagte sikkerhetsanvisninger mé overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsinformasjoner

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktgyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfore elekirisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk. Lan bare ut elek-
troverktoyet ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger
4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder bade
for sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberster og kapping:
Bruk

a) Dette elektroverktoyet kan brukes som
slipemaskin, sandpapirslipemaskin, stalborste
og kappemaskin. Vaer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med apparatet.
Dersom du ikke fglger anvisningene nedenfor,

kan det fare til elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Dette elektroverktoyet egner seg ikke til
polering. Annen bruk enn den elektroverktoyet er
laget for, kan fore til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten og anbefalt spesielt for dette
elektroverktoyet. Det at du kan feste tilbeher pa
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elektroverktoyet, garanterer ikke at tilbehgret er
trygt & bruke.

d) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma vaere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt pa elektroverktayet. Tilbehgr som
dreier raskere enn tillatt, kan g& i stykker og kastes
rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktgyet ma stemme med malene pa
elektroverktoyet. Innsatsverktoy med gale mal
kan ikke skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig
grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
noyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktgy som festes med flenser, ma
festeapningen passe ngyaktig til flensformen.
Innsatsverktoy som ikke passer ngyaktig til
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fare til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk innsatsverktgy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktoy som
slipeskiver har sprekker eller andre skader
for bruk og om det har tegn pé kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lose
eller brukket. Dersom elektroverktoyet eller
innsatsverktoyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk et innsatsverktoy
uten skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktoyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Serg for at
personer i nzerheten holder seg borte fra nivaet
innsatsverktoyet roterer i. Innsatsverktoy med
skader vil normalt brekke i denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov

ma du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det
er ngdvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Jynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stev- eller andedrettsmaske
ma filtrere stavet som dannes under bruk. Dersom
du er utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet
kan slynges ut og fore til skader selv utenfor det
direkte arbeidsomradet.

j) Apparatet ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utfoerer arbeid der
innsatsverktoyet kan komme til a treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
nettkabel. Kontakt med spenningsferende ledning
kan sette metalldeler i apparatet under spenning og
fore til elektrisk stat.

k) Hold nettkabelen borte fra innsatsverktoy
som roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
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fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.

1) Legg aldri fra deg elektroverktoyet for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktgy som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
elektroverktoyet.

m) Ikke la elektroverktoyet ga mens du barer
det. Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt
med et innsatsverktay som roterer, kan de sette seg
fast og innsatsverktayet kan bore seg inn i kroppen
din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa
elektroverktoyet regelmessig. Motorviften
trekker stov inn i motorhuset. En sterk ansamling av
stov kan fore til elektriske risikosituasjoner.

o) lkke bruk elektroverktoyet i neerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktoy som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjolemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon:

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktgyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Elektroverktoyet
gar da raskt og ukontrollert mot innsatsverktoyets
dreieretning pa blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
gar inn i emnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
elektroverktoyet. Rekyl kan forhindres hvis du falger
slike egnede forsiktighetstiltak som beskrevet
nedenfor.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og still
kroppen og armene i en posisjon som gjor at
du kan ta opp rekylkreftene. Bruk alltid
stottehandtaket dersom det fins. Da har du
best kontroll over rekylkrefter og
reaksjonsmoment ved hoyt turtall. Ved & folge
egnede sikkerhetstiltak kan brukeren ha kontroll
over rekyl- og reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i naerheten av
innsatsverktoy som roterer. Innsatsverktoyet kan
bevege seg over handen ved rekyl.

c) Unnga a plassere kroppen i det omradet der
elektroverktoyet vil bevege seg ved rekyl. Rekyl
driver elektroverktayet i motsatt retning av
slipeskivens dreieretning pa blokkeringsstedet

d) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverktoyet har en tendens til & sette seg fast i

hjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det farer til tap av kontroll eller rekyl.

e) lkke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt innsatsverktay farer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over elektroverktoyet.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:

a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for ditt

elektroverktoy, samt vernedeksel som er laget

for slipelegemene du bruker. Slipelegemer som

ikke er laget for elektroverktoyet, kan ikke skjermes

i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som gar
over kanten pa vernedekselet, kan ikke skjermes
tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
elektroverktoyet. Det ma vaere innstilt slik at
det oppnas hoyest mulig grad av sikkerhet,
altsa at minst mulig av slipelegemet vises
apent mot brukeren. Vernedekselet beskytter
brukeren mot lgse deler og tilfeldig kontakt med
slipelegemet, som gnister som kan antenne kleerne.

d) Slipelegemene skal bare brukes i henhold til
anbefalingene. F.eks.: Slip aldri med sideflaten
pa en kappeskive. Kappeskiver er laget for &
fierne materiale med kanten av skiven. Krefter som
virker fra siden pa slike slipelegemer, kan gdelegge
dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. En egnet
flens stetter slipeskiven og reduserer faren for at
slipeskiven skal brekke. Det kan veere forskjell

pa flenser for kappeskiver og flenser for andre
slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for sterre
elektroverktoy er ikke laget for de hgye turtallene
som mindre elektroverktay har. Derfor kan de
brekke.

4.4 Annen serlig sikkerhetsinformasjon
i forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye makt. Ikke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjor at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan elektroverktoyet
med den roterende skiven bli kastet rett pa deg
dersom det oppstar rekyl.

c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri a trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern feilarsaken.



d) Ikke sla pa elektroverktoyet igjen mens det
befinner seg i emnet. Vent til kappeskiven har
oppnadd fullt turtall for du forsiktig fortsetter
med snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i
overflaten, sprette ut av emnet eller det kan oppsta
rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan boye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stettes pa begge
sider av skiven. Det ma bade stettes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager
"lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Kappeskiven kan fore til rekyl hvis den
skjeerer i gass- eller vannrer, elekiriske ledninger
eller andre gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon
i forbindelse med sandpapirsliping:

a) lkke bruk for store slipeblader. Folg pro-
dusentens anvisninger om storrelsen pa
slipebladene. Slipeblader som gar ut over
slipetallerkenen, kan fare til skader og til
blokkering, brudd pa slipebladene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon
i forbindelse med arbeid med
stalborster:

a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister

traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast

borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som

ﬁ:ynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
2er.

b) Dersom det anbefales vernedeksel, ma du
sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalborsten.. Tallerken- og
koppbarster kan fa sterre diameter dersom

du trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugal-
kreftene.

4.7 Flere sikkerhetsanvisninger:

’ ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
Ol

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbehor! Beskytt skivene mot fett og stet!

Slipeskivene ma oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stettes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktgy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktgyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Spindellengde og
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spindelgjenger, se side 3 og kapittel 14. Tekniske
spesifikasjoner.

T = Ved bearbeiding, iseer av metall,
E/CQ kan det samle seg elektrisk ledende

stev inni maskinen. Dermed kan det oppsta
overledning av elektrisk energi til maskinhuset.
Dette kan tidvis gi fare for elektrisk stgt. Det er derfor
nedvendig & blase maskinen ren med trykkluft
mens den er i gang, ofte og grundig, gjennom de
bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

Det anbefales & bruke et stasjonaert avsugapparat
og koble til en jordfeilbryter. Dersom jordfeilbryteren
slar av vinkelsliperen, ma maskinen bli kontrollert
og rengjort. Rengjering av motor, se kapittel 9.
Rengijering.

Searg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stovfylte
omgivelser. Dersom det er ngdvendig a fierne stov,
ma du ferst koble elektroverktoyet fra stramnettet
(bruk ikke-metalliske gjenstander) og unngé a
skade innvendige deler.

Skadde eller vibrerende verktoy eller verktay som
ikke er runde, mé ikke brukes.

Unnga & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stapselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stattehandtak.

Vernedeksler med skader eller sprekker ma skiftes
ut. Ikke bruk maskiner med defekt vernedeksel.

Dette elektroverktayet er ikke laget for polering.
Garantikrav bortfaller ved ikke forskriftsmessig
bruk! Motoren kan bli overopphetet og
elektroverktoyet kan ga i stykker. For
poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpoleringsmaskin.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fasti en
skrustikke.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer

materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke

stev trenge inn i kroppen. 71
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Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga

nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da

hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blds dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Bayle til & stramme/lgsne strammemutteren
(verktoylas) for hand *
Strammemutter (verktoylgs) *
Stotteflens
Spindel
Spindellasknapp
Skyvebryter for a sla av/pa *
Hastighetsjustering *

Sperre (mot utilsiktet innkobling, ev. for
permanentkobling) *
9 Bryterknapp (til start og stopp) *
10 Stettehandtak
11 Vernedeksel
12 Strammemutter *
13 Hakengkkel *
14 Spennskruen
15 Hendel il feste av vernedeksel *
*avhengig av utstyr / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utleserstrom pa 30 mA.

O~NO O~ WN

6.1 Montering av stottehandtaket
Arbeid kun med montert stettehandtak (10)!
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller

heyre side av maskinen.

6.2 Monteringav vernedeksel

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare
benytte vernedekselet som er beregnet pa det

aktuelle slipelegemet. Se ogsa kapittel 11. Tilbehar.

Vernedeksel til sliping
Ment til arbeid med slipeskiver,lamellslipetaller-
kener og diamantkappeskiver.

W 1100..., W 1150...:
Se side 2, bilde C.

- Losne skruen (14). Sett vernedekselet (11) i
posisjonen som vist.

- Vri pa vernedekselet slik at det skjermede
omrédet er vendt mot brukeren.

- Trekk til skruen (14). Vridningssikringen ma gripe
inn i utsparingene.

- Pass pa at det sitter godt: Vernedekselet ma ikke
kunne dreies.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Se side 2, bilde D.

- Trekk i hendelen (15). Sett vernedekselet (11) i
posisjonen som vist.

- Slipp hendelen og vri vernedekselet inntil
hendelen smekker pa plass.

- Trekk i hendelen (15) og drei vernedekselet slik at
det skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Sjekk at dekselet sitter godt: Hendelen méa vaere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig a vri

pa vernedekselet.
Bruk bare innsatsverktoy

(w« som er minst 3,4 mm lavere
9x enn vernedekselet.

7. Montering av slipeskiven

For bytte av verktoy: Trekk stopselet ut av
stikkontakten. Maskinen méa veere slatt av og
spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver,
ma kappeskivevernedekselet
(se kapittel 11. Tilbehgr) brukes.

7.1 Lasing av spindelen

- Trykk inn spindellasknappen (5) og drei pa
spindelen (4) med handen til du merker
at spindelen smekker pa plass.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se side 2, bilde A.

- Sett stotteflensen (3) pa spindelen (se bilder
over). Den er satt pa riktig nar det ikke kan dreies
pa spindelen.

- Sett slipeskiven pa stetteflensen (3) (se bilder
over).

Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen.
Plateflensen pa kappskiver ma ligge pa
stotteflensen.

Merk: Stetteflensen (3) er sikret mot at den faller av.

Demontering: Du ma eventuelt bruke litt krefter til &

trekke den av.

7.3 Feste/losning av strammemutteren
(verktoylos) (utstyrsavhengig)
Strammemutteren (verktaylgs) (2) ma bare
trekkes til for hand.

Ved arbeid méa baylen (1) alltid veere vippetinn
mot strammemutteren (2).



Feste av strammemutteren (verktaylas) (2):

Hvis innsatsverktayet er tykkere enn 6 mmii

festepunktet, skal strammemutteren
(verktoylos) ikke brukes. Bruk strammemutter (12)
med hakengkkel (13).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp baylen (1) pa strammemutteren.

- Sett strammemutteren (2) pa spindelen (4). Se
bildet pa side 2.

- Strammemutteren (1)pa baylen trekkes til for
handi med klokken.

- Vipp baylen (1) ned igjen.

Lasne strammemutteren (verktoyles) (2):

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp beylen (1) pa strammemutteren.

- Skru av strammemutteren (2) for hand mot
klokken.

Merk: Hvis strammemutteren (2) sitter svaert stramt,

kan du ogsa bruke en hakengkkel til & skru den av.

7.4 Festing/losning av strammemutteren
(utstyrsavhengig)

? Fest Quick-strammemutteren (12):

De to sidene pa strammemutteren er forskjellige.
Skru strammemutteren pa spindelen som folger:

Se side 2, bilde B.

- A) Tynne slipeskiver:
Skulderen pa strammemutteren (12) peker
oppover, slik at den tynne slipeskiven kan
spennes sikkert fast.
B) Tykke slipeskiver:
Skulderen pa strammemutteren (12) peker
nedover, slik at strammemutteren kan plasseres
sikkert pa spindelen.

- Las spindelen. Stram strammemutteren (12) ved

a bruke hakengkkelen (13) til & dreie med klokken.

Losning av strammemutteren:
- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru

strammemutteren (12) ved a bruke hakengkkelen
(13) til & dreie mot klokken.

8. Bruk

8.1 Stille inn hastigheten (modellavhengig)
Stillinn anbefalt hastighet med hjulet. (7) (Lavt tall =
lav hastighet; hoyt tall = hgy hastighet)
Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hoy hastighet

Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet

Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.

8.2 Start og stopp
For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du ferer innsatsverktoyet
mot emnet.

Unnga at maskinen suger inn ekstra stav og
spon. Hold maskinen unna stevansamlinger

NORSK no

nar den slas pa og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Unnga utilsiktet start av maskinen: Sla alltid av
maskinen nar stopselet blir trukket ut av
kontakten eller ved strembrudd.

Ved permanentkobling fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av handen. Hold
derfor alltid maskinen med begge hender i de to
handtakene. Sta med god balanse og arbeid
konsentrert.

Maskiner med skyvebryter:

Innkobling: Skyv skyvebryteren (6) forover. Vipp
den nedover til den smekker pa plass dersom du
onsker kontinuerlig innkobling.

Utkobling: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren

(6) og slipp opp.

Maskiner med sikkerhetsbryter
(med dedmannsfunksjon):

8 9

R
Momentinnkobling:
Start: Trykk inn sperren (8) og trykk pa

bryterknappen (9). Slipp (8) sperren.
Sla av:_Slipp (9) bryterknappen.

Permanentkobling (avhengig av utstyr):

Start: Trykk pa sperren (8) og hold den inne. Trykk
pa bryterknappen (9) og hold den inne.
Maskinen er na slatt pa. Trykk inn sperren (8)
en gang til for & for a lase bryterknappen (9)
(permanentkobling).

Sla av: Trykk inn og slipp bryterknappen (9).

8.3 Arbeidstips

Sliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Skrubbsliping: For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

Kapping:

Under kapping mé du alltid arbeide
“ — mot dreieretningen (se tegning). Ellers
— /‘\\\&_v er det risiko for maskinen kan hoppe
(X,)7 ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
N moderat fremferingshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

73



no NORSK

74

Sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

9. Rengjoring

Rensing av motor: Maskinen ma blases ren med
trykkluft regelmessig, hyppig og grundig gjennom
de bakre ventilasjons&pningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

10. Utbedring av feil
(afhaengigt af udstyr)

Gjeninnkoblingsvern: Maskinen gér ikke.
Gjeninnkoblingsvernet har slatt inn. Hvis stopselet
settes inn mens maskinen er pa, eller hvis strom-
forsyningen gjenopprettes etter et strambrudd,
starter ikke maskinen. SI& maskinen av og deretter
pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher. Se side 4.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.
A Beskyttelsesdeksel-klips /
Beskyttelsesdeksel for kapping
For arbeid med kappeskiver, diamantkappeskiver.
Nar festeklipsen til beskyttelsesdekselet er montert,
beskytter dekselet mot lgse kapp.
B Handbeskyttelse til sandpapirsliping,
arbeid med stalborster
Ment til arbeid med stettetallerken, slipetallerken,
stalberster.
Handbeskyttelse monteres under stettehandtaket
pa siden.
C Strammemutter (12)
D Strammemutter (verktoylos) (2)
Det komplette tilbehersprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i tilbehgrskatalogen.

12. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har et Metabo-elektroverktgy som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
fra Metabo. Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipestevet som oppstér, kan inneholde skadelige
stoffer: Skal ikke kastes i husholdningsavfallet,
men leveres inn til godkjent oppsamlingsplass for
spesialavfall.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehar.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte elek-
triske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett, ma elektroverktoy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

14. Tekniske data

Forklaring til opplysningene pas. 3. Med forbehold
om endringer med sikte pa teknisk forbedring.

Dmaks. =maks. diameter pa innsatsverktayet
=maksimalt tillatt tykkelse pa

max, 1
innsatsverktoyet i festepunktet ved bruk
av strammemutter (12)

tmax3 =maks. tillatt tykkelse pa
innsatsverktoyet

M =Spindelgjenger

| =Lengde pa slipespindelen

n =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)

P4 =Nominelt effektopptak

Py =Auvgitt effekt

m =Vekt uten nettkabel

Maleverdier int. EN 60745.
[O] Maskinibeskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktgyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen vaere hayere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (Vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:

ap ag  =Svingningsemisjonsverdi
(sliping av flater)
ap ps =Svingningsemisjonsverdi

(sliping med slipetallerken)
Khaaps = Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivéer:
Loa =lydtrykkniva
LWA =lydeffektniva
Kpa, Kwa= Usikkerhet

m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbehar
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

Brugeren haefter fuldt ud for skader som folge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om
forebyggelse af ulykker og de vedlagte
sikkerhedsforskrifter skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsforskrifter

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tejets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lzes alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk sted, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug. Videregiv
kun el-veerktgjet sammen med disse papirer.

4. Seerlige sikkerhedsforskrifter

4.1 Felles sikkerhedsanvisninger

for slibning, sandpapirslibning,
arbejde med stalborster og skaering:
Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalborste og skaeremaskine.
Vaer opmaerksom pa alle
sikkerhedsanvisninger, gvrige anvisninger,
illustrationer

og data, som De modtager sammen med
apparatet. Hvis de falgende anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elekirisk stad, brand og/
eller alvorlige personskader.

b) Dette el-veerktoj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktejet anvendes til formal, som det ikke
er beregnet il, kan der opsta farer og personskader.

c) Brug kun tilbeher, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
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At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgjet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
vaere mindst lige sa hoj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan g& i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktojet. Forkert malte indsatsvaerktejer kan
ikke afskeermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Indsatsvaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-vaerktojets slibespindel.
Nar indsatsveerktoj fastgores med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsvaerktgj, der ikke passer
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan medfere, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er
beskadiget. Kontrollér for brug altid
indsatsvaerktojet f.eks. slibeskive for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller staerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede borstehar. Hvis el-vaerktojet
eller indsatsvaerktojet tabes, skal De
kontrollere, om det er beskadiget eller anvende
et indsatsveerktgj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktgjet er kontrolleret og indsat, skal
De sorge for, at De selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvzeerktojet roterer, og lade
apparatet kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenveaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afheaengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforkleede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. QJjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis De udsaettes for
kraftig stgj i laengere tid, kan De lide hgretab.

i) Sorg for, at der er tilstreekkelig afstand
mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller brackkede
indsatsveerktgjer kan flyve vaek og fore til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

j) Hold altid kun apparatet i de isolerede greb,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvzaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller apparatets eget kabel.
Kontakt med en spaendingsferende ledning kan
ogsa gore apparatets metaldele spaendingsferende
og fore til elektrisk stad.
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k) Hold netkablet veek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis De mister kontrollen over
apparatet, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og Deres hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktg;j.

1) Leeg aldrig el-vaerktojet til side, for
indsatsvaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktej kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved De kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

m) Lad ikke el-veerktgjet kore, mens De baerer
det. Deres tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig
kontakt med det roterende indsatsveerktej og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i Deres krop.

n) Rengor el-veaerktgojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
apparatets hus og ved store meengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i naerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger:

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktgj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stalberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastseettelse eller blokering medforer, at
det roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktgj mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten p4 slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller veaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa breekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og serg for at
Deres krop og arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskreefterne. Brug altid
det ekstra holdegreb, hvis et sadant findes, for
at have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen karer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at Deres hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsveerktoj.
Indsatsveerktgjet kan bevaege sig hen over Deres
hand ved et tilbageslag.

¢) Undga at Deres krop befinder sig i det
omrade, hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et

tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktgjet til at
bevaege sig i den modsatte retning af slibeskivens
bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at De mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsveerktejer forer
hyppigt til tilbageslag eller at De mister kontrollen
over el-veerktgjet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger

for slibning og skaering
a) Brug kun slibemidler, der er godkendt
til el-veerktojet, og den beskyttelsesskserm, der
er beregnet til disse slibemidler. Slibemidler,
der ikke er beregnet til el-vaerktgjet, kan ikke
afskeermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkreppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En forkert monteret
slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskeermes
tilstraekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal vaere monteret
sikkert pa el-vaerktojet og veere indstillet
saledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskeermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfeeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal.F.eks.: Slib aldrig med
sidefladen af en skaereskive. Skeereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af
skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de gé i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedseaetter saledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til
starre el-vaerktojer. Slibeskiver til storre el-
veerktajer er ikke konstrueret til de hgje hastigheder
i mindre el-veerktgjer.

4.4 Yderligere seerlige sikkerheds-
anvisninger for skeering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hojt modtryk. Udfer ikke meget dybe snit. Hvis
skaereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er starre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis De bevaeger skeereskiven i
emnet vaek fra Dem selv, kan el-veerktgjets



roterende skive blive slynget direkte ind mod Dem
ved et tilbageslag.

c) Hvis skeereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal apparatet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traeekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for De forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven szette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedsazette risikoen for et tilbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen veegt. Emnet skal stottes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

f) Veer saerlig forsigtig ved "lommesnit" i
bestaende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elekiriske
ledninger eller andre genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger

for sandpapirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeblade,
men lees og overhold producentens forskrifter
vedrgrende slibebladets storrelse. Slibeblade,
der rager ud over slibebagskiven, kan fore til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibebladet eller til tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger
for arbejde med stélborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa
mister borstehar ved almindelig brug.
Overbelast ikke borsteharene med for stort
tryk. Flyvende boarstehar kan meget let traenge
ind under tyndt tgj og/eller under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en b
eskyttelsesskaerm, skal De forhindre, at
beskyttelsesskaermen og stalborsten berorer
hinanden. Skive- og kopbagrster kan som falge
af modtrykket og centrifugalkraefter oge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
.ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

Brug elastiske mellemlaeg, hvis de falger
med slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af veerkigijet eller tilbehoret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Slibeskiverne skal opbevares og behandles

omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udsaettes for tryk fra siden.
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Emnet skal ligge fast og vaere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktgjer med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgjets hul. Veer opmaerksom pa, at
gevindet i indsatsveerktgjet er langt nok til
spindelleengden. Gevindet i indsatsvaerktgjet skal
passe til gevindet pa spindlen. Spindelleengde og
spindelgevind se side 3 og kapitel 14. Tekniske
data.

S Underbearbejdningen afisser metal
@E/"ﬂ kan ledende stov seette sig inde i
maskinen. Det kan bevirke, at der overfores
elektrisk energi til maskinen. Hermed kan der opsta
midlertidig fare for elektrisk stad. Derfor er det
nedvendigt regelmaessigt, ofte og grundigt at
udbleese den kerende maskine med trykluft
gennem de bageste ventilationsabninger. Under
udblaesningen skal der holdes godt fat i maskinen.

Det anbefales at anvende et stationaert
udsugningsanlaeg og forkoble en fejlstramsafbryder
(F1). Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af FI-
afbryderen, skal maskinen kontrolleres og
renggres. Motorrengaring se kapitel 9. Rengering.

Serg for, at ventilationsabningerne er fri ved arbejde
i stovede omgivelser. Hvis det bliver ngdvendigt at
fierne stovet, skal el-veerkigjet forst kobles fra
stremnettet (brug ikke genstande af metal), og
undga at beskadige indvendige dele.

Beskadiget, urundt eller vibrerende veerktej ma ikke
anvendes.

Undgéa beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og beerende vaegge (statik).

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Hvis et ekstra holdegreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen méa ikke anvendes
med et defekt ekstra holdegreb.

Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen méa ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Dette el-vaerktgj er ikke beregnet til polering.
Garantikrav bortfalder, hvis apparatet anvendes til
formal, som det ikke er beregnet til! Motoren kan
blive overophedet og el-veerktgjet kan blive
beskadiget. Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

Fastgor sm& emner. Opspaend f.eks. emnerne i et
skruestik.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som

genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kraeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre

materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
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Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt

efter hvor ofte du udferer denne type arbejde. For at

reducere belastningen med disse kemikalier for dig:

Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med

godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,

der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere

materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov

fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt

luftvejssygdomme. Stevet ma ikke optages i

kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale

forskrifter, der gaelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller borstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Bgijle til fastgerelse/lasning af
spaendemgtrikken (uden veerktgj) med
handkraft *

2 Speendemgtrik (uden veerktgj) *

3 Stetteflange

4 Spindel

5 Spindellas

6 Skydekontakt til teend/sluk *

7 Indstillingshijul til indstilling af hastighed *

8 Spaerre (mod utilsigtet tilkobling, evt. til fast
tilkobling) *

9 Afbryder (til teend/sluk) *

10 Ekstra holdegreb

11 Beskyttelsesskaerm

12 Speendemetrik *

13 Tapnegle *

14 Speendeskruen

15 Arm til fastgerelse af beskyttelsesskeerm *

* alt efter udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

For De tager maskinen i brug, ber De
kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste

netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestram pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra holdegreb

Arbejd kun med monteret ekstra holdegreb
(10)! Skru det ekstra holdegreb fast pa den
venstre eller hgjre side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskarmen
Anvend af sikkerhedsmaessige arsager altid
den beskyttelsesskaerm, som er beregnet til

den pageeldende slibeskive! Se ogsa kapitel 11.

Tilbehor!

Beskyttelsesskaerm til slibning
Beregnet til arbejde med skrubskiver, lamelslibe-
skiver, diamant-skeereskiver.

W 1100..., W 1150...:
Se side 2, illustration C.

- Losn skruen (14). Saet beskyttelsesskaermen (11)
pa i den viste stilling.

- Drej beskyttelsesskaermen, saledes at det
lukkede omrade vender mod brugeren.

- Speend skruen (14), sa drejelasen gariindgreb i
udsparingerne.

- Kontrollér, om alt sidder korrekt —
beskyttelsesskaermen méa ikke kunne drejes.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Se side 2, illustration D.

- Treek i armen (15). Seet beskyttelsesskaermen
(11) pa i den viste stilling.

- Slip armen, og drej beskyttelsesskaermen, indtil
armen gar i indgreb.

- Treek i armen (15), og drej beskyttelsesskeaermen,
séledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontrollér at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen mé ikke

kunne drejes.
Beskyttelsesskaermen skal

(:Dﬁv rage mindst 3,4 mm ud over
(:Djp x indsatsveerkigjet.

7. Montering af slibeskive

For alle omstillinger: Treek stikket ud af

stikdasen. Maskinen skal veere slukket og
spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel

11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Lasning af spindel

- Tryk spindellasen (5) ind og drej spindlen (4)
manuelt, indtil det kan maerkes, at spindellasen
gariindgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration A.



- Seet stetteflangen (3) pa spindlen (se illustration
ovenfor). Den er rigtigt monteret, nar spindlen ikke
kan drejes.

- Seet slibeskiven pa stetteflangen (3)

(se illustration ovenfor).

Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stotteflangen.
Pladeflangen fra skeereskiverne skal ligge pa
stotteflangen.

Bemeerk: Stotteflangen (3) er sikret mod af falde af.

Aftagning: Traek den eventuelt af med

kraftanvendelse.

7.3 Fastgorelse/losning af spaendemgtrik
(uden veerktgj) (afheengigt af udstyr)

m Fastspaend spaendemgtrikken (uden vaerkigj)
(2) udelukkende med handkraft!

Under arbejdet skal bgjlen (1) altid ligge fladt i
spaendemetrikken (2) .

Fastgorelse af spaendemetrik (uden vaerktgj) (2):

Hvis indsatsveerktojet er tykkere end 6 mm i
speendeomradet, ma speendemetrikken (uden
veerktgj) ikke anvendes! Brug i sddanne tilfeelde
spaendemgtrikken (12) med tapnegle (13).
- Las spindlen (se kapitel 7.1).
- Vip spaendemgtrikkens bgjle (1) op.
- Seet speendemetrikken (2) pa spindlen (4). Se
illustrationen pa side 2.
- Spaend spaendemgtrikken med uret med
handkraft ved hjzelp af bejlen (1).
- Vip bgjlen (1) ned igen.
Lasning af speendemaetrik (uden veerktgj) (2):

- Las spindlen (se kapitel 7.1).

- Vip spaendemaetrikkens bgjle (1) op.

- Skru spaendematrikken (2) mod uret med
handkraft.

Bemeerk: Hvis speendemetrikken (2) sidder meget

stramt, kan man ogsa bruge en tapnagle til at skrue

den af med.

7.4 Fastgorelse/losning af speendemotrik
(afheengigt af udstyr)

— Fastgorelse af spaendemstrik (12):

K

Speaendemgtrikkens 2 sider er forskellige. Skru
spaendemgtrikkerne pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration B.

- A) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa spaendemetrikken (12) viser opad,
séledes at den tynde slibeskive kan speendes
sikkert.
B) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa spaendemetrikken (12) viser nedad,
sdledes at spaendemgtrikken kan anbringes
sikkert pa spindlen.

- Las spindlen. Spaend spaendemetrikken (12) med
tapnaeglen (13) i urets retning.

Lesning af spaendemagtrik:

- Las spindlen (se kapitel 7.1). Skru

spaendemgtrikken (12) af med tapnaglen (13)
mod urets retning.
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8. Anvendelse

8.1 Indstilling af hastighed (afhangigt af
udstyr)

Indstil den anbefalede hastighed med

indstillingshjulet (7). (Lille tal = lav hastighed; stort

tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-

skeereskive: Hoj hastighed

Borste: Middel hastighed

Slibebagskive: Lav til middel hastighed

Henvisning: Til polering anbefaler vi vores

vinkelpolerer.

8.2 Teend/sluk

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktgjet
pa emnet.

Det skal undgas, at maskinen suger ekstra

stev og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes veek fra aflejret stov. Leeg
den slukkede maskine ferst il side, ndr motoren star
stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
strommen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsé

videre, nar den rives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede holdegreb, serg for at sta stabilt og
arbejd koncentreret.

Maskiner med afbrydergreb:

7p @
a

Taend: Skub skydekontakten (6) frem. El-veerktiojet
holdes taendt ved at trykke kontakten ned, til den
garihak.

Sluk: Tryk pa den bagerste del af skydekontakten
(6), og giv slip.

Maskiner med sikkerhedsafbryder
(med dedmandsfunktion):

8 9

Midlertidig tilkobling:

Tilkobling: Tryk speerren (8) ind, og tryk derefter pa
afbrydergrebet (9). Slip spaerren (8).
Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).
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Fast tilkobling (afhaengig af udstyr):

Tilkobling: Tryk speerren (8) ind, og hold den
trykket. Tryk afbrydergrebet (9) ind, og hold
det trykket. Maskinen er nu taendt. Tryk nu
speerren (8) ind igen for at fastlase
afbrydergrebet (9) (fast tilkobling).

Frakobling: Tryk pa afbrydergrebet (9), og slip det.

8.3 Arbejdsanvisninger

Slibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skeering:

maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremfaring,
der passer til det materiale, der skal
bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
séledes at emnets overflade ikke bliver for varm.

Arbejde med stalborster:
Tryk maskinen jeevnt.

9. Renggring

Motorrengering: Udblaes maskinen regelmzessigt,
ofte og grundigt med trykluft gennem de bageste
ventilationsabninger. Under udblaesningen skal der
holdes godt fat i maskinen.

10. Afhjeelpning af fejl
(afhaengigt af udstyr)

Genstartssikring: Maskinen korer ikke. Den
elektriske beskyttelse mod genindkobling er akti-
veret. Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen er
teendt, eller nar stremforsyningen etableres igen
efter en afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og
teend igen for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher. Se side 4.

Brug kun tilbehgar, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

A Clips til skeerebeskyttelsesskarm/
beskyttelsesskaerm til skeering
Beregnet til arbejde med skeereskiver, diamant-
skeereskiver. Ved at montere clipsen til
skeerebeskyttelsesskeerm bliver
beskyttelsesskaermen til en
skeerebeskyttelsesskaerm.

B Handbeskytter til sandpapirslibning,
arbejde med stalborster
Beregnet til arbejde med bagskiver, slibeskiver og
stalbgrster.

Monter handbeskytteren under det ekstra greb pa
siden.

C Spzendemotrik (12)

D Spaendemgtrik (uden vaerktoj) (2)
Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i tilbehorskataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun
foretages af faguddannede elekirikere!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nér De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktg;.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestovet, som opstar, kan indeholde skadelige
stoffer: Bortskaf ikke stavet med husholdningsaf-
faldet, men aflever det til et indsamlingssted for
specialaffald.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbeher.

Kun for EU-lande: El-vaerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og genanvendes i en recycling-
proces.

14. Tekniske Data

Uddybning af oplysningerne pa side 3. Vi
forbeholder os ret til eendringer, der tjener til teknisk
fremskridt.

Dmax =Maksimal diameter for indsatsveerktojet

tmax,1 =maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet i speendeomradet ved
anvendelse af spaendemetrik (12)

tmax,3 =maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet

M =Spindelgevind

| =Slibespindlens leengde

n =Frilgbshastighed (maksimal hastighed)

P4 =Nominel optagen effekt

Ps =Afgiven effekt

m =Vaegt uden netkabel

Malevaerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veaere hgjere



eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nadvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:
ap ag = Vibrationsemission
(overfladeslibning)
ap ps = Vibrationsemission
(slibning med slibebagskive)
Khagps = Usikkerhed (vibration)

Typiske A-v. lydniv r:
Loa =Lydtryksniveau
Lwa  =Lydeffektniveau

KpA' KWA= Usikkerhed
m Brug hgoreveern!
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pl POLSKI

Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki kagtowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujgce
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z oryginalnym wyposazeniem
firmy Metabo przeznaczone sg do szlifowania,
szlifowania papierem Sciernym, pracy ze
szczotkami i ciecia $ciernicg metalu, betonu,
kamienia i podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnosé
ponosi wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac zatwierdzonych przepiséw
zapobiegania wypadkom i dotgczonych
wskazoéwek dotyczacych bezpiecznego
uzytkowania.

3. Ogdlne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
@ ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.
OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé
wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowacé na przysztosé.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacija.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

4.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, pracy z uzyciem
szczotek drucianych i cigcia Sciernica:

Zastosowanie

a) Opisywane elektronarzedzie nalezy
stosowac jako szlifierke, szlifierke do
szlifowania papierem $ciernym, urzadzenie do
szczotkowania szczotka druciang i szlifierke-
przecinarke. Nalezy przestrzega¢ wszystkich

go Wwskazéwek bezpieczenstwa, instrukciji,

ilustracji i danych, ktére zostaty przekazane
wraz z urzgdzeniem. W przypadku
nieprzestrzegania nastepujgcych instrukcji moze
dojs¢ do porazenia elektrycznego, pozaru i/lub
ciezkich uszkodzen ciata.

b) Opisywane elektronarzedzie nie nadaje si¢
do polerowania. Zastosowania, do ktérych
elektronarzedzie nie jest przewidziane, moga
spowodowaé zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie wolno stosowaé zadnych akcesoriow,
ktére przez producenta nie zostaty
przewidziane i nie zostaty polecone specjalnie
do opisywanego elektronarzedzia. Sama
mozliwos¢ zamocowania elementu wyposazenia
do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzywania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
mocowanego musi by¢é co najmniej tak duza,
jak najwyzsza predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Element wyposazenia, ktory
obraca sie szybciej niz jest to dopuszczalne, moze
peknac¢ i rozpasé sie na wszystkie strony.

e) Srednica zewnetrzna i grubos$¢ narzedzia
mocowanego muszg odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzadzia.
Nieprawidtowo zwymiarowane narzedzia
mocowane moga by¢ niewystarczajgco ostoniete
lub kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
musza doktadnie pasowac¢ na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwér do mocowania musi doktadnie pasowaé
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sie nierbwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych
narzedzi mocowanych. Przed kazdym uzyciem
narzedzi mocowanych takich, jak tarcze
szlifierskie nalezy skontrolowac¢ je pod
wzgledem odpryskow i pekniec, talerze
szlifierskie pod wzgledem peknigé, starcia lub
silnego zuzycia, szczotki druciane pod
wzgledem poluzowanych lub potamanych
drutéw. Jesli elektronarzedzie lub narzedzie
mocowane upadnie, nalezy sprawdzi¢, czy nie
jest uszkodzone, lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia mocowanego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy ustawic sie
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzna
obrotowg narzedzia oraz uruchomié
mocowane narzedzie z najwyzszg predkoscia
obrotowg na jedna minute. Uszkodzone
narzedzia mocowane najczesciej pekajg w czasie
przeprowadzania tego testu.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne. W zaleznosci od zastosowania
nalezy nosic¢ petng ostone twarzy, ochrone
oczu lub okulary ochronne. Jesli jest to



stosowne, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa,
ochrone stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch, ktéry zatrzymuje mate
czastki materiatu szlifierskiego i szlifowanego.
Oczy powinny by¢ chronione przed ciatami obcymi
wyrzucanymi przy réznych zastosowaniach. Maska
przeciwpytowa i ochrona dr6g oddechowych
muszag filtrowac pyt powstajgcy przy danym
zastosowaniu. W przypadku dtugotrwatego
narazenia na hatas mozna utraci¢ stuch.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracaé
uwage na to, aby zachowaty bezpiecznag
odlegtos¢ od strefy roboczej. Kazda osoba,
ktéra wchodzi do strefy roboczej, musi nosié
osobiste wyposazenie zabezpieczajgce.
Odtamki narzedzia lub peknigte narzedzia
mocowane moga zostaé wyrzucone i spowodowac
obrazenia poza bezposrednig strefg robocza.

i) W przypadku wykonywania prac, przy
ktérych narzedzie mocowane moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub wiasny
przewdd zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymacé
jedynie za zaizolowane powierzchnie gumowe.
Zetkniecie z przewodem przewodzgcym pragd moze
spowodowac wystapienie napiecia rowniez na
metalowych czesciach urzadzenia i doprowadzié¢
do porazenia elektrycznego.

k) Przewdd zasilajgcy nalezy utrzymywac z dala
od obracajacych sie narzedzi mocowanych. W
przypadku utraty kontroli nad urzgdzeniem,
przewdd zasilajacy moze zostaé przeciety lub
pochwycony powodujgc wkrecenie reki lub
ramienia uzytkownika w obracajgce sie narzedzie
mocowane.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia, zanim narze¢dzie mocowane
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajace sig
narzedzie mocowane moze zetknaé sie z
powierzchnig, na ktorg elektronarzedzie zostato
odtozone, co moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
zetknigcia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie mocowane i
narzedzie mocowane moze wwierci¢ sie w jego
ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt
do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenia
zwigzane z pragdem elektrycznym.

o) Elektronarzedzia nie nalezy stosowac¢ w
poblizu materiatéw palnych. Iskry moga
spowodowac zapton tych materiatow.

p) Nie wolno stosowac zadnych narzedzi
mocowanych, ktére wymagaja ptynnych
Srodkéw chtodzacych. Stosowanie wody lub
innych ptynnych srodkéw chtodzacych moze
doprowadzi¢ do porazenia pragdem elektrycznym.

POLSKI

4.2 Odbicie i odpowiednie wskazowki
bezpieczenstwa:

Odbicie jest to nagta reakcja urzgdzenia w wyniku
zahaczenia lub zablokowania obrotowego
narzedzia mocowanego, takiego jak tarcza
szlifierska, talerz szlifierski, szczotka druciana itp.
Zahaczenie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania obracajacego si¢ narzedzia
mocowanego. Przez to niekontrolowane
elektronarzedzie zostaje przyspieszone przeciwnie
do kierunku obrotu narzedzia mocowanego w
miejscu zablokowania.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale, krawedz
tarczy szlifierskiej, ktéra zagtebia sie w obrabianym
elemencie, moze zosta¢ pochwycona co moze
doprowadzi¢ do pekniecia tarczy lub spowodowaé
odbicie. Wtedy tarcza szlifierska porusza sie w
kierunku uzytkownika lub strong przeciwna, w
zaleznosci od kierunku obrotu tarczy w miejscu
zablokowania. Przy tym moze dochodzi¢ réwniez
do pekania tarcz szlifierskich.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub
btednego uzycia elektronarzedzia. Odbiciu mozna
zapobiegac poprzez zastosowanie odpowiednich
Srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ponizszym
opisem.

a) Elektronarzedzie nalezy trzymaé mocno i
ustawic ciato oraz ramiona w pozycji, w ktérej
mozna zrownowazy¢ sity odbicia. Zawsze
nalezy stosowaé uchwyt dodatkowy, jesli jest
dostepny, aby mie¢ mozliwie najwieksza
kontrole nad sitami wystepujacymi podczas
odbicia lub momentami reakcyjnymi podczas
uruchamiania urzadzenia. Operator poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci moze opanowac
sity wystepujace przy odbiciu i sity reakcji.

b) W zadnym wypadku nie wolno zblizaé reki do
obracajgcych sie narzedzi mocowanych. Przy
odbiciu narzedzie mocowane moze poruszac sie w
kierunku reki.

c) Nalezy unika¢ obecnosci wtasnego ciata w
strefie, do ktérej elektronarzedzie
przemieszcza sie po wystgpieniu odbicia.
Odbicie kieruje elektronarzedzie w strone
przeciwng do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczego6lng ostroznos¢ nalezy zachowac
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unikaé sytuaciji, w ktorych
narzedzia mocowane odskakuja od elementu
obrabianego i ulegaja zakleszczeniu. Obrotowe
narzedzie mocowane przy obrobce naroznikow i
ostrych krawedzi lub w przypadku odbicia ma
tendencje do zakleszczania sie. Powoduje to utrate
kontroli nad urzgdzeniem lub odbicie.

e) Nie wolno stosowac zadnych tarcz
tanncuchowych ani zabkowanych pit
tarczowych. Takie narzedzia mocowane czesto
powodujg odbicie lub utrate kontroli na
elektronarzedziem.
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4.3 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa

dotyczace szlifowania i cigcia Sciernica:
a) Nalezy stosowac wytagcznie Sciernice
dopuszczone dla danego elektronarzedzia i
ostone przewidziana dla tej Sciernicy. Sciernice,
ktore nie sg przewidziane dla danego
elektronarzedzia, moga by¢ niewystarczajgco
ostonigte i stanowi¢ zagrozenie.

b) Wypukie tarcze szlifierskie nalezy tak
zamocowac, aby powierzchnia szlifujgca
znajdowata si¢ pod krawedzig ostony.
Nieprawidtowo zamocowane;j tarczy szlifierskiej,
ktora wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostonié.

c) Ostona musi byé bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposob,
aby zapewniony byt najwyzszy stopier bezpie-
czeristwa, tzn. w strong uzytkownika skiero-
wana jest mozliwie najmniejsza czes¢ nieosto-
nigtej Sciernicy. Zadaniem ostony jest ochrona
uzytkownika przed odtamkami, przypadkowym
zetknieciem ze Sciernica, jak réwniez iskrami, ktére
moga spowodowac zapalenie odziezy.

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan. Np.: nigdy nie wolno
szlifowac¢ powierzchnig boczng sciernicy
tnacej. Sciernice tngce przeznaczone sg do
usuwania materiatu za pomocg krawedzi tarczy.
Boczne oddziatywanie sitg na te Sciernice moze
spowodowac jej ztamanie.

e) Zawsze nalezy stosowaé nieuszkodzone
kotnierze mocujace o prawidtowej wielkosci i
ksztatcie do wybranej tarczy szlifierskiej.
Odpowiednie kotnierze podpieraja tarcze
szlifierskg i zmniejszajg niebezpieczenstwo
peknigcia tarczy szlifierskiej. Kotnierze do Sciernic
tngcych moga sie réznié od kotnierzy do innych
tarcz szlifierskich.

f) Nie wolno stosowaé zadnych uzywanych
tarcz szlifierskich od wiekszych
elektronarzedzi. Tarcze szlifierskie do duzych
elektronarzedzi nie sg zaprojektowane do
wigkszych predkosci obrotowych matych
elektronarzedzi i moga pekac.

4.4 Dodatkowe specjalne wskazowki
bezpieczenstwa dotyczace cigcia
$ciernicg:

a) Nalezy unika¢ blokowania $ciernicy tnacej

lub zbyt duzego nacisku. Nie nalezy

wykonywaé nadmiernie gtebokich cigc.

Przecigzenie $ciernicy tnacej zwieksza jej

naprezenia i podatnosé na ukosowanie lub

blokowanie, a tym samym mozliwo$¢ odbicia lub
pekniecia Sciernicy.

b) Nalezy unikac strefy przed i za obracajaca

sig Sciernicg tnaca. W przypadku

przemieszczania sciernicy tnacej w obrabianym
elemencie od siebie, w przypadku odbicia
elektronarzedzie z obracajaca sie tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia Sciernicy tnacej
lub przerwania pracy, nalezy wquczyc
urzadzenie i przytrzymacé je, az tarcza

catkowicie sig zatrzyma. W zadnym wypadku
nie wolno prébowac wyciggac¢ obracajacej sie
jeszcze sciernicy tnacej z linii cigcia, gdyz
wtedy moze dojsé do odbicia. Ustali¢ i usunagé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wtacza¢ elektronarzedzia, dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Przed ostroznym kontynuowaniem cigcia
nalezy poczekaé, az $ciernica tngca osiggnie
petng predkosé obrotowa. W przeciwnym
wypadku tarcza moze ulec zahaczeniu, wyskoczyé
z obrabianego elementu lub spowodowac odbicie.

e) Ptyty lub wigksze elementy obrabiane nalezy
podpieraé, aby unikna¢ ryzyka odbicia
spowodowanego zakleszczeniem $ciernicy.
Duze elementy obrabiane moga wyginac sie pod
swoim witasnym cigzarem. Element obrabiany musi
by¢ podparty po obu stronach tarczy, i to zaréwno w
poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

f) Szczegdlna ostroznos¢ nalezy zachowac
przy "wcieciach" w istniejace sciany lub inne
nieprzewidziane obszary. Zagtebiajgca sig
Sciernica tnaca przy przecieciu przewodow
gazowych lub wodociggowych, przewoddéw
elektrycznych lub innych obiektow moze
spowodowac odbicie.

4.5 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
$ciernym:

a) Nie wolno stosowa¢ zadnych

przewymiarowanych arkuszy Sciernych, ale

postepowacé zgodnie z danymi producenta
odnosnie wielkosci arkuszy sciernych. Arkusze

Scierne, ktére wystajg poza talerz $cierny, moga

spowodowac obrazenia, jak rowniez doprowadzi¢

do zablokowania, rozerwania arkuszy $ciernych lub
do odbicia.

4.6 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace pracy ze szczotkami
drucianymi:

a) Nalezy pamigtac o tym, ze szczotka druciana

rowniez podczas zwyktego uzytkowania gubi

kawatki drutu. Drutéw nie nalezy przecigzaé
przez zbyt duzy nacisk. Wyrzucane kawatki drutu
moga bardzo tatwo przenikaé przez cienkie ubranie
oraz/lub skére.

b) Jesli zalecana jest ostona, nalezy unikaé
mozliwosci stykania sie ostony ze szczotka
druciana. Szczotki talerzowe i garnkowe poprzez
nacisk i sity odsrodkowe moga zwiekszy¢ swoja
$rednice.

4.7 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:
OSTRZEZENIE - Zawsze nalezy nosi¢
O

okulary ochronne.
Nalezy stosowa¢ elastyczne podktadki, jesli sa one
dostarczone wraz z materiatami szlifierskimi i jesli
s3 one wymagane.

Nalezy przestrzega¢ danych dostarczonych przez

producenta narzedzia lub akcesoriow! Tarcze
nalezy chroni¢ przed smarem i uderzeniami!



Arkusze szlifierskie musza by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie wolno stosowag¢ Sciernic
tngcych do szlifowania zdzierajgcego! Sciernice
tngce nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomocg urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
obrabiane muszg by¢ odpowiednio podparte.

W przypadku zastosowania narzedzi mocowanych
z wktadkg gwintowang, koniec wrzeciona nie moze
stykaé sie z dnem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwraca¢ uwage nato, aby gwint w narzedziu
mocowanym byt wystarczajgco dtugi dla
pomieszczenia dtugosci wrzeciona. Gwint w
narzedziu mocowanym musi pasowac do gwintu na
wrzecionie. Dtugos$¢ wrzeciona i gwint wrzeciona
patrz strona 3 i rozdziat 14. Dane techniczne.

= (> Przyobrébce, zwtaszcza metali, we
<3 E/CQ wnetrzu urzgdzenia moze odktadac
sie pyt przewodzacy. Moze spowodowac to
przewodzenie energii elektrycznej na obudowe
urzgdzenia. Moze to powodowaé chwilowe
zagrozenie porazeniem elektrycznym. Z tego
wzgledu przy pracujgcym urzgdzeniu nalezy
regularnie, czgsto i doktadnie przedmuchiwaé
urzgdzenie sprezonym powietrzem przez tylng
szczeling wentylacyjng. W tym czasie urzadzenie
nalezy trzymaé w sposob zapewniajacy
bezpieczenstwo.

Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalac;ji
odsysajgcej i wyposazenie instalacji elektrycznej w
réznicowy wytgcznik ochronny (Fl). Przy
wytaczaniu szlifierki kgtowej przez réznicowy
wytgcznik ochronny trzeba sprawdzi¢ i oczyscié¢
urzadzenie. Czyszczenie silnika patrz rozdziat 9.
Czyszczenie.

Nalezy zadbac o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty
przystoniete. Jesli zachodzi potrzeba usunigcia
pytu nalezy najpierw odfgczy¢ urzadzenie
elektryczne od sieci zasilajgcej (uzywac przedmioty
niemetalowe) i unika¢ uszkodzenia elementéw
wewnetrznych.

Nie wolno uzywacé uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewodéw gazowych
lub wodociggowych, przewoddw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania lub
konserwacji nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda
wtykowego.

Uszkodzony lub popekany uchwyt dodatkowy
nalezy wymieni¢. Nie wolno uzywaé urzagdzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub popegkang ostone nalezy
wymieni¢. Nie wolno uzywac urzgdzenia z
uszkodzong ostona.

Opisywane elektronarzedzie nie jest przewidziane

do polerowania. Prawo do gwarancji wygasa w
przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem!
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Silnik moze ulec przegrzaniu i elektronarzedzie
moze ulec uszkodzeniu. Do prac polerskich
zalecane jest stosowanie polerki kgtowej nasze;j
firmy.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektére rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos¢ rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z jastrychéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowaé atestowane $rodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektoérych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowac szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$é czastek
przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac¢ odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosé dzieki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powoduja
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzag¢ lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotka.
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5. Przeglad

Patrz strona 2.

1 Uchwyt do recznego przykrecania/odkrecania
nakretki mocujacej (beznarzedziowej) *
Nakretka mocujaca (beznarzedziowa) *
Kotnierz wsporczy
Wrzeciono
Przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono
Przetgcznik suwakowy do
wigczania/wytaczania *

7 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *

8 Blokada (przed niezamierzonym wigczeniem,

ewent. do wigczenia trybu pracy ciagtej) *

9 Przycisk wigcznika (do wigczania i wytaczania) *
10 Uchwyt dodatkowy
11 Ostona
12 Nakretka mocujgca *

13 Klucz dwuotworowy *

14 Sruba zaciskowa

15 Dzwignia do mocowania ostony *

* w zaleznosci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy

OO WN

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napigcie
sieciowe i czgstotliwos¢ sieciowa zgodne sg z
cechami napigcia sieciowego w miejscu pracy .

Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowac wytgcznik réznicowopradowy z
maks. prgdem wyzwalajgcym 30mA.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywac wytgcznie z

zamocowanym uchwytem dodatkowym (10)!
Przykreci¢ uchwyt dodatkowy po lewej lub prawej
stronie urzadzenia.

6.2 Mocowanie ostony

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
stosowac wytacznie ostone przewidziang dla
danej $ciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Akcesoria!

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz zdzierajg-
cych, talerzy szlifierskich paskowych, diamento-
wych Sciernic tngcych.

W 1100..., W 1150...:

Patrz strona 2, rysunek C.

- Odkrecic¢ srube (14). Nasadzi¢ ostone (11) w
pozyciji, jak pokazano na rysunku.

- Obrocic ostone w taki sposéb, aby zamknigta
strefa byta skierowana w strone uzytkownika.

- Dokreci¢ srube (14), zabezpieczenie przed
obréceniem musi przy tym znalez¢ sig w
wyztobieniach.

- Sprawdzi¢ bezpieczne zamocowanie: ostona nie
moze da¢ sie obracac.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Patrz strona 2, rysunek D.

- Pociggnac za dzwignieg (15). Nasadzi¢ ostone (11)
W pozycji, jak pokazano na rysunku.

- Zwolni¢ dzwignig i przekrecic ostong az dzwignia
zatrzasnie sie.

- Pociggna¢ za dzwignie (15) i obrocié¢ ostone w taki
sposob, aby zamknieta strefa skierowana byta w
strong uzytkownika.

- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
Dzwignia musi by¢ zatrzasnigta i ostona nie moze
sie przekrecac.

(Vv
CI—9%

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Nalezy stosowac wytgcznie
narzedziamocowane, ponad
ktore ostona wystaje o co
najmniej 3,4 mm.

Przed kazdym przystgpieniem do

przezbrajania: wycigga¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazda wtykowego. Urzgdzenie
musi by¢ wytaczone i wrzeciono musi by¢
nieruchome.

Do prac ze Sciernicami tngcymi ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy stosowac ostone do
przecinania sciernicowego (patrz rozdziat 11.
Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

- Nacisna¢ przycisk blokujgcy wrzeciono (5) i
przekreci¢ wrzeciono (4) reka do momentu, az
przycisk blokujacy wrzeciono odczuwalnie
zatrzasnie sie.

7.2 Naktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek A.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (3) na wrzeciono
(patrz ilustracje wyzej). Jest on prawidto
zamontowany, gdy nie mozna go obracaé¢ na
wrzecionie.

- Natozy¢ tarcze szlifierskg na kotnierz wsporczy
(3) (patrz ilustracje wyzej).

Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego. Kotnierz blaszany
Sciernic tngcych musi przylegaé do kotnierza
wsporczego.

Wskazdéwka: Kotnierz oporowy (3) jest

zabezpieczony przed zgubieniem. Zdejmowanie:

ewentualnie zdja¢ przy uzyciu sity.

7.3 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (beznarzedziowej) (w
zaleznosci od wyposazenia)

Przykrecié nakretke mocujaca

(beznarzedziowa) (2) uzywajgc wytacznie rekil

Do pracy uchwyt (1) musi by¢ zawsze ptasko

ztozony na nakrgtce mocujacej (2) .
Przykrecanie nakretki mocujacej
(beznarzedziowej) (2):

Jesli w miejscu mocowania narzedzie jest

grubsze niz 6 mm, nie mozna stosowac nakretki
mocujacej (beznarzedziowej)! W takim przypadku



nalezy uzy¢ nakretki mocujacej (12) z kluczem
dwuotworowym (13)

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies$¢ uchwyt (1) nakretki mocujacej.

- Natozy¢ nakretke mocujgca (2) na wrzeciono (4).
Patrz rysunek, strona 2.

- Trzymajgc za uchwyt (1) przykreci¢ recznie
nakretke mocujgcg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

- Znowu ztozy¢ uchwyt (1).

Odkrecanie nakretki mocujacej (beznarzedziowej) (2):

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (1) nakretki mocujacej.

- Odkrecic recznie nakretke mocujaca (2) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Wskazowka: Do odkrecenia bardzo mocno

przykreconej nakretki mocujacej (2) mozna rowniez

uzy¢ klucza dwuotworowego.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (w zaleznosci od wyposazenia)

Mocowanie nakretki

K mocujacej (12):

Obie strony nakretki mocujgcej réznig sie miedzy
soba. Wkreci¢ nakretke mocujaca na wrzeciono w
nastepujacy sposob:

Patrz strona 2, rysunek B.

- A) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujacej (12)
skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
przymocowana.

B) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujacej (12)
skierowany jest w dot, aby nakretka mocujaca
mogta zosta¢ bezpiecznie przymocowana na
wrzecionie.

Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke
mocujgcg (12) kluczem dwuotworowym (13) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Odkrecanie nakretki mocujacej:

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke mocujgca (12) kluczem
dwuotworowym (13) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie

8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (w
zaleznosci od wyposazenia)

Pokrettem nastawczym (7) ustawi¢ zalecang
predkosc¢ obrotowa. (mata liczba = niska predkosc
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc
obrotowa)

Tarcza tnaca, tarcza zdzierajgca, $ciernica
garnkowa, diamentowa tarcza tngca: wysoka
predkos¢ obrotowa

Szczotka: Srednia predkos¢ obrotowa
Talerz szlifierski: niska do sredniej predkosci
obrotowej

POLSKI pl

Wskazdwka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki katowej naszej firmy.

8.2 Wiaczanie i wylgczanie

Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.

Najpierw wtgczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem dosunaé narzedzie mocowane do
obrabianego elementu.

Nalezy unikaé, aby urzgdzenie zasysato

dodatkowy pyt i widry. Urzgdzenie nalezy
wiaczad i wytgczac z dala od nagromadzonego
pytu. Po wytaczeniu urzgdzenie wolno odktadaé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

Nalezy unika¢ niezamierzonego

uruchomienia: urzgdzenie nalezy zawsze
wytaczaé, gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda
wtykowego lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.

Przy wigczeniu ciggtym urzadzenie pracuje w

dalszym ciagu, nawet jesli zostanie wyrwane z
reki. Z tego wzgledu urzgdzenie nalezy zawsze
trzymac obiema rekami za przewidziane do tego
uchwyty, przyja¢ bezpieczng pozycije i pracowaé w
skupieniu.

Maszyny z przetgcznikiem suwakowym:

Witaczanie: przesungc przetgcznik suwakowy (6) w
przod. W celu wigczenia urzgdzenia w tryb ciggty
nacisnaé nastepnie przetacznik w dét, tak aby sie
zablokowat.

Wytaczanie: nacisngé natylny koniec przetgcznika
suwakowego (6).

Maszyny z przetgcznikiem Wytgcznik
bezpieczenstwa (z funkcjg stanu spoczynku):

8 9

quczanle chwﬂowe

Witaczanie: Wcisngé blokade (8), a nastepnie
nacisngé przycisk (9). Zwolni¢ blokade (8).
Whytaczanie: Pusci¢ przycisk (9).

Wiaczenie na state (zaleznie od wyposazenia):

Wrtaczanie: Nacisna¢ i przytrzymac blokade (8).
Nacisngc i przytrzymac przycisk (9).
Urzgdzenie jest teraz witgczone. Nalezy
teraz ponownie wcisngé blokade (8), aby
zablokowac przycisk (9) (wigczenie na
state).

Whytaczanie: Nacisnaé i puscié przycisk (9).
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8.3 Wskazoéwki dotyczace pracy urzadzenia

Szlifowanie:

Urzadzenie nalezy dociskach umiarkowanie i
poruszac po powierzchni tam i z powrotem, aby
powierzchnia obrabianego elementu nie stata sig
zbyt gorgca.

Szlifowanie zdzierajgce: Dla uzyskania dobrego
wyniku pracy nalezy pracowa¢ pod katem

30° - 40°.

Przecinanie $ciernicg:

Przy przecinaniu $ciernicg zawsze
—nalezy pracowac przeciwbiezni
(patrz ilustracja). W przeciwnym
wypadku zachodzi
niebezpieczenstwo, ze urzgdzenie w
sposéb niekontrolowany wyskoczy z linii ciecia.
Nalezy pracowaé z umiarkowanym przesuwem,
ktory jest dopasowany do obrabianego materiatu.
Urzagdzenia nie wolno ustawia¢ skosem, naciskac,
ani kotysac.

Szlifowanie z uzyciem papieru sciernego:
Urzadzenie nalezy dociskach umiarkowanie i
poruszac po powierzchni tam i z powrotem, aby
powierzchnia obrabianego elementu nie stata sig
zbyt gorgca.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociskac¢ umiarkowanie.

9. Czyszczenie

Czyszczenie silnika: Urzadzenie nalezy
regularnie, czesto i doktadnie przedmuchiwaé
sprezonym powietrzem przez tylne szczeliny
wentylacyjne. W tym czasie urzagdzenie nalezy
trzymac w sposdb zapewniajgcy bezpieczenstwo.

10. Usuwanie usterek
(w zaleznosci od
wyposazenia)

Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomienie: urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wsunigcia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy wtgczonym
urzadzeniu lub przy ponownym doptywie pradu po
przerwie w zasilaniu, urzadzenie nie zostaje
uruchomione. Wytgczy¢ urzadzenie i ponownie
wigczyc¢.

11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo. Patrz strona 4.

Nalezy stosowaé wytacznie akcesoria, ktére spet-

niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-

szej instrukcji eksploatacii.

A Zacisk ostony ochronnej/ Ostona do
przecinania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz tnacych,

diamentowych tarcz tngcych. Z zamontowanym

zaciskiem ostona moze by¢ stosowana jako ostona
przecinarki podczas cigcia.

B Ostona reki do szlifowania papierem
$ciernym, prac z uzyciem szczotek drucia-
nych

Przeznaczona do prac z uzyciem talerza wspo-
rczego, talerza szlifierskiego, szczotek drucianych.

Przymocowac ostone reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.

C Nakretka mocujaca (12)

D Nakretka mocujgca (beznarzedziowa) (2)
Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog wyposazenia dodatkowego.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
dokonywane wytgcznie przez fachowca!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwrocic do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt ze szlifowania moze zawiera¢ substancje szko-
dliwe: Nie nalezy wyrzuca¢ go wraz z odpadami
domowymi, ale usuwaé prawidtowo w punkcie
gromadzenia odpadéw specjalnych.

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong $rodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
ﬁ wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa euro-
pejska 2012/19/EU dotyczgca zuzytego sprzgtu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej stosowa-
niem zgodnym z prawem panstwowym, zuzyte
elektronarzedzia muszg by¢ zbierane osobno i
podawane odzyskowi surowcow wtérnych zgod-
nemu z przepisami o ochronie $rodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do danych na stronie 3. Zastrzega sie
wprowadzanie zmian zgodnych z postgpem
technicznym.

Dmax =Maks. $rednica narzedzia mocowanego
tmax1 =Maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
' mocowanego w zakresie mocowania za

pomoca nakretki mocujacej (12)

tmaxs =Maks. dopuszczalna grubosc narzedzia
mocowanego

M =Gwint wrzeciona

| =Dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

n =Predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym
(najwieksza predkosc¢ obrotowa)

P4 =Nominalny pobér mocy

Ps =Moc wyjsciowa

m =Ciezar bez przewodu zasilajagcego

Wartos$ci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.



[O] Urzadzenie w klasie ochrony II
~ Prad przemienny

Wyszczegolnione dane techniczne obarczone sg
btedem toleranciji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkdéw uzytkowania, stanu urzgdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych $rodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech
kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 60745:
ap ag =Wartos¢ emisji wibracji
(szlifowanie powierzchni)
ap ps =Wartos¢ emisji wibracji
(szlifowanie talerzem szlifierskim)
K, AG/ ps=Nieoznaczonos¢ (wibracja)
Tyr ziomy cisnienia ak Zn A:

Loa = poziom cis$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = nieoznaczone

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségiink tudataban kijelentjik:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A MUszaki
dokumentéciét *4) - 1asd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton,
kdzet és mas hasonlé anyagok készorllésére,
doOrzspapirral térténd csiszolasara, drotkefével
térténé megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkal.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbél eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonséagi utmutatdban foglaltakat.

3. Biztonsagi utasitasok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbodlummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és elbirast. A bizton-
sdgi tudnivalok és utasitasok betartdsanak elmu-
lasztasa elektromos dramlitést, tlizet és/vagy

sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Kérjuk, gondosan 6rizze meg valamennyi

biztonsagi utmutatot és elGirast a jovében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi

szabalyok
4.1 Koszoriilésre, csiszolopapirral térténé
csiszolasra, drotkefe hasznalatara és
darabolasra vonatkoz6 k6z6s biztonsagi
tudnivalok:

Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam koszoriiként,
csiszolépapiros csiszoloként, drotkefeként és
darabologepként hasznalhato. Vegyen
figyelembe minden olyan biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyiitt kapott. Ha nem tartja be az alabbi
utasitasokat, fennall az aramutés, tliz és/vagy
sulyos sériilés veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltéré célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
keziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelheté, mégnem
garantélja annak biztonségos hasznélhatosagat.

d) Az alkalmazott szerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgd tartozék eltérhet
és darabjai szerteszét replilhetnek.

e) Az alkalmazott szerszam kiils6 atmérdjének
és vastagsaganak meg kell felelnie az
elektromos kéziszerszamra elGirt
méretadatoknak. A helytelenilil méretezett
szerszamot nem lehet kelléen arnyékolni vagy
ellendrizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkedniiik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. A karimaval
rogzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogéfuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erételjesen megnoévekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmét a gép folott.

g) Ne hasznalja sériilt szerszammal a
berendezést. Minden hasznalat el6tt
ellenérizze a csiszolotarcsakhoz hasonlé
szerszamokat, hogy nem csorbultak-e ki,
nincs-e rajtuk repedés, nem kopottak-e vagy
nem hasznalédtak-e el erésen, ill. nincsenek-e
kilazult vagy térott drétok a drotkefén. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a felszerelt
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, szilkkség esetén cserélje ki a
sériilt szerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte
a betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon
meg arrél, hogy sem On, sem a kornyéken levé
mas személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérilt
betétszerszam altalaban mar ezalatt a tesztidészak
alatt eltorik.

h) Viseljen személyes védéfelszerelést. Az
alkalmazastdl fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvédé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztylit vagy specialis védékotényt,
melyek védenek a munkadarabrdl vagy a
csiszoléeszkozrdl lepattano részecskektdl. A
szemet védeni kell a kiilénb6z4 alkalmazasok
soran lepattand, és a levegében szall6 részecskék
ellen. A por- vagy légzésvédd maszknak ki kell



szUrnie az alkalmazas soran keletkezé port. Ha
valaki hosszu id6n keresztll erés zajhatasnak van
kitéve, karosodhat a hallasa.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kell
tavolsagra legyenek a berendezés
munkakérnyezetétdl. A munkateriiletre belépd
személyek minden esetben viseljenek
személyes védofelszerelést. A munkadarabrol
vagy a torott szerszamrol lepattogzé szilankok
messzire repllhetnek, igy a munkaterilet kozvetlen
kérnyezetén kivll okozhatnak sériiléseket.

i) A gépet csak a szigetelt markolatnal fogva
tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a szerszam
munka koézben rejtett villamos vezetékbe vagy
késziilék sajat elektromos vezetékébe vaghat.
A fesziiltség alatt all6 vezetékkel valo talalkozas
altal a gép fémes alkatrészei is fesziiltség ala
kerlilnek és ez aramitéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halozati csatlakozdokabelt a
forgo alkatrészektdl. Ha elvesziti az ellendrzést a
készulék folott, a halozati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatjak a forgo
alkatrészek.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a lerako fellilettel, mialtal
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam folott.

m) Ne miikddtesse az elekiromos
keéziszerszamot szallitas kdozben. A ruhajat
elkaphatja a forgo6 betétszerszam, mely a rantas
kévetkeztében az On testébe furédhat.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szellézése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyulemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. A pattogd szikraktdl
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos dramutés veszélye.

4.2 \Visszacsapoddas és a megfeleld
biztonsagi tudnivaldék:

A visszacsapddas a forgd betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drotkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa koévetkeztében
jelentkezé hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
ledllasahoz vezet. A kezel6 ekkor elveszitheti az
ellendrzést az elektromos kéziszerszam f616tt, mely
a betétszerszam forgasiranyaval ellentétes
iranyban a blokkolas helye felé csapddhat.

Ha pl. a csiszoloétarcsa beakad a munkadarabba és
leblokkol, a csiszolétarcsanak a munkadarabba
merUlé pereme beakadhat, aminek kdvetkeztében
kitérhet egy darab a csiszolétarcsabol, vagy
visszacsapddast okozhat. A csiszolétarcsa ekkor a
kezel¢ felé vagy ezzel ellentétes irdnyban mozdul
el, attol figgéen, hogy milyen a tarcsa forgasiranya
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a blokkolasi ponton.. Ennek hatasara akar el is
térhet a csiszoloétarcsa.

A visszacsapddas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznélatabdl adddik. A
kévetkezékben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval ennek eléfordulasa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol ered6 eréket. Mindig
hasznalja a pé6tfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezelé megfelelé
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakciderdket.

b) Ne nyuljon kezével a forgo betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagddhat.

c) Ugyeljen ra, hogy ne olyan helyen alljon,
amerre az elektromos kéziszerszam
visszacsapodaskor elmozdulhat. A
visszacsapoédas azzal ellentétes iranyban mozditja
el az elektromos kéziszerszamot, mint amerre a
blokkolas helyén a csiszolétarcsa mozog.

d) Kiiléndsen 6vatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgo betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapddashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel6 elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozé
kiilonleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és az ennek
megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mukddésuk bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolotarcsakat tugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
véddburkolat pereme alatt legyen. A
védéburkolat peremén tullégo, rosszul felszerelt
csiszolétarcsahoz nem hasznalhaté megfeleléen a
védéburkolat.

c) A védéburkolatot biztonsagosan kell felsze-
relni az elektromos kéziszerszamra, és a maxi-
malis biztonsag érdekében ugy kell beallitani,
hogy a csiszolészerszamnak a lehet6 legki-
sebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A véddburkolat rendeltetése a kezeld
védelme a tormeléktdl, a csiszoldszerszammal vald
esetleges érintkezéstd|, illetve a szikraktol, amelyek
meggyujthatjak a ruhazatot.
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d) A csiszoloszerszamok csak az ajanlott
alkalmazasi teriileteken hasznalhaték. Pl.: Ne
végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer( haszndlatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordéasra. A csiszolétest a rahaté
oldaliranyu erd kdvetkeztében eltérhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon az On altal
kivalasztott csiszolotarcsahoz. A megfelelé
karima megtamasztja a csiszolétarcsat, és igy
csokkenti annak a veszélyét, hogy a csiszolotarcsa
eltérjon. A darabolétarcsahoz hasznalt karima jol
megkulénboztethetd a méas csiszoldtarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja a berendezéshez nagyobb
elektromos kéziszerszamok elkoptatott
csiszolétarcsait. A nagyobb elektromos
kéziszerszamokhoz késziilt csiszolétarcsak nem a
kisebb elektromos kéziszerszamok magasabb
fordulatszamara készulnek, és ezért kénnyen
eltérhetnek.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivalok a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolotarcsa blokkolodasat és a

tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen

tulsagosan mély vagasokat. A daraboldtarcsa

tulterhelése ndveli annak igénybevételét és

hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,

és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest térésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgé darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavglodé iranyban mozgatja,
a visszacsapoddas éppen On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgo tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan, mig teljesen
meg nem all a tarcsa. Soha ne prébalja a még
forgé darabolotarcsat kihuzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kdévetkezménye. Allapitsa meg a beszorulds okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, és kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala, mert ezzel csokkenthet6 a
visszacsapodas kockazata, ha beszorul a
darabolétarcsa. A nagyobb munkadarabok a sajat
sulyuk hatasara behajolhatnak. A munkadarabot a
tarcsa mindkét oldalan ala kell tamasztani,
mégpedig a vagas kdzelében és a pereménél is.

f) Kiléndsen legyen 6vatos a meglevé falakba
késziil6 vagasok esetén vagy. mas be nem
lathato teriileteken. A bemerilé darabolétarcsa
gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos kébelbe vagy
mas objektumba t6rténé bevagas esetén

92 visszacsapddast okozhat.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnival6k
csiszolopapirral tértend csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon talméretezett csiszololapot,
hanem tartsa be a gyart6 altal a csiszolélap
méretére vonatkozoan megadott adatokat. A
csiszoldtanyéron tulnyuld csiszololap sérlléseket
okozhat, valamint a csiszoldlap blokkolasahoz,
téréséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

4.6 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drotkefébdl
rendeltetésszerii hasznalat kdzben is
szorodhatnak ki drétdarabok. Ne terhelje tul a
drotokat tulsagosan nagy leszorité nyomassal.
A szétreplilé drétdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
farédhatnak.

b) Ha ajanlott a védéburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugalis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen véds-
szemuveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznélata
eléiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtol és az ttésektdl!

A csiszolétarcsakat a gyartéd Utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne hasznalja a darabold-csiszoldtarcsat
nagyolo csiszolasra! A darabol6-csiszolotarcsat
nem szabad oldaliranyu nyomasnak kitenni.

A szerszam fixen feklidjon fel, és legyen biztositva
elcsuszas ellen, pl. befogo szerkezet segitségével.
A nagy munkadarabokat megfeleléen ala kell
tdmasztani.

Ha menetes betétszerszamot haszndl, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszam
lyukacsos aljat. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban t6rténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menete feleljen meg a tengely
menetének. A tengely hosszat és a tengelymenetet
lasd a 3. oldalon és a 14. M{szaki adatok c.
fejezetben.

N Munka kdzben, kiiléndsen fémek
c‘ﬁ megmunkalasakor, elektromosan

vezetd por rakodhat le a gép belsejében. Ez
lehetévé teheti elektromos energia atvezetését a
gép hazara. Ez ideiglenesen elektromos aramiités
veszélyéhez vezethet. Ezért sziikséges, hogy a gép
mukddése kdzben, rendszeresen, gyakran s
alaposan kifuvassak a gépet suritett levegével, a
hatsé szellézényilason at. Ekdzben a gépet
biztonsagosan kell tartani.



A munkavégzés soran ajanlatos folyamatos lizemu
elszivé berendezést hasznalni, és elékapcsolni egy
hibaaram-véddékapcsolét (Fl). Ha az FI-
védobkapcsolo lekapcsolja a sarokcsiszolot, akkor el
kell végezni a gép ellenorzését és tisztitasat. A
motor tisztitasat lasd a 9. Tisztitas c- fejezetben.

Gondoskodjon arrdl, hogy munka kdzben poros
kérilmények kdzott a gep szell6z6 nyilasai
szabadok legyenek. Ha szlkségessé valna a por
eltavolitasa, elészor huzza ki az elektromos
szerszamot villamos hal6zatbdl (ehhez ne
hasznaljon fém targyat) és kerillje el a bels6 részek
sériléset.

Sérilt, nem kerek ill. beremeg6 szerszamot nem
szabad hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsOvek, elektromos vezetékek és a fofalak
(statika).

Huzza ki a dugot a dugaszold aljzatbdl, mieléitt
barmiféle beadllitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitast végezne.

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne Uzemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészitd fogantyuval.

A sérllt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Uizemeltesse a gépet meghibasodott
véddéburkolattal.

Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra nem
alkalmas. Nem rendeltetésszerl hasznalat esetén
a garanciaigény érvényét vesziti! A motor
tulmelegedhet, és az elektromos kéziszerszam
megsérulhet. Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

Rogzitse a kisebb munkadarabokat. PI. ugy, hogy
egy satuba fogja be 6ket.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral valo csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkoz6 néhany
példa:
- 6lom élomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen termelésekben rejl6 veszély valtozé annak
fliggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekében, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedélyezett védbfelszereléssel, mint
pl. olyan porvedd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszUrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. tolgy- vagy
bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.
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Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozo
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirdsokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a

kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellenérizetlenill a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kbzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramld
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegbt,

- hasznéljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a véddruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.
1 Kengyel a szoritéanya (szerszam nélkili) kézi
meghuzasahoz/kioldasahoz *
Szoritdanya (szerszam nélkuli) *
Tartdkarima
Tengely
Tengelyreteszelé gomb
Tolékapcsolo a készulék be- és kikapcsolasara *
Fordulatszam bedllitasara szolgalo allitdkerék *
Retesz (véletlen bekapcsolas ellen, esetleg tartds
lizemre valé bekapcsolashoz) *
9 Nyomdkapcsol6 ( be- és kikapcsolashoz) *
10 Kiegészit6 fogantyu
11 Véddébura
12 Szoritdanya *
13 Koérméskules *
14 Szoritécsavar
15 A védéburkolat rogzitésére szolgald kar *
* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

O~NOOTRAWN

6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznélt halézat adatainak.
Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolot (RCD).
6.1 Kiegészit fogantyu felszerelése
Csak kiegészité fogantyu felszerelése mellett
(10) hasznalja a gépet! Fixen szerelje fel a
kiegészitd fogantyut a gep bal vagy jobb oldalara.
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6.2 A védéburkolat felszerelése

Biztonsagi okokbol kizarolag az illeté csiszol6-
testhez val6 védéburkolatot hasznalja! Lasd
még a 11., tartozékok c. fejezetet is!

Véddburkolat csiszolashoz
Nagyolétarcsakkal, lamellas csiszolotarcsakkal,
gyémant darabolétarcsakkal torténé munkavég-
zéshez.

W 1100..., W 1150...:
Lasd 2. oldal, C abra.

- Oldja ki a csavart (14). Helyezze fel a
védOburkolatot (11) az abran lathaté helyzetben.

- Forgassa el a vedéburkolatot ugy, hogy a zart
része legyen a felhasznalo felé.

- Huzza meg a csavart (14), ekézben az elfordulés
elleni biztositonak be kell illeszkednie a
kivagasokba.

- Ellenérizze a megfeleld illeszkedést:

A védéburkolat ne legyen elforgathaté.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Lasd 2. oldal, D abra.

- Huzza meg a kart (15). Helyezze fel a
védéburkolatot (11) az abran lathaté helyzetben.

- Engedje el a kart, és a védéburkolatot forgassa el
a kar reteszel6déséig.

- Huzza meg a kart (15) , és forgassa el a
védéburkolatot ugy, hogy a zart része legyen a
felhasznalo felé.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A kar
legyen reteszeldve, és a véddburkolat ne legyen
elforgathato.

(—~—9V
CI—9X%

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Csak olyan
betétszerszamokat
hasznaljon, amelyeken a
védoéburkolat legalabb 3,4
mm-rel tulnyulik.

Minden atéllitas el6tt: huzza ki a hal6zati

csatlakozot a dugaszold aljzatbdl. A gépnek
kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig allé
helyzetben kell lennie.

Darabolétarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonséagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specidlis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet.

7.1 Tengely reteszelése

- Nyomja be a tengelyt reteszel6 gombot (5), és
kezzel forgassa el a tengelyt (4), mig a tengelyt
reteszel6 gomb érezhetéen nem reteszelddik.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lasd 2. oldal, Aabra.

- Helyezze a tartokarimat (3) a tengelyre (lasd a
felsd abrakat). Addig nincs felhelyezve, mig nem
forgathato el a tengelyen.

- Helyezze a csiszolotarcsat a tartokarimara (3)
(lasd a fels6 abrakat).

A csiszoldtarcsa egyenletesen fekidjon fel a

tartokarimara. A darabolé-csiszolétarcsa

lemezpereme fekldjon fel a tartékarimara.
Megjegyzés: A tartdkarima (3) elvesztés ellen
védett. Leszerelés: sziikség esetén erdkifejtéssel
lehuzni.

7.3 A (szerszam nélkiili) szoritéanya
rogzitése/oldasa (felszereltségtdl fliggéen)
A (szerszam nélkiili) szoritéanyat (2) kizardlag
kézi erével szabad meghuznil
Munkavégzéskor a kengyelt (1) mindig sikban
a szoritéanyara (2) kell billenteni.

A (szerszam nélkli) szoritéanya (2) régzitése:
Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban 6
mm-nél vastagabb, akkor a (szerszam nelkdili)
szoritéanyat nem szabad hasznalni! llyenkor
haszndlja a szoritdanyat (12) a kérmdskulccsal (13).

- Reteszelje a tengelyt (lasd a 7.1fejezetet).

- Billentse fel a szoritdanya kengyelét (1).

- Helyezze fel a szoritéanyat (2) a tengelyre (4).
Lasd az 4brat a 2. oldalon

- Akengyelnél (1) fogva az éramutato jarasanak
megfeleléen hizza meg a szoritdanyat kézi erével

- A kengyelt (1) ismét billentse le.

A (szerszam nélkili) szoritdanya (2) oldasa:

- Reteszelje a tengelyt (lasd a 7.1fejezetet).

- Billentse fel a szoritdanya kengyelét (1).

- A szoritéanyat (2) az 6ramutato jarasaval
ellentétesen kézi erével csavarja le.

Megjegyzés: Ha a szoritéanya (2) nagyon

megszorult, akkor kémdskulcs is hasznalhaté a

lecsavarashoz.

7.4 A szoritéanya rogzitése/oldasa
(felszereltségtdl fliggden)

?f Szoritéanya (12) rogzitése:
A szoritbanya 2 oldala kiilénb6z6é. A szoritdanyat az
alabbiak szerint helyezze fel a tengelyre:

Lasd 2. oldal, Babra.

- A) Vékony csiszolétarcsak esetén:

A szoritdanya (12) gyUrus része felfelé néz, hogy
biztonsagosan be lehessen fogni a vékony
csiszoldtarcsat.

B) Vastag szoritotarcsa esetén:

A szoritdanya (12) gy(rus része lefelé néz, hogy a
szoritéanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
a tengelyre.

Tengely reteszelése. Huzza ra a szoritéanyat (12)
a kérmoskulccsal (13) az 6ramutaté jarasaval
megegyezd irdnyban.

Szoritéanya oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarja le a szoritdanyat (12) a kdrmdskulccsal
(13) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.



8. Hasznalat

8.1 Be-/kikapcsolas
A gépet mindig két kézzel fogja.

El6szér kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portdl. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozédugét
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Folyamatos mikdédésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Toldkapcsoléval ellatott gép:

Bekapcsolas: a tolékapcsolot (6) tolja elére. A
tartds bekapcsolashoz ezutan nyomja le
mindaddig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: A tolokapcsold (6) hatso végét
nyomja le és engedije el.

Biztonsagi kapcsoloval ellatott gép
(holtember-funkcioval):

Pillanatkapcsolas:

Bekapcsolas: Nyomija be a reteszt (8), majd nyomja
meg a nyomokapcsolot (9). Engedije el a
reteszt (8).

Kikapcsolas: Engedije el a nyomokapcsoldt (9).

Bekapcsolas tartés lizemre (kiviteltdl fliggd):

Bekapcsolas: Nyomja be a reteszt (8) és tartsa
benyomva. Nyomja be a nyomokapcsolét (9)
és tartsa benyomva. Most a gép be van
kapcsolva. Most ismét nyomja be a reteszt
(8), hogy reteszelje a nyomodkapcsolot (9)
(bekapcsolas tartos tizemre).

Kikapcsolas: Nyomja meg a nyomokapcsolét (9) és

engedje el.

MAGYAR hu

8.2 Munkavégzésre vonatkozé utasitas

Csiszolas:

Kozepes erbvel nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszdg mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:

Darabolaskor mindig elleniranyban

— (14 z abrat) végezze a munkat.

== 92\ Ellenkez0 esetben felall a veszelye
w} annak, hogy a gép ellendrizetlentl

kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a

megmunkaland6 anyagnak megfeleléen véalasztott

elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,

ne nyomja ra, ne rangassa.

Csiszolopapirral térténé csiszolas:

K&zepes erbvel nyomja ré a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Munkavégzés drotkefével:
Kozepes erével nyomja ra a gépet.

9. Tisztitas

Motortisztitas: Rendszeresen, gyakran és
alaposan fuvassa ki a gépet slritett levegdvel, a
hatso szell6zényilasokon at. Ekdzben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

10. Hibaelharitas
(felszereltségtol fiiggd)

Ujrainditas-gatlo: a gép nem miikodik.
Mikodésbe Iépett a véletlen bekapcsolas elleni
védelem. Amennyiben a csatlakozédugot
bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre all,
a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd uUjra be a
készuléket.

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Lasd a 4. oldalt.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznélati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A Darabol6 védébura kapocs/Védébua

darabolashoz
Darabolotarcsakkal, gyémant darabolétarcsékkal
térténé munkavégzéshez. A felhelyezett
darabolétarcsa-védébura kapoccsal egyiitt a
védébura darabolotarcsa-véddburkolatként
hasznalhat6.

B Kézvédo csiszolopapirral torténd csiszo-
lashoz, drétkefével térténé munkavég-
zéshez

Tamasztétanyérral, csiszolotanyérral, drotkefével
térténé munkavégzéshez.
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A kézvéd6t az oldalso kiegészitd fogantyu ala kell
felszerelni.

C Feszitéanya (12)

D Szoritéanya (szerszam nélkiili) (2)
A teljes tartozékprogram a www.metabo.com
honlapon vagy a tartozékkatalégusban talalhato.

12. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com oldalrol.

13. Kérnyezetvédelem

A csiszolaskor keletkezd por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne kezelje haztartasi hulladékként,
hanem szdllitsa veszélyes hulladékot gyUjtd lerako-
helyre.

Kévesse a helyi elSirasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanita-
saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék k6zé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EU
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-
tiven kell gydijteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimél6 ujrahasznositasat.

14. Mlszaki adatok

Az adatok magyarazata a 3. oldalon. A mUszaki
haladast szolgal6 médositasok joga fenntartva.

Dmax = a betétszerszam maximalis atmérdje
tmax1 =a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban

szoritdanya (12) hasznalata esetén

tmax,3 =Dbetétszerszam max. megengedett
vastagsaga

M =Tengelymenet

| =Csiszolétengely hosszusaga

n =Uresjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

P4 =névleges felvett teljesitmény

P> =leadott teljesitmény

m =suly elektromos csatlakozékabel nélkdl

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] II. védelmi osztaly gep
~ Valtéaram
A fenti adatoknak t(irése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).
Kibocsatasi értékek
Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos

g6 Szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,

illetve kulénb6z6 elektromos szerszamok 6sszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotatdl vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adédhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaré fazi-
sokat is. A megfeleléen alkalmazott becsult értékek
alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezési intézkedéseket.
Eredé rezgés (a harom kiilénbdzé irdnyd rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 60745
szabvany szerint:

an ag =rezgeskibocsatas
(felUletek csiszolasa)
ap ps =rezgeskibocsatas

(csiszolétanyérral torténé
csiszolaskor)
Kh,ac/Ds= bizonytalansag (rezgés)
Jellemz6 A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljesitményszint
Kpa, Kwa= bizonytalansag

m Hordjon zajtompito fiilvédot!
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OpuruHasnbHoe pYKOBOACTBO MO 3KcnayaTauuu

1. [AeKnapauuma o COOTBETCTBUU

HacToswpmm mbl 3aaB1Aem co Bcen
OTBETCTBEHHOCTbIO: Yr/10BblE WAUDMALLMHBI C
MAEHTUDUKALMEN MO TUMY U CEPUAHOMY HOMEPY
*1) oTBEYAlOT BCEM AENCTBYIOLWMM TPEOOBAHUAM
OVUPEKTUB *2) 1 HOpM *3). TeXHUYECKyto
JOKyMeHTaumo ana *4) —cm. Ha c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

YrnoBble WAMdMAaLLKWHBI, OCHALLEHHbIE
OpWrMHanbHbIMK NpUHagaexHocTamm Metabo,
npegHasHayeHbl Ana WangoBaHusa, WanboBaHUs
Hamga4yHon 6ymaron, 06paboTKM KapAoLETKaMM
1 abpasmBHOM Pe3KKU MeTas1a, 6eToOHa, KaMHA U
CXOXMX C HUMM MaTepunanoB 6e3 NpUMEHEHUsA
BOAbI.

3a yuiep6, BO3HUKLLWI B pe3y/ibTate
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HaYeHUIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/Ib30BaTE b,

Heobxoanmo cobnoaats 06LLEeNPUHATBIE NpaBmia
Mo TEXHWKEe 6e30MNacHOCTH, a TaKKe YKasaHus,
npunaraemble K JaHHON MHCTPYKLMN.

3. O6uue yKasaHuA no
6e3onacHoOCTHU

[nsa Bawen co6¢cTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3alMTbI 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBpEeXAeHUI cobofanTe ykasaHus,
OTMEYEHHbIE AaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHUKeHUA
pycKa TpaBMMPOBAHUSA NMPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCMAyaTauum.

NPEAYNPEXAEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUK M YKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HeBbIMOSIHEHME MHCTPYKLUMI U
YKa3aHwi no TexH1Ke 6e30MacHOCTH MOKET
MPUBECTH K TOPAHEHNIO 9/IEKTPUHECHMM TOKOM,
BO3ropaHuio W/W/n K NOJTYHEHUIO TAMEIbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCE MHCTPYKLMU U YHKa3aHUA Nno
TexHUKe 6e3onacHocTu gna 6yaylero
Biafenbla HacagKu.

MepepaBaliTe aNEKTPOUHCTPYMEHT CleayoLeMy
BAaAe/bLy TOMbHO BMECTE C 3TUMU JOKYMEHTaMM.

4. CneuuanbHble yKa3aHUA No

TeXHUKe 6e30NacHOCTHU
4.1 OO6LwWMue yRa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTu AN wWandoBaHus,
umud)oaauvm C UCnoJZib3oBaHUemM
HamAa4YHoi 6ymaru, wamudoBaHUA ¢
MCNoJIb30BaHUEM HKapAOLWETOK U
abpa3uBHOI pe3Ku:

HasHauyeHue

a) [laHHbI 3/IeKTPOUHCTPYMEHT cneayer
UCNOJZIb30BaTb B Ka4yecTBe UJnMdJMaLUVIHbI,
wandoBaTens ¢ HaAaa4YHoW Gymarou,
KapAoWETKU 1 WwandoBaibHO-0TPE3HOM
maLmHbl. CnefyinTe BCceM yKasaHMAM No
TeXHUKe 6e30NacHOCTH, UHCTPYKLUAM,
U306paeHUAM U AaHHbIM, KOTOPbIE Bbl
nony4yusiu BMecte C UHCTPYMEHTOM.
Heco6nioaeHne cnenyowmx MHCTPYKLMM MOKET
NPWBECTU K yapy SN1EKTPUHECKUM TOKOM, NOMapy
W/MNK K TAKENBIM TpaBMam.

6) laHHbIW 3/IEKTPOMHCTPYMEHT He
npegHasHa4YeH AJ1a NoJIMPOBaHUA.
Mcnonb3oBaHWe 91eKTPOMHCTPYMEHTa He no
Ha3HaYeHWI0 MOMET NPUBECTU K OMacHom
CcUTyaunn 1 TPaBMUPOBAaHMUIO.

B) He ucnonb3yiTe NnpuHagNeHOCTH,
KOTOpble He 6bI/IU NPeAyCMOTPEHbI U He
peKoMeHA0BaHbl U3roTOBUTE/IEM CNELUaNbHO
ANA fAHHOrO 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA. TO/IbKO
TOT daKT, 4To Bam yaanoch 3akpenuTb
NPUHAANERHOCTU Ha 9NEKTPOUHCTPYMEHTE, He
rapaHTUpyeT ero HafleXHoM aKcnayaTauum.

r) LonycTuman yacTtoTa BpalieHUs paboyero
WHCTPYMEHTa [i0/1HHa 6bITb HE HUKEe
MaKCMMaJiIbHOM YacToTbl BpaLieHUA,
yKa3aHHOW Ha 3/1IEKTPOMHCTPYMEHTE.
MpuHagnexHocTH, BpalatoLmecs ¢ 60nbLuen
CKOPOCTbIO, YEM A0oNyCcTUMAsn, MOryT
paspyLmnTLCA.

4) Hapy®Hbli guameTp 1 TonwmHa paboyero
MHCTPYMEHTa [0/1HHbl COOTBETCTBOBAaTb
pa3MepHbIM AAaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa.
HeB03MOXHO 06ecneynTb SKpaHUpoBaHHUe 1
KOHTPOJIb HEMPaBW/IbHO 3aMEPEHHbIX PaboymX
MHCTPYMEHTOB.

e) Paboune MHCTPYMEHTbI C pe3b60Boi
BCTaBKOMN J0J1}Hbl B TOYHOCTH NOAXOAUTD K
wandoBasbHOMY LUNUHAEII0
3/IeKTPOMHCTPYMEHTA. Y paboumnx
MHCTPYMEHTOB, 3aKpenJieHHbIX C MOMOLLbLO
tnaHueB, KpenexHoe OTBEPCTHUE JO/IHKHO B
TOYHOCTH nopaxoaunTb no popme paaHua.
Pa6ouyre MHCTPYMEHTbI, pasMepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3aKMMHOMY MPUCMOCOBIEHMIO,
BpaLLAITCA HepPaBHOMEPHO, O4YEHb CU/IbHO
BUOPUPYIOT U MOTYT NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOASA
Haz, 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

*) He ucnonbayiite noBpemaéHHble paboyune
MHCTpyMeHTbI. Mepea Kaxabim
ucnosb3oBaHWeM ocMaTpuBaiTe pabouune
MHCTPYMEHTbI: aGpa3uBHbIE KPYry HE JO/THHbI
MMEeTb CKOJIOB Y TPEeLUH, WandTapeskm —
TpeLiuH, M3HOCa WU CU/IbHOIO UCTUPAaHUA, B
KapAoLlETKax He AOKHO ObiTb BbiNaBLIUX
MAn 06/I0MUBLUMXCA NPOBOJIOYHBIX NpAgeit. B
cJslyqyae nafeHus 3JIeKTPOUHCTPYMEHTa U
paboyero MHCTpyMeHTa NnpoBepbTe ero
MCNpPaBHOCTb, NI UCTIO/Ib3YITE TOJIbKO
HenoBpPeXAEHHbIN PAa60YUI MHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKU U ycTaHOBKK paboyero
MHCTPYMEHTa NpocyieguTe, 4To6bl HU Bbl, HU
cToALMe PAJOM JII0AN He HaXOAU/IUCH B 97
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NJI0OCKOCTHM Bpawjaioweroca paéoyero
MHCTPYMeHTa, U faitTe nopab6oTaTb
MHCTPYMEHTY OAHY MUHYTY C MaKCUMaJIbHOMW
YacToToM BpauieHUA. MoBperaéHHble paboyve
MHCTPYMEHTbI 0ObIYHO JIOMAIOTCA BO BPEMSA TaKOM
NPOBEPKMU.

3) Ucnonb3yiiTe MHAUBUAYA/IbHbIE CPEeACTBa
3awmTbl. UIcnonb3ynTte, B 3aBUCMMOCTH OT
BUAa paboTbl, MacKy NOJIHOM 3alUThbl IMLA,
cpeAcTBa 3alUThl rN1a3 WK 3alUTHbIE OYHM.
AnA 3aWmTbl OT MEJIKUX YacTUL, abpa3uBHOro
MHCTPYMEeHTa U MaTepuana HapeBanTe
pecnupartop, 3alUTHbie HayLWHUKM,
3alMTHbIe NepyYyaTHX UK cneunanbHbli
¢dapTyK. 3awyuiaiiTe rnasa ot oTETAOLMX
MOCTOPOHHMX NpeaMeToB. Pecnmpatopsbl 1
3aWUnTHbIE MAaCKU OONHHbI OTCDM}'IprOBbIBaTb
Mbl/1b, BOSHWUKAOLLYIO BO BpeMsi paboThl.
JnuTtesibHoe BO3AEMCTBUE IPOMKOrO LyMa MOMeT
NpUBECTHM K NoTepe cayxa.

u) CneguTe 3a Tem, 4TOGbI Apyrue nau
HaxoAuIUCb Ha 6e30MacHOM PacCTOSAAHWUM OT
Bawero pa6o4yero mecTta. Hamablit YeNoBeK,
BXOAALUUIA B pabouyio 30HY, 06A3aH HaaeBaTb
MHAUBUAYaNbHble CPefCcTBa 3alUThI.
OTneTatoLme 0CKONKM 0bpabaTbiBaeMo AeTanm
nnm obnommBLLMECA paboyme MHCTPYMEHTbI MOTyT
HaHecTW TpaBMy Jaxe BHe paboyei 30HbI.

K)Mpu BbiNnosIHEHUU Pa6oT B6/IM3U CKPbITOMN
3/1eKTPONPOBOAKON U/IU CETEBOro Kabensa
CcaMoro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTA AiepHUuTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a M30/IMPOBaHHble
NOBEPXHOCTH, . KOHTaKT ¢ TOKONpoBoAsALLel
JIMHWE MOMET NPUBECTU K Nojade HanpsimKeHus
Ha MeTanIn4ecKkme 4aCTu MHCTPYMeHTa U Bbi3BaTb
yAap 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

n) Aepmwute ceteBoi Kabenb noganblue oT
Bpaujawuerocs paboyero MHCTpymeHTa. B
cayyae noTtepu KOHTPOAA HaJ MHCTPYMEHTOM, OH
MOXeT nepepesaTb UK 3aTAHYTb CETEBOM
Ka6enb, U Npy 3ToM Bawwm pyku MoryT nonacTtb B
30HY BpaLleHWa paboyero MHCTPyMeHTa.

M) HUKorga He KnaguTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
[0 NOJIHOU OCTAaHOBKU paboyero
MHCTpPYMeHTa. Bpauatowmiica paboyumi
MHCTPYMEHT MOMET KOCHYTbCA NMOBEPXHOCTU U B
pesynbTaTe 3TOro MOMET NPOU30UTH NoTEPS
KOHTPO/IA Haf, 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

H) He BKAtoYaliTe 31€KTPOUHCTPYMEHT BO
BpemA ero nepeHocku. Bpawarowmica paboymit
WMHCTPYMEHT MOXET 3axBaTuUTb JeTav OfeHapl,
B pe3y/ibTaTe Yero Bbl MOeTe nosy4ynTb Tpasmy.

0) PerynapHo YncTuTe BEHTUIALUOHHDIE LLLeJTN
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA. BeHTunATop ABuratens
3aTArMBaEeT Mbl/ib B KOPMYC, a 60/1bLOE CKOMIEHWE
METaJI/IMYECKOWM Mbl/IN COMPAKEHO C ONACHOCTbLIO
BO3ENCTBUA 3/IEKTPUYECKOrO TOKA.

n) He ucnonb3ynTe 3/IGKTPOUHCTPYMEHT
B61M31 IerkoBoCnN/1IaMeHAIOWMNXCA
MaTtepuanos. VICKpbl MOTyT BbI3BaTb
BOCM/IaMEHEHWE STUX MaTep1asos.

p) He ucnonb3ayite paboyme UHCTPYMEHTDI,

KoTopble TpebyloT NpUMeHeHUs
oxnamparolen MUAKOCTHU. Mcnonb3oBaHue

BO/Ibl MV MHOM OXNaMAaIoLLEeN MUAKOCTU MOXeT
NPWBECTU K yAapy 371EKTPUHECKUM TOKOM.

4.2 Otpaya v COOTBETCTBYIOLLME YHKA3aHUA
no TeXHUKe 6e30MacHOCTU:

OTpayer ABNAETCA HEOXMUAAHHAA peakumsa B
pesynbTarte 3auenuBLLEroCcs UK
3a6/10KMPOBAHHOIO BpaLlatoLleroca paboyero
MHCTPYMEHTa: abpasnBHOro Kpyra,
LWAMDOBaNbLHOM Tapesikun, KapAOWETKU U T. .
3auenneHuve nunmn 6JJOKMPOBKA BEAET K BHE3AMHOM
OCTaHOBKe BpaLlaroLierocsi pabo4yero
MHCTpyMeHTa. B pesynbTaTe atoro
HEKOHTPOJIMPYEMBIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT
[BUIKETCA C YCKOPEHWEM B HanpaB/ieHUH,
NPOTMBOMNO/IOKHOM HanpaB/EHUIO BPALLEHWA
paboyero MHCTpPyMeHTa.

Ecnu, HanpumMep, abpasuBHbIM Kpyr 3aMmaeTcs B
o6pa6aTb|BaeM0M JeTanu, KpoMKa abpasnBHOIO
Kpyra 3acTpeBaeT 1 B pe3y/ibTaTe 3TOro Kpyr
MOXeET 06/10MUTbCA UM BbI3BaTb oTgady. B
CNefcTBME 3TOro abpasuBHbIN KPYr ABUKETCA B
HanpaB/eHWK onepaTtopa uiv B
NPOTUBOMNOJIOKHOM Harnpas/eHWH, B 3aBUCUMOCTH
OT HanpaB/ieHWA BpaLleHWA Kpyra B MecTe
3amumma. MNpun 3ToM abpasuBHbIN KPYTr MOMKET
pasnomMuTbCA.

OTpavya ABnsieTcA cneacTBUEM HENPABUILHOM UK
HEeyMeJIon aKcnyaTaLmum aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
E& MOoHO n3bemaTb Npu Co6M0AEHUN ONMCAHHbIX
HWE Mep NPefOCTOPOKHOCTY.

a) HpenKo aepmuUTe 3IEKTPOUHCTPYMEHT B
PYKax U BCTaHbTe TaK, 4To6bl Bbl Mornu
NpPoOTUBOAENCTBOBATb cue otTaayuu. NMpu
Ha/IM4yuK Bcerpa Ucnosibaymre
[OMOJIHUTENIbHYIO PYKOATRY, AJ1A TOro YTO6bI
MaKCUMasibHO KOHTPOJSIMPOBATb CUY OTAAYMU
WU peakTUBHBIM MOMEHT NpU pasroHe. [pu
co6toeHUM Mep NPefOCTOPOHHOCTH Bbi
CMOMeTe ynpassaTb 0TAaYeN M PeaKTUBHLIMM
cunamu.

6) HuKorpaa He gepHuTe pyRy B6/1M3u OT
BpalyaroLmxca pabo4ymux MHCTPYMeHTOoB. Mpu
oTzaye paboynii UHCTPYMEHT MOMET NPUITU B
COMPUKOCHOBEHWE C PYKOW.

B) He cToiTe Ha NyTM BO3MOMHHOM OTAAuMU
3/1IeKTPOMHCTPYMeHTa. HanpaeneHue ABUKEHUSA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA NpU oTAade
NPOTUBOMOJ/IOKHO ABUKEHMIO abpasmMBHOIO Kpyra
B MecTe 3aruma.

r) Pa6oTaiite 0cO6€HHO OCTOPOMHO B 06/1aCTH
yrnoB, OCTpbIX KPOMOK U T. . He gonycKaitte
OTCHaKMBaHUA WM 3alleMIeHUA paboumnx
MHCTPYMEHTOB OT o6pabaTbiBaemMoii feTanu.
BpaLuatoLmiics paboumit MHCTPYMEHT CKIOHEH K
3aLLeMIeHHo Npu paboTe B 06/1aCTH Yr0B,
OCTPbIX KPOMOK WJIM MPU OTCKaKMBaHuUU. ITO
BbI3bIBAET NOTEPO KOHTPOIA UK OTAAYY.

£) He ucnonbayiite uenHo unm 3yéuarbiii
NMUNbHbIN BUCK. MNogo6Hble paboure
WHCTPYMEHTbI YaCTO BbI3bIBAIOT OTAAYY UK
NOTEPHO KOHTPOJIA Haf, 9NEKTPOUHCTPYMEHTOM.



4.3 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTu anA wandoBaHUA 1
abpa3nBHOM pe3Ku:

a) Ucnonb3yiTe TONbKO NoaxoaAwui pna
Ballero 3JIEKTPOMHCTPYMeHTa abpa3uBHbIN
MHCTPYMEHT U 3alUTHbIN KOKYX,
npeaHa3Ha4YeHHbIN ANA JaHHOro abpa3nuBHOro
MHCTPYMeHTa. AGpasnBHbIE MHCTPYMEHTbI, He
npegHasHadYeHHble 41A AaHHOro
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA, HE 9KPaHUPYIOTCSA B
,ElOCTaTOLiHOl)'I CTeneHn n He ABNAITCA
6e3onacHbIMH.

6) BbinyK/ible abpa3vBHbIe KPYry AOTHHbI
6bITb pa3meLyeHbl TaKUM 06pa3oM, YTO6bl UX
pa6o4aAa NOBepXHOCTb HaxoAuaacb HUHKe
KPOMKM 3aLMTHOro Komyxa. HenpasunbHo
pasMeLLEeHHbIM abpasunBHbIM KPYr, BbICTYMNAOLLMI
3a KPOMKY 3aLLMTHOrO KOMXyXa, He MOMET GbITb
9KPaHUPOBaH A0/IHKHbLIM 06pPa30M.

B) 3alUTHbIN KOMYX AOJHEH GbITb HAAEHHO
3aKpenJieH Ha UHCTPYMEeHTe U AN1Aa MaKCcU-
MasibHOW 6e30MacHOCTU OTPEeryJIMpoBaH Tak,
4YTO6bl OTKPBLITON OCTaBanach JiMlb camas
Manas 4acTb abpa3vBHOro MHCTPYMEHTa.
3alLWTHBII KOXYX CIYHUT 415 3alLMTbI onepaTopa
OT OCKOJIKOB U C/ly4aliHOro CONPUKOCHOBEHUA C
abpasuBHbIM MHCTPYMEHTOM, a TaKiKe OT UCKP, OT
KOTOPbIX MOMET 3aropeTbCs OAEHAA.

r) AGpa3uBHble MaTepuasbl pa3peluaeTca
MCMo/Ib30BaTh TO/IbKO AJ1A PeKOMEH40BaHHbIX
BUAOB pa6oT. Hanpumep: HUKOraa He
nposoauTe WandoBaHne 60KOBOW
NoBepXHOCTbIO OTpe3Horo Kpyra. OTpesHble
Kpyrv npefHasHaqeHbl 418 CHATUA Matepuana
KPOMKoOW Kpyra. BokoBoe cunoBoe Bo3aelicTare
Ha OTPE3HOW KPYr MOMeT paspyLUWTb ero.

4) Bcerpa ncnonb3ayinte ncnpasHbIv
3amuMHOM PpnaHew, ero pasmep u popma
[ONKHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOPaHHOMY
abpasuBHOMY Kpyry. dnaHew npeacTasifeT
co6oli onopy A/1a abpasvBHOrO Kpyra v Takum
06pa3oM CHUMKAET OMacHOCTb ero passioma.
dnaHubl 418 OTPE3HbIX KPYroB MOTYT OT/IMYaTbCsA
OT hnaHueB ANA APYrMx abpasmBHbIX KPYros.

e) He ucnonbayiite abpasmBHble KPYru co
c/iefaMmu M3Hoca OT 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA
6onbluero pasmepa. AGpasuBHble Kpyrv Ans
3/IEKTPOMHCTPYMEHTa GOJIbLLEro pasmepa He
paccyMTaHbl Ha MOBbILEHHYIO YAaCTOTY BPALLEHWSA
3/1EKTPOMHCTPYMEHTA MEHbLUETO pa3mepa U MoryT
pasoMUTLCA.

4.4 [ononHuTesibHble 0CO6ble YKa3aHUA NO
TeXHUKe 6e30nacHOCTH ANA abpa3nBHOMK
pesku:

a) U3beraiiTe 3a1mMa OTPE3HOr0 Kpyra uau
C/IMLIKOM 60/1bLIOro AaBsieHna npukuma. He
BbINOJIHANTE C/IULKOM Frly60oKUe pa3pesbl.
MeperpyaKa 0Tpe3HOro Kpyra NpUBOAUT K ero
nepeHanpsXeHWIo U K NepeKocamM v
6/IOKMPOBKE U TEM CaMbIM K BO3MOXHOW oTAaue
WM NOJIOMKE abpasvBHOro MaTepuana.

6) He cToiiTe B 30He 0 1 3a BpalyaloLWUMCA
oTpe3HbIM Kpyrom. Ecav Bel HauHeTe aBuratb
OTpEe3HOM Kpyr ¢ obpabaTbiBaeMon feTaibio oT
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cebs, TO NPV BO3MOXHOM OTAaYe
9/IEKTPOMHCTPYMEHT C BpaLlaloLMMCs LUCKOM
OypeT oTépoLleH npsAmo Ha Bac.

B) B cnyyae 3amuma oTpe3HOro Kpyra uam npu
nepepbiBe B pa6oTe OTH/IOYMTE UHCTPYMEHT U
noJilepHuTe ero B pyKe A0 NOJIHOW OCTaHOBKHU
Bpaujatowierocs Kpyra. HUKorga He nbiTaiitecb
BbITalMTb ABUHYLLUIACA OTPE3HOW KPYr U3
Nponua, TaK KaK 3TO MOMET Bbi3BaTb OTAAYy.
OnpegenuvTte v ycTpaHuTe NpUimnHy
3aK/IMHUBAHMSA.

r) He BK/loYaitTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT, €C/IN
OH HaxoguTCcA B o6pabaTbiBaemoi getanu.
CHauana paiite oTpe3HOMY Kpyry HabpaTb
MOJIHYIO YacTOTy BpallleHUA, TO/IbKO nocse
3TOro OCTOPOHHO NpoJoJKaiTe pe3ny. B
NPOTUBHOM C/ly4ae Kpyr MOXET 3aK/IMHWUTb, OH
MO¥ET OTCKOYMTb U3 06pabaTbiBaeMon geTanm
WM BbI3BaTb OTAAuY.

4) AnA CHUKEHUA pUCKa OTAauuM B pe3ysibTaTe
3aK/IMHUBaAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJIUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOrO
pa3smepa nogBeauTe Nog, HUX onopy.
3aroToBKM 60/1bLIOMO pa3Mepa MoryT NPOrHyTLCA
noga aencremem cobcTBeHHOro Beca. Moa
3aroTOBKY C/ieflyeT NoABECTU ONopbl C ABYX
CTOPOH, & UMEHHO B6M3U pesa 1 KPOMKMU.

e) ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXKHBI NpU
Bblpe3aHWK HULL B CYLLECTBYIOLLUX CTEHaX Un
APYryux He NnpocMaTpuBaeMbIX 30HaX.
Morpyaembii OTPE3HOM KPYr MOXKET Bbi3BaTb
oTAavy Npy paspesaHnu raso- v BOJONPOBOAOB,
3NEKTPUYECKMX NPOBOAOB MW MHbIX OOBEKTOB.

4.5 Oco6ble yKa3aHUsA MO TEXHUKE
6e3onacHoCTH Ans WM oBaHUsA C
ucnosib3oBaHWEM HampAa4Hoi Gymaru:

a) He nucnonb3ayite wangosBanbHbie IUCTbI
C/IMLIKOM 60/1bLIOro pasmepa,
npuaepXuBainTecb 3agaHHbIX 3Ha4YE€HUN
pa3mepoB SIMCTOB. LLInndoBanbHble AUCTHI,
BbICTyMaloLMe 3a Kpas TapesioK, MoryT cTaTb
NPUYNHOM TpaBM, pa3opBaThCs, a TAKKe NpUBECTU
K 323KUMY WK K OTAave.

4.6 Oco6ble yKa3aHMA NO TEXHUKE
6esonacHocTu AnA paboTbl ¢
KappAoLlWéTHamu:

a) UmeiTe B BUAY, YTO U3 KapAoLLeTHa
BbiNagalT KYCOYKU NPOBOJIOKU U NpU
06bl4yHOM aKcnyaTauuun. He neperpymsaiite
MPOBOJIOKY U3/IULLHE BbICOKUM AaBJIeHUEM
npuxuma. OTieTarnoLme KyCO4KM NPOBOJIOKU
MOTYT JIEFKO NMPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAEKAY
W/MNn KOXy.

6) EcnvM peKomeHA0BaHO NpUMEHEHUe
3alUTHOro KOMyXa, He AoNyCKailTe
COMNPUKOCHOBEHUA 3aLUTHOrO U KapPAOLLETHMU.
JunameTp TapenbyaTbIX U HalleYHbIX LWETOK MOXeT
YBENM4MBATLCSA NOJ BO3AENCTBUEM AaBNEHUSA
NPUHUMA U LLEHTPOBEHBIX CU.
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ru PYCCKUM

4.7 [onosHuTesNbHble YKa3aHUA No TeXHUKe
6e3onacHocTH:

NPEAYNPEWAEHUE - Bceraa Hocute
SaLLl,MTHbIe OYKM.

B cnyyasnx, TpeGyiowmx NpUMeHeHUs 31aCTUYHbIX
MPOMEHYTOUHbIX 3/1IEMEHTOB, UCMOJb3YITe
NPOKNAfKK, NOCTaBAsieMble BMECTe C
MHCTPYMEHTOM.

CobniogaiTe yKasaHWA 3roTOBUTENS CMEHHbIX
MHCTPYMEHTOB WM NpuUHaanerxHocTen! beperute
KPYrv OT yapoB U KOHTaKTa C upamu v
cmaskamm!

XpaHWTb U NPUMEHATb abpasuBHbIE KPYTU
HEo6X0MMO aKKypaTHO U B COOTBETCTBUM C
npeanucaH1aAMMU NPOU3BOAUTESS.

HuKoraa He ucnonb3yiTe OTpesHble Kpyru Ans
wamMdoBasbHbIX pa6oT! OTpesHble Kpyrn HeMb3A
noasepraTb 60KOBOMY [aB/IEHUIO.

O6pabaTbiBaeMyto AeTaslb Hy}HO NPOYHO
3aKpenuTb 1 3aMKCMpoBaTh OT CABMra,
Hanpvmep, C NMOMOLLbIO 3aHUMHBIX
npucnocobaeHnin. KpynHble 3aroToBKM JOMHKHbI
MMETb JOCTaTO4HYIO OMNopy.

Ecnn ncnonbsyrotca paboyme MHCTPYMEHTbI C
pe3b60BOM BCTAaBKOMW, KOHEL, LUNMWMHAE/SA He MOXKET
KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEPCTUA
wanguHcTpymeHTa. Cnegyet obpawatb
BHMMaHWe Ha To, 4TO6bI pe3bba paboyero
WMHCTPYMEHTa MMena JOCTaTO4HYIO AJIMHY ANiA
npuvema gJvHbl WnuHaensa. Pesvba paboyero
WMHCTPYMEHTA [10/1KHa coBnaaaTh ¢ pe3b6oi
wnuHAgena. JavHa wnuHaens v pessba WwnuHaens
CM. Ha cTp. 3 n B rnase 14. TexHn4ecKune
XapaKTEepPUCTUKM.

CQIBE>":® MNpu 06paboTKe maTtepunanos, B
0COBGEHHOCTN METaIN0B, BHYTPH
9/IEKTPONHCTPYMEHTA MOXKET HaKan/MBaTbCA
TOKOMNPOBOAALLAA Mbl/b. OTO MOXKET NPUBECTU K
3/IEKTPUYECKOMY paspsaay Ha Kopnyc. o aTon
NPUYUHE MOKET BO3HUKHYTb ONAacHOCTb
nopawmeHUs 3aIEKTPUYECKMUM TOKOM. [ToaTomy
Heo6X0AMMO pPerynsapHoO (M AOCTATOYHO YacTo)
TWaTesIbHO NpoAyBaTb paboTaloLWmit UHCTPYMEHT
CHaTbIM BO3YXOM Yepes ero 3ajHue
BEHTUIALMOHHBIE LWenun. MNpn aToM fepHuTe ero
Kpenko.

HomnaHuna pekomeHayeT ncnosib3oBatb
CTaUMOHapHYI0 YCTaHOBKY A/1A yAaeHUA NbN U
npeaBapuTesIbHO BKKOYATb aBTOMAT 3aLmTbl OT
ToKa yTedkw (FI). B ciiyyae oTKAO4EHMA Yr10BOM
LWAMdMaLLMHbI aBTOMATOM 3awuTbl FI MHCTpyMEHT
cnefyeTt NpoBepUTb U O4UCTUTL. HYUCTKa
asuratens cum. rnasy 9. O4ncTka.

CnepuTe 3a TeM, 4TOGbI B YC/IOBUAX
3anblIeHHOCTH paboTau BCE BEHTUAALMOHHbIE
oTBepcTus. Mpr HEOGXOAMMOCTH OYUCTKM
MHCTPYMEHTa OT NblJIN OTKNK4YUTE ero oT cetm n
cnepuTe 3a TeM, 4TOBbl NPU OYUCTKE He
NMPOU3OLLIIO NMOBPEKAEHUI BHYTPEHHUX AeTanen
(Mcnonb3yiTe HeMeTanIMYecKme NpeameThl).

He ponyckaeTcsa npyMeHeHWe NOBPEHKAEHHbIX,
8edOpPMUPOBAHHbIX UM BUOPUPYIOLLMX Paboymx

100 MHCTPYMEHTOB.

He ponycKaiTe noBpexaeHur raso- uam
BOZOMPOBOAOB, MHWUI SNEKTPONUTAHUSA U
HEeCYLMX CTEeH.

Jo npoBefeHUsi KaKMX-TMB0 HaCTPOEeK,
nepeocHalLeH1s Uu paboT MO TEXHUYECKOMY
06CNYHUBAHWIO BbIHUMaMTE CETEBYIO BUJIKY U3
PO3ETHM.

MoBpeXAeHHYI0 MM NOTPECKaBLLYoCA
JOMNONHUTEIbHYI0 PYKOATKY CNeayeT 3aMeHUTb.
He ncnonb3ynTte MHCTPYMEHT C fiePeKTHOM
[OMOJIHUTE/IBHOWM PYKOATKOMN.

MoBpexaeHHbIN MM NOTPECKAaBLUMICA 3aLLMTHbIN
KOMYX C/leflyeT 3aMeHuTb. He ncnonbayite
MHCTPYMEHT C Ae(hEKTHbIM 3aLLMTHBIM KOMYXOM.

6) [laHHbIM 9NIEKTPOUHCTPYMEHT He NpefHa3HayeH
[NA NoNMpoBaHuA. MapaHTUIHbIE NPETEH3UN He
NPUHUMAIOTCA NPYU UCNOBL30BAHUM HE NO
Ha3HavyeHuto! BuraTenib MOXKET neperpeTbes, U
3/IEKTPOMHCTPYMEHT MOXET NONYHYUTb
nospexaeHuns. na npoBeaeHnA NOMPOBasIbHbIX
paboT Mbl pPEKOMEHYeM YrnoByIo NOAMPOBabHYIO
MaLLMWHy.

3akpennaiTe HeboblUME 3aroTOBKK, HANpUMeEp,
3aMuMmanTe nx B TUCKaXx.

CHMKEHME NblJIEBOW Harpy3sKku:

NPEAYNPEXKAEHUE — nbinb,
obpasoBaBLLanca B peayibTaTe LWAMPOBKH

HawJa4YHoM GyMaron, pacnuamMBaHus, LWINGOBKMK,

CBEPJIEHNA U APYTUX BUOB PaboT, COAEPHUT

XMMUYECKME BELLECTBA, Bbi3blBalOLLME PaK,

BPOXAEHHble AedeKTbl UK ApYyrie NoBpewaeH!s

pPenpoayKTUBHOM cucTeMbI. [prMepbl Takmx

XUMUYECKUX BELLEeCTB:

- CBMHeL, B KpacKe C CoAepHaHneM CBUHLA,

- MMHepasibHas Nbl/ib CO CTPOUTESILHOTO KMPMKYa,
LileMeHTa U Apyrvx BeLwecTB KUPNUYHON KNagKu,
a TaKKe

- MbILBAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
[ PEeBECHHbI.

CTeneHb p1CKa 3aBMCUT OT TOTO, KaK 4acTo Bbl

BbINOJIHAETE 3TOT BMA paboT. YT06bl yMEHLLINTL

BO3/eMCTBME XMMUYECKMX BELLECTB: paboTaiTe B

nomeLLeHUAX C AOCTaTOYHOM BEHTUAALMEN U

YTBEPHKAEHHBIM JIMYHBIM 3aLUTHBIM

CHapsixeHueM, Hanpumep, pecnuparop,

paspaboTaHHbIv cneumanbHO A8 GUabTpaLmm

MWKPOCKOTMUYECKUX YacTuL,.

OTO TaK¥e KacaeTCA Nblan OT APYrMX MaTepmasnos,
Hanpumep, HEKOTOPbIX BUAOB AepeBsa (ApeBecHas
nbib Ay6a unu 6yka), Metanna, acbecta. [pyrue
M3BeCTHble 3ab60n1eBaHMA — 3TO, HaNpUMmep,
annepruyeckme peakunm, 3abonesaHus
AblxaTenbHbIX NyTen. He gonycKkarTe nonaaaHva
NblIM BHYTPb OpraHMama.

Cobniopavite AMPEKTMBBI, OTHOCALLMECH K BaLUMM
YCNOBUSAM, U HALMOHa/bHbIE NpeanMcaHus,
BK/IlO4aA o6pabaTbiBaeMbI MaTepuan, nepcoHan,
BapUaHTbl NPUMEHEHWUA W MECTO NPOBEAEHMS
paboT (Hanpumep, NONOKEHNA 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUIM3auun).

O6ecneybTe yganeHve 06pasyoLmxca YacTu, He
fonycKaiTe 06pa3oBaHWs OTIOHEHUI B
OKpYHaloLLLeM NPOCTPaHCTBeE.



[na cneunanbHbix paboT UCNoNb3ynTe
NOAXOAALLYIO OCHACTHY. OTO NO3BOJIMT COKPaTUTL
KOJIN4ECTBO YaCTUL, HEKOHTPOINPYEMO
BbIGpaChIBAEMbIX B OKPYHAIOLLYIO Cpeay.

Mcnonb3yiTe noaxoasiiee yCTPOMCTBO yaaieHUs
MbIN.

[na ymeHbLUEeHWs NbIIEBOM HarpysKu:

- He HanpaBnslTe BbiGpackiBaeMble 13
MHCTPYMEHTa YacTuLpbl U OTPabOoTaHHbIN BO3AYX
Ha cebs, HaxoAALMXCA PAJOM NN UK Ha
CKONNEHWA MblNK;

MCMOJb3YWTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO M/Mnn
BO3/yXO0UMCTUTEb;

XOPOLLO NPOBETpUBaITE paboyee MecTo 1
COLEPHMUTE ero B YUCTOTE C NMOMOLLbIO Nbliecoca.
MoagmeTaHue Uam NpofyBKa TONbKO NOAHUMAET
MNblNb B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiTe NblIECOCOM WK CTUpanTe
3almTHYI0 ofexay. He npogyBaiTe oaexay
BO34yXOM, HE BbIOMBAWTE W HE CMETaMNTE C Hee
nblb.

5. 0630p

Cwm.c.2.

1 [lymKa Ana HaBUHYMBAHWA/OTBMHYMBAHMA
3aXWMHOM raviku (6e3 Kaya) oOT pyKu *
3armMHasn raika (6e3 Kawua) *
MNMoppepruBatowmii pnaHew,
LnuHpens
HKHonka cTonopa wnuHaens
MepernoyaTesnb A5 BRAYEHUA/BBIKIOYEHUSA *
Bnokupatop (ans 3awmTbl OT CAy4anHOro
BK/IIOYEHWA/aKTMBM3aLMN HEMPEPbLIBHOTO PEXMMA
pa6oTbl) *

8 HamumHoM nepektoyaTens (aNA BRAOYEHUA/

BbIK/IIO4EHMA) *

9 [JlonosHuTeNbHas pyKoATKa
10 3alMTHBIA KOMYX
11 3amumHan raka *

12 [AByXWTHUHTOBbIN KITHOY *

13 3aK1MMHON BUHT

14 Pbiyar gna KpenaeHnsa 3almTHOro Koxyxa *
* B 3aBMCMMOCTHM OT KOMM/IEKTaLMUW/HE BXOAUT B
KOMMNEKT MOCTaBKM

NOoO O~ WN

6. BBop B aKcnayaTauuio

Mepeg BBOAOM B 3KCMyaTaLMio NpoBepsTe

COOTBETCTBUE HaNpPsAHKEHUA U YACTOTbI CETH,
yKasaHHble Ha 3aBOACKOW TabnuKe, napameTpam
CETM INEKTPONUTAHMA.

Mepepn MHCTpPYMEHTOM Bcerga nofKayanTe
aBToOMaT 3alMTbl OT TOKa yTedkn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKAo4YeHMs 30 MA.

6.1 YcTtaHOBMTE J0NOJ/IHUTE/IbHYIO PYKOATHY

Pa6oTaliTe TONbKO C yCTaHOB/IEHHOM

[OMNO/IHUTENIbHOW pyKoATKOM (9)! MNMpoyHo
NPUBUHTUTE JONOIHUTENBHYIO PYKOATKY C 1IEBOM
WJIW C NPaBOW CTOPOHbI MHCTPYMEHTA.

PYCCKWM ru

6.2 YcTaHOBUTb3aLWMUTHbIA KOHYX

Mo coobpameHmaAm 6e30MacHOCTU UCNONb-
3yITe TO/IbKO TaKOM 3aLUMUTHBIN KOXYX,
KOTOpbIX NpeAyCMOTPEH A/1A COOTBETCTBYIOLLErO
abpasmBHOro nHcTpymeHTta! Cm. Take rnasy 11.

MpuHagnemxHocTm!

3aWmTHbIN KOXYX ANA WandoBaHUA
MpefgHasHa4eH ana paboT ¢ WwandoBaibHbIMU
Kpyramu, namesibHbIM1 TapesibyaTbiMu WANGO-
Ba/IbHbIMKW Kpyramu, aJiMasHbIMW OTPE3HbIMU
Kpyramu.

W 1100..., W 1150...:
Cm. cTp. 2, p1cyHoK C.

- OcnabbTe BUHT (13). YcTaHoBUTE 3aLUTHBIN
KOXyX (10) B NOKa3aHHOM MOIOKEHUU.

- [oBepHUTE 3aLMTHBIN KOXYX TaKMM 06pa3om,
4TOObI Er0 3aKpbiTaa 30Ha Oblna obpatleHa K
BaMm.

- 3ataHuTe BUHT (13); Npy 9TOM 3awmTa oT
NpoBOpaYnBaHUsA A0MKHA BOWTH B 3aLeNIEHUE C
nasavu.

- [MpoBepbTe HAAEKHOCTb YCTAHOBKU —
3aLMUTHBIN KOXYX HE [O/IHKEH NOBOpaYMBaThCs.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Cm. cTp. 2, p1cyHOK D.

- MoTAnuTe pbivar (14). YcTaHOBWTE 3alUTHBIM
KOXyX (10) B NOKa3aHHOM MO/IOKEHUU.

- OTnycTUTE pblYar U NOBEPHUTE 3aLUTHbBIN
KOMXYX, MOKa pblyar He 3aduKCUpyeTcs.

- NoTanuTe pbiyar (14) 1 NoBEepHUTE 3aLUTHBIN
KOXYX TaKMM 06pa3oM, 4ToObl 3aKpbiTas 30Ha
6bl1a o6paleHa K Bam.

- [poBepbTe NPOYHOCTb NOCAAKM: pblyar JOHKEH
6bITb 3aMKCMPOBAH, U 3aLLUMUTHBIA KOXYX HE
[ONIKEH ABUraThCA.

(—~——9v
—_—

7. YcTtaHOBHa abpa3uBHOro
Kpyra

MNepep npoBeaeHvem Bcex paboT no

nepeHanagKe BbIHUMaNUTe BUSIKY U3 PO3ETHMU.
MHCTPYMEHT AOMHKEH HAXOANTLCA B BbIK/IIOYEHHOM
COCTOAHUU U WWINUHAEeNb A0/ 1HKEH 6bITb
HenoaBUKHbIM.

[na paboT ¢ 0TPe3HbIMK Kpyramu B LeNax

6€30nNacHOCTM UCNONb3yNTE cneuuanbHbie
3alUUTHBIE KOXYXM AJ1 OTPE3HOrO Kpyra (CM.
rnasy 11. MpuHagnexHocTh).

Mcnonb3yiTe ToNbKO Te
paboyme MHCTPYMEHTHI,
KOTOpbIE BbICTYNatOT U3-M0J
3aLLUUTHOrO KOXyXa He
6onee, 4em Ha 3,4 Mm.

7.1 duKcauyua wnuHpens

- HammuTe KHOMKy (5) cTonopa WinHAENs 1
npoBopaynBaiTe WNUHAENb (4) pyKON A0 TeX
nop, NOKa He No4YYBCTBYeTe, 4TO KHOMKa cTonopa
BOLLJ1A B 3aLlen/ieHne.

7.2 YcTtaHOBHKa abpa3vBHOro Kpyra
CM. CTp. 2, pUCYHOK A.
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- YcTaHoBWTE noafepusatoLmin dnaHey, (3) Ha
LWNUHAENb (CM. PUCYHKM Bbile). PnaHel,
YCTaHOB/IEH NPaBUJ/IbHO, ECJIN OH He
NpPOBOPaYMBAETCSA Ha LWNUHAENE.

YcTaHoBWTE abpasmBHbIN Kpyr Ha
noazepmmvaaiowwmii dnaHel, (3) (CM. pUCyHKM
BbILLE).

ABpasunBHbIN KPYr JOMKEH PaBHOMEPHO
npuneratb K dnaHuly. Metannnyeckuii pnaHew,
KPYroB ANA abpasmMBHOro OTPE3aHWA JOJIKEH
npunerartb K NoagepmusatoLemy paaHuy.
YKasaHue: B Lensax npeaoTspaLlleHnsa BOSMOKHOM
noTepu nopaepxmearowmin dnaxey, (3)
3aKpennéH. CHATHe: Npy1 HEO6XOAMMOCTH
CHUMUTE diaHeL, NPUIOKMB ONpeaenéHHoe
ycunve.

7.3 HaBuH4YMBaHWe/OTBMHYMBaHUE
3aMUMHOM raiku (6e3 Katua) (B
3aBMCMMOCTU OT KOMIJIEKTaLMM)

3akunMHyto raiky (6e3 katoya) (2)
3aTArBakTe TONLKO OT PyKU!

Bo Bpems pa6oTbl gymKa (1) gonkHa Bcerga
NAOTHO NpUAeraTh K 3aUMHOW ravike (2).

HaBuWHYMBaHWe 3aMMHON ranku (6e3 Katova) (2):

Ecnu TonwmHa paboyero MHCTpymMeHTa B

JuanasoHe 3axuma npesbIaeT 6 M,
MCMONb30BaHUE 3aUMHOM rarkm (6e3 Koua)
3anpetleHo! B aTom cnyyae ncnonbayite ramnky (11)
C ABYXLWTUHTOBLIM KJH0HOM (12).

- 3aKkpenuTe wWnuHAenb (cM. rnasy 7.1).

- OTKMHbTE AyHKY (1) 3aXMMHOM raiku BBEpX.

- YcTaHoBWTE 3aKUMHYIO0 raiky (2) Ha WnMHAe b
(4). CM. p1CyHOK Ha C. 2.

- C nomoLwLbio fyHKM (1) 3aTAHUTE 3aUMHYIO
ra’iKy oT pyKM B Hanpas/ieHUM N0 4YacoBOW
CTpesiKe.

- OTKMHbTE QyHKKY (1) BHUS.

OTBUHYMBAHME 3aXKUMHOW raiku (6e3 Kioya) (2):

- 3aKkpenuTe wWnNuHAENb (CM. rnasy 7.1).

- OTKMHbTE AYHKKY (1) 3aMMHOWM raiku BBEpPX.

- OTBEpHUTE 3aXMMHYI0 ranky (2) B HanpaBaeHnn
NPOTUB HYaCOBOW CTPE/IKM BPYUHYIO.

YKasaHue: A1 OTBUHYMBAHWSA TYro 3aTAHYTOM

3aKMMHOM raliku (2) MOXHO MCMOb30BaThb

[BYXLUTUPTOBBIN KO,

7.4 HaBuH4yMBaHue/OTBMHYMBaHUE
3aMMUMHON ranKu (B 3aBUCUMOCTH OT
KOMMAeKTaumm)

T KpenneHue 3amumHomn rankm (11):

K

2 CTOPOHbI 3aXMMHOM ravku OT/IM4alTCA Apyr OT
apyra. HakpyTute 3aMMHyI0 raiky Ha LWNUHAENb
KaK yKasaHo Jasnee:

CM. CTp. 2, pUCyHOK B.

- A) AnA TOHKMX abpa3nBHbIX KPYros :
OnopHoe KOoAbLO 3aUMHOM ranku (11)
ob6palleHo BBepX, /15 TOro, YTOObI HAAEKHO
3amarb abpasvBHbIN KPYT.

B) AnA ToncTbix abpa3nBHbIX KPYroB :
OnopHoe KOoJbLO 3arKMMHOM ravku (11)

06palLeHo BHU3, AN1A TOr0, YTOObI HAAEHKHO
3aKpEenUTb 3aKUMHYIO ramKy.

- 3aduKcupyiTe WNUHAENb. 3aTAHUTE 3aUMHYH0
raviky (11) ¢ nomoLbio ABYXLITUHTOBOrO Ko4a
(12) no yacoBo¥ cTpenke.

OTBUHYMBaHUE 3aHUMHOMN ranKu:

- 3aKpenuTe wnuHaens (cm. rnasy 7.1).
OTBUHTUTE 3aXMUMHyt0 rarKy (11) ¢ nomoLLbo
ABYXWTUGHTOBOrO Kitoya (12) NpoTMB YacoBoM
CTPENKU.

8. Oxcnnyartaums
8.1 Fordulatszam beallitasa (felszereltségtdl
) fliggben)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az allité
keréken (7). (Kis szam = alacsony fordulatszam;
nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabol6-csiszol6 és nagyold tarcsa, fazékkorong,
gyémant darabol6 tarcsa: nagy fordulatszam
Kefe: kozepes fordulatszam

Csiszolétanyér: alacsony - k6zepes
fordulatszam

Megjegyzés: Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 BHlO4YeHUe/BbIKNIOYEHUE

MHCTpYMEHT He06X0AMMO BCerga aepHaTtb
06eMMH pyKamu.

MoABOANTE MHCTPYMEHT K 3aroTOBHE TOJIBKO BO
BHJ/IOYEHHOM COCTOSIHUM.

Cnep,MTe 3a TeM, YTOObI WUHCTPYMEHT He

BTArMBaa U3JIULWLHIOK MNbl/lb U ONUJTKWN. an
BK/IIO4EHWUU U BbIKJTIOYEHUN AepHUTe ero
noganbuie oT cKonwuBLuencsa nbian. He Knagute
WUHCTPYMEHT A0 NMOJIHOM OCTaHOBKM asurartens.

He ponyckaiite HenpeaHamMepeHHOro nyckKa:

BCErAa BbIK/0YaNTe UHCTPYMEHT, ec/n
BUJIKA 6bl1a BbIHYTa U3 PO3ETKU UK €C/U
npowu3soLuen c6oi B nogaye Toxa.

Mpu HenpepbIBHOM paGoTe UHCTPYMEHT

npogo/mxaeT paboTaTb, farKe eCc/v OH
BbIPBETCSA U3 pyKU. MoaToMy Bcerga Kpenko
LEepPHUTE UHCTPYMEHT ABYMS PYyKAMU 3a PYKOATHM,
3aMMUTE YCTOMYMBOE MOJIOKEHME U
CKOHLEHTPUPYHTE BCE BHUMaHWE Ha
BbIMOJ/IHAEMON paboTe.

ONIEeKTPOUHCTPYMEHTHI C NePeRoYaTesiem:

BKloueHue: nepesBMHLTE Nepektoyartens (6)
Bnepea. [4na HenpepbIBHOM paGoTbl HAMMUTE
nepekso4aTeNb BHU3 A0 GUKCaLMK.
BbIK/IlOY€HHWEe: HaXKMWUTE Ha 3aAHWI KoHel,
nepexstoyarens (6), a 3atem oTnycTuTe.

ONIeKTPOUHCTPYMEHTbI C
npeaoXpaHUTE/IbHbIM BbIK/l0HaTeiem
(c dyHKUMel 6e3onacHOro octaHoBa):



HpaTKoBpemeHHOe BH/OYEHHUE:

Brntoyenue: CHavana Haxmute 6aokuparop (8),
3aTeM — HaxMMHOWM nepekatoyarens (9).
OTnycTuTe 610KkMpaTop (8)

BbikntoyeHune: OTnycTUTE HAXHMMHOM
nepekoyaTens (9).

HenpepbiBHbI perum paboThbl (B
3aBUCMMOCTH OT KOMIJIEKTaLUH):

BratoyeHune: Haxmute n yaepxmvsainTe
610KkMpaTop (8) HaxaTbIM. HaxmuTe n
YAEPHKMUBaNTE HAXKUMHOM NepeKoyaTesb
(9). DNEKTPOUHCTPYMEHT BKJIIOYEH. Tenepb
HamMuTe 6nokmpatop (8) ewwé pas, 4Tobbl
3a6/10KMPOBaTb HAKUMHOM
nepektoyaTens (9) (HeNPepbIBHbIV PEXUM
paboTbl).

Bbiknto4eHne: HaxmmTe 1 0TNyCTUTE HAMMMHOM

nepekaoyaTens (9).

8.3 YHasaHuA nNo aKcnayartauuu

LnudosaHue:

MpuMManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YCHUIMEM
W NepefBuranTe ero no NOBEPXHOCTW B3ag 1
Brepes, YTo6bl NOBEPXHOCTb 06pabaTbiBaeMoi
JeTanu He neperpesanacsb.

O6a1poyHoe WandoBaHUe: A8 NoNyHeHUs
xopoluero pesynbTara pabotavite ¢
yCTaHOBOYHbIM yrioMm 30°—40°.

A6pa3MBHOe oTpesaHue:

Mpw abpasnMBHOM OTpe3aHWK BCEraa
) pa6oTarnTe BO BCTPEYHOM

=03 \{7F HanpaBneHWM (CM. PUCYHOK). NHave
k@‘ WMHCTPYMEHT MOXET HEOXMAAHHO
N BbICKOYMTb M3 Nponuna. PaboTaiiTe ¢

YMEPEHHOM, COOTBETCTBYIOLLEN

obpabaTbiBaeMoMy MaTepuasy nogaden. He

nepeKallnBainTe, He HAUManTe, He

pacKauuBamTe.

LLnndosaHue ¢ ucnosib3oBaHUEM HaKaa4HON
6ymaru:

MpuHKUMarTE MHCTPYMEHT C YMEPEHHBIM YCUIMEM
W NepefBuranTe ero no NOBEPXHOCTW B3ag 1
Brepes, 4To6bl NOBEPXHOCTb 06pabaTbiBaeMoi
[eTanm He neperpesasiach.

Pa6oTbl Cc KapgoLleTHamMM:
YMEPEHHO NPUKUMANTE MHCTPYMEHT.

9. YucrtHa

YucTHa gBUraTena: peryasapHo (4OCTaTtouyHo
4acToO) 1 TLWATEJIbHO NPOAYBaNTe UHCTPYMEHT
CHaTbIM BO3YyXOM Yepes 3agHue
BEHTUNALMOHHBIE LWenun. MNpn aToM aepuTe ero
KpernkKo.

PYCCKWMH

10. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN
(B 3aBMCUMOCTH OT
KOMMNJIeKTaLumm)

3awuTa oT NOBTOPHOro NycKa:
3/1IeKTPOMHCTPYMEHT He paboTaeT. CpaGoTana
3almTa oT NOBTOPHOro nycka. Ecav npu
BHKJ/IOYEHHOM MHCTPYMEHTE CeTeBas BUJIKa
BCTaB/IAETCA B PO3ETKY M/IM BOCCTAHOBM/IACh
nozava aseKTponuTaHuna nocae c6os, UHCTPYMEHT
He 3anycKaeTcs. BbIKo4MTe 1 CHOBa BRJIIOUNUTE
MHCTPYMEHT.

11. MpuHapnemHoCTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasIbHbIE MPUHALNEK-
HocTh Metabo. Cwm. c. 4.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHAANEHHOCTH,
KOTOpble OTBEYAlOT TPE6OBAHWAM 1 NapaMeTpam,
nepeyYncieHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKCnAyaTaumu.

A 3aKuUM 3aLMUTHOrO KOMHYXa /1A OTPE3HOro
Kpyra/ 3alMTHbIN KOKYX ANA abpa3nBHOM
pe3ku

MpefHasHaueH ans paboTbl C OTPE3HbIMU
Kpyramu, a/iMasHbIMK OTpe3HbIMU Kpyramu. Mpu
YCTaHOBJ/IEHHOM 3aUMe 3alMTHOTO KOMyXa A/1s
OTPE3HOro Kpyra MHCTPYMEHT MOMHO
MCMO/b30BATH f/16 a6PasUBHOW PE3KMU.

B 3awuTHas cko6a gna wnudosaTtens c
Hampa4yHoi 6ymaroi, paboT c KapaoLeT-
Kamu

MpeaHasHavyeHa gns paboT C ONOPHOM TapesiKoM,
Wb oBasIbHOM TapesiKom, KapaoLeTKamu.

3awmTHas ckoba AN1A yCTaHOBKM Nog 6OKOBYHO
LOMNONIHUTEIbHYIO PYKOATHY.

C 3amumHan ravka (11)

D 3amumHasn raiika (6e3 Kawua) (2)

MONHbIM aCCOPTUMEHT NpPUHALIEHHOCTEN
CMOTpWTE Ha caliTe www.metabo.com uim B kata-
Jlore NPUHAANEHHOCTEN.

12. PeMOHT

H peMOHTY 3/1eKTPOMHCTPYMEHTa
[ONYCKaloTCA TOJIbKO KBaNMDULMPOBaHHbIe
cneunanuncTbl-aNeKTPUKM!

[ns peMoHTa 3NEKTPONHCTPYMEHTA
npoussoacTsa Metabo o6pauiaiitech B
6nuKanwee npeactaBuTeNbCTBO Metabo.
Appec cm. Ha canTe www.metabo.com.

CnKcKM 3anacHbIX YacTen MOXKHO CKayaTb Ha
cainTe www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHarolLen cpepbl

YTuamsaumio WwanhoBasibHOM Mblin BbINOHANTE
OTAE/IbHO OT BbITOBbIX OTXOA0B HA COOTBETCTBY-
foLLeM noLagKe A1 CNeLoTXOA0B, T. K. B COCTaBe
Mbl/IN MOTYT HAXOAMTLCA BpeAHble BellecTsa.
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BbinonHANTe HauMoHabHbIe NpaBuia yTuan-
3aumu U nepepaboTKU OTC/TYHMBLIETO 3/IEKTPOUH-
CTPYMEHTA, YNaKOBKU U NPUHAASIEKHOCTEN.

TonbKo anA ctpaH EC: He BbibpackiBaviTe
E 3IEKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C ObITOBbIMU

oTtxogamu! CornacHo aupekTuse 2012/19/
EU 06 yTnnansaumm ctapbix 3neKTponpmubopos 1
3/IEKTPOHHOr0 060PYA0BAHNA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLMOHaNIbHBIM HOPMaM GbiBLUME B yNoTpe-
61€HNM ANEKTPONPUBOPbLI N BNEKTPOUHCTPYMEHTbI
noanemarT pasaesbHoN yTUAM3aLUmK C Lenbio UxX

nocnegyoLLen aKonorMyecku 6esonacHom nepe-
paboTHM.

14. TexHU4YecKue
XapaKTepUCTUKU

[MoACHEHUA K AaHHbIM Ha C. 3. OcTtaBnsfem 3a
co6on npaBo Ha TeXHN4YeCKNne NSMEeHEeHHUA.

Dmax = Makc. anameTp paboyero MHCTpyMeHTa

tmax,1 =MaKC. 4ONyCTMManA To/WMHa paboyero
MHCTPYMEHTa B AnanasoHe 3axuma npm
MCMNOMb30BaHWMM 3aMMHOM ranku (11)

tmax,3 =MaKC. ONyCTMMan To/WMHa paboyero
MHCTpYMeHTa

M = pesbba WnuHaens

| =[J/IMHa WNUHAens

n =Y4acToTa BpaLLleH1A X0JI0CTOro xoaa
(MaKc. yacToTa BpalLeHus)

P4 =HOMWHaNbHasa NOTpebasemMan MOWHOCTb

P> =BbIXOAHAaA MOLLHOCTb

m =Macca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaTbl M3mMepeHuii Noly4eHbl B COOTBET-
cTBUK co cTaHaapTom EN 60745.

[O] ONIEKTPOMHCTPYMEHT Kiacca 3awuTbi I
~ [lepemeHHbI TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECHME XapaKTEPUCTHHM
PacrnpoCTPaHAOTCA LOMYCKM, NMPEAYCMOTPEHHbIE
LEeNCTBYIOWMMM CTaHAapTaMMU.

3HavyeHus wyma v BU6pauum

OTH 3HaYEHNA NO3BONAIOT OLIEHMBATb U CpaB-
HMBATb LLIYM 1 BUGPaLIMIO, CO3LaBaemMble Npu
paboTe passIMyHbIX 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB. B
3aBMCMMOCTM OT YCJIOBUI SKCMIyaTauum, CocTo-
AIHWSA 9NIEKTPOMHCTPYMEHTA UK paGoymx
(CMEHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTMHeCKan HarpysKa
MOMeT 6bITb BblLLE UK HUKeE. [Mpy onpegeneHmm
NPUMEPHOTrO YPOBHS LyMa U BUOPALMKU YUUTbI-
BalTe nepepbiBbl B paboTe 1 Gasbl paboTbl C MOHK-
HEHHOM (LLyMOBOW) Harpy3Kow. OnpegenvTe
nepeyeHb OpraHU3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluTe
noabL30BaTeNA C Y4ETOM TEX N MHBIX 3HAYEHUI
Lwyma 1 Bubpaumm.

CymMMmapHoe 3HauyeHve BUbpauuy (BeKTopHas

cymma Tpéx HanpaB/ieHU) paccyMTbIBaeTCA B
COOTBETCTBUM cO cTaHaapTom EN 60745:
ap AG =9MMWCCUOHHOE 3HauYeHWe BUGpaLm
(wamdosaHMe NOBEPXHOCTH)
=3MUCCUOHHOE 3Ha4YeHWne BUbpaLuum
(wnmdosaHWe co WmndoBasbHbIMKU
TapesKamu)
Ki AG/DS = KO3D@ULIMEHT NOrpeLHOCTH
' (BUGpaLMA)

an, DS

YpoBeHb Liyma no metogy A:

Loa  =YypOBeHb 3BYKOBOTO AAB/EHMSA
Lwa  =YpOBEeHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH
Kpa, Kwa= KO3 HULMEHT NOrpelHocTu

m HapeBaiiTe 3alUTHbIE HayLWHUKK!

EAL

UHdopmauua ana nokynaTtena:
CepTudmrKaT COOTBETCTBUA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00909, cpoK gencTeus ¢
26.10.2017 no 25.10.2022 r., BblgaH OpraHom no
cepTuduKaumm npogyKumm «MBAHOBO-
CEPTUDPUKAT» OO0 «MBaHOBCKUIN DOHL,
CepTtudukaummn»; Agpec(iop. n dakt.): 153032,
Poccuickas Depepaums, MBaHoBcKan 0611., T.
MBaHoBO, yn. CTaHKoCTpouTenen, g. 1; Ten.
(4932)77-34-67; dakc (4932)77-34-67; E-mail:
ivis@mail.ru; ATtectaT akkpeamTaumm Ne
RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 ., BblgaH
DepepanbHOM CYHKOOM NO aKKpeaMTaLmMm

CtpaHa nsrotosnenus: Kutam

MpounssoauTennb: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, MepmaHus

MmnopTep B Poccuu:

00O "MeTa6o Espasuns"

Poccua, 127273, Mocksa

yn. Bepesoas annen, f, 5 a, cTp 7, opumc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npoussoacTtsa 3alwmndposaHa B 10-3Ha4HOM
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KASAKLLA

ManganaHy HyCcKaynbifblHbIH TYNHYCKacCbI

1. CoamkKecTik 60MbIHLIA
Manimaeme

Keke >xayankepLuinirimiabeH >xxapusinaimbl3: Typi
MEH CepusasbIK HOMIPi OOWbIHLLA
CalikeCTeHAIPINeTIH ocbl BYpPbILITHIK aXapnarbiLu
*1) oupekTMBanapablH *2) xaHe cTaHgapTTapablH
6apnblK TUICTi KaynbinapbiHa *3). TEXHUKanbIK
Ky>KaTTamanapra cavikec kenegi *4) - 3-6eTri
KapaHpl3.

2. MakcaTbliHa can nanganaHy

BypbIWwTbIK axapnarblw TynHycka Metabo kepek-
XaparblmeH Bipre cy nanganaHban axapnayra,
ereykyMm karasbIMeH axaprayra, CbiM
KblIfLLAKTapMEH XXYMbIC iCTeyre xaHe meTan,
0eToH, Tac neH ykcac maTepuangapabl abpasumsTi
Kecyre apHarnFaH.

MakcaTtbiHaH TbiC naganaHyaaH 6onfaH
3aKbiMAap YLWiH nanganaHyLbiFa fFaHa xxayanThbl
6onagbl.

>KannbiFa aHblK kayincisaik TEXHUKacbIHbIH
epexenepiH xaHe benrineHreH kayinciaaik
HyCkaynapblH OpbiHAAY KEpEeK.

3. Kayincisaik TexHuKachbl
OoMbIHLWIA Xannbl HYycKaynap

XKeke 6acbIHbI3abl XaHe aneKkTpnik
KypanbIHbI3abl KOPFay YLUiH ocbl 6enri
KOWbINFaH MaTIHAIK y3iHainepai
YCTaHblIHbI3!

ECKEPTY - >Kapakat any kayniH a3anty
YLWiH nanganaHy 60nbiHLIA HYCKayNbIKTbI
OKbIM LWbIFbIHBI3.

ECKEPTY: kayinci3aik TexHMKacbl

6oMblHWa 6apnblK HYCKaynapAbl XaHe
Xannbl HycKaynapAbl OKbIN WbIFbIHbI3.
Kayinciagik TexHmkacel 6ovibIHLLA HYCKayiapas!
JKBHE XKasirbl HycKayiapabl OpbiHAamMay TOK COFY,
6pT KOHE/HEMECe aybIp Kapakar any KaymiH
TYAbIPYBI MYyMKIH.

Kayincizaik TexHukacbl 60oMblHILIA 6apnbik
HycKaynapAbl XXaHe Xarnnbl Hyckaynapabl

6bonalwakra nanaanaHy yliH caKran KOWbIHbI3.

OnekTpnik KypanblHbI34bl TEK KaHa OCbl
Ky>aTTapmeH Gipre TabbiCTaHbI3.

4. Kayincisgik TexHMKacbl
OouMbIHWA apHanbl HycKaynap
4.1 Kayinci3aik TexHMKacbl 60MbIHLIA Xannbi
HycKaynap
axapriayfa, ereykyM KarasbIMeH
axaprnayfa, CbIM KbifLLaKTapMeH XyMbIC

icTeyre xaHe abpa3uBTi kecyre apHanfaH:

KonpaHbic

a) ATanMblLw 3NeKTpNiK Kypanabl axapnarbiiu,
ereykyMm Kafrasbl axapnafbilibl, CbIM KbInLiak
XoHe abpa3uBTi KecKill KypblUFbl peTiHae
nanpanaHy kepek. KypbinFbimeH 6ipre anfaH
6apnbIK Kayincisgik TexHMKkacbl 6oMbIHLWIA
HycKaynap, Hyckamanap, cypeTrep MeH
AepeKTepai ycTaHbIHbI3. TemeHaeri Hyckaynap
opblHAanNMaraH Xarfanaa, Tok CoFy, epT xaHe/
Hemece ayblp XapakaT any kayintepi TybiHAaybl
MYMKIH.

9) ATanMbIW 3NEKTPJiK Kypan XbiNTbipaTy
YLWiH XXapamanabl. ONeKTpnik Kypan yLuiH
XapamamnTblH XYMbICTapAbl 6TKi3y kayinTi
XaFgannap MeH xapakaTTaHyFa anapbin CoFybl
MYMKIH.

6) OHAipyLwi ocbl ANeKTPIiK Kypan yLwiH
apHaubl 93iprnereH xaHe YCbIHFaH Kepek-
XapakrappaH 6ackacblH nanganaH6aHbI3.
Kepek-xapakTbl anekTpnik KypasnblHbi3Fa 6ekiTy
MYMKiH 6onFaHaa FaHa, kayincia kongaHbicka Kenin
6epineai.

B) Anmanbl-canManbl KypanabiH pykcat
eTinreH avHany Xuiniri kem gereHae anekTpnik
Kypanga 6epinreH eH Xofapbl anHany
XuinirimeH 6ipaen 6onybl Tnic. Pykcar
eTiNreHHeH Xblngam anHanaTtblH Kepek-xapak
CbIHYbI XX8He LuaLlbINbIM KETYi MYMKIH.

r) Anmanbl-canmanbl KypanablH CbIPTKbl
AVaMeTpi MeH KanbIHAbIFbI ANEKTPIikK
KypanbiHbI3fblH ©nlieM AepeKTepiHe cai kenyi
Tuic. KaTe enweHreH anmanbl-canmans! Kypanabl
XETKINIKTI TypAe xaby Hemece Bakbinay MyMKiH
6onmaiigbl.

f) BypaHaanbl eHgipmeci 6ap anmanbi-
canmanbl Kypangap axapnafbill WUINUHAENbAIH
UpeK oMMachbiHa a5 CanKec Kenyi Tuic.
®dnaHewl apKbifibl MOHTaXAanaTblH anManbi-
canmansl KypangapablH caHbinay gmameTpi
conaHeuTiH OekiTKiW AnameTpiHe cankec kenyi
Tuic. OnekTpnik Kypanfa gan bekitinmereH
anmanbl-canmMarbl Kkypangap ayblTkbiManbl Typae
aiiHanagbl, kaTTbl Aipinaenai xaHe 6akbinay
MYMKIHAIMHEH alblpbinyFa anapbin COFybl MYMKIH.

) 3akbimpanfaH anmarnbli-canmarnbl
KypangapAabl navaanaH6aHbi3. Op nanganaHy
anabiHAa axapnarblll feHrenekTep CUAKTbI
anmanbi-canmansbl Kypangapaa
XapblKLWIaKTapAblH XX9He cbi3aTTapAblH 6ap-
XOFbIH, Tipeyill axapnarbiw Tabakwanapaa
cbi3aTTap, To3y Hemece KaTTbl ecKipyaiH 6ap-
XOFbIH XXaHe CbIM Kbinwakrapaa 6ocaraH
HeMece CblHFaH CbiMAapAblH 6ap-KofbIH
TeKcepin WhbIFbIHbI3. DNEKTPRik Kypan Hemece
anManbi-canManbl Kypan Kynan TyCkeH
Xafaanaa, oHbIH 3aKbiMpanfaH-
3aKbiMaanmaraHblH TeKcepiHi3 Hemece
3aKbiMpanmaraH anmanbi-canManbl Kypangbl
nanpanaHbiHbI3. AnMarnbl-canmanbl Kypanabl
TeKcepin opHaTKaHHaH KeWiH anHanaparbl
6apnblKk agamaapAabl alHanmanbl anManbi-
canmanbl Kypan TypfaH anaHHaH LbifapbiHbI3
Aa, KYPbINFbIHbI €H XXOofapbl allHany XwuinirimeH
6ip MMHYT XyMbIC icTeTiHi3. 3akpimaanFaH



anmanbl-canmarbl Kypangap kebiHece oCbl CblHaK
meseTiHae Gy3binagbl.

e) XXeke KOpFaHbIC )KabAbIFbIH KMin XYPiHi3.
Xymbic TypiHe KapaWw TonbiK 6eTTiKk KopFaHbIL
MacKaHbl, K3 KOpFaHbICbIH HeMece KOpFaHbILl
Kke3inaipikTi nanganaHbiHbI3. KaxeT 6onca,
ci3piH axaprnayaaH XoHe MaTepuangaH KanfaH
WaFbIH 6enikTepMeH XaHacyblH
6onabipManTbIH LWWaHHaH KOPFauTbiH MacKaHbl,
ecTy MyluenepiH KOpraiTbIH Kynakacnan,
KOpFaHbILI KOJIFan Hemece apHaubl amkankbILl
TaFbIHbI3. Ke3ai apTypni )XyMbiCTapablH
OapebicbiHAa Nanga 6onatbiH ywna berge
3aTTapaaH Kopray kepek. LLlaHHaH Hemece TbIHbIC
»KongapblH KOpFanTbiH Macka XyMbIC 6apbicbiHAa
narviga 6onaTtblH WaHAasl cysrineyi Tuic. Cisre y3ak
yakpbIT 6oVibl LLYbIN 8cep eTKEeH XarFdanaa, ecty
KabineTiHeH aMbIpbINybIHbI3 MYMKIH.

X) Berpge TynfanapAblH XyMbIC aiMaFbiHaH
Kayincis apakawbIKTbIKTa TYpFaHbIHa KO3
XKeTKi3iHi3. )KyMbic aliMarbiHa KipeTiH ke3
KenreH afiaMm xeke KOpFaHbIC XababIFbIH KUIOi
Kepek. [laribiHgamaHbIH CbIHbIKTapbl HEMece
XapbIfFaH anmarbl-canmarbl Kypan yLibin KeTin,
Tikenem XXyMmblIC ariMaFbIHaH TbiIC agamaapra aa
XapakaT TUridyi MyMKiH.

3) AnmManbi-canmarnbl Kypan XacbIpbiH KyaT
cbiMAapblHa HeMece O3iHiH Xkeninik kabeniHe
TUIOI MYMKiH XXyMbICTap ©TKi3in TypraH Kesge
ANEeKTPIiK Kypanabl TYTKbIWTbIH OKLWayaHfaH
6eTiHeH ycTtan TypblIHbI3. TOK ©TKi3ri CbIMMEH
XaHacy KypblUFblHbIH MeTann beniktepiHae
KepHeyaiH Ty3inyiHe XKoHe 3NeKTP TOrblHbIH
COFybIHa 9KenNyi MyMKiH.

1) Xeninik kabenbAi aiHanbIn TypfaH anManbl-
canmanbl KypangapaaH anwak yCTaHbi3.
KypbinfbiHbl Bakbinay MyMKiHAINIHEH avibipbinFaH
XaFganaa, xeninik kabenb y3inyi Hemece
Kapmarnbin kanybl MyMKiH )X8He KOMNblHbI3 He
KONbIHBI3AbIH OybIHbI @alHanbIN TypFaH anmManbl-
canmarnsl Kypanfa Tycyi MyMKiH.

i) AnManbi-canmarnbl Kypan ToNbIifbIMeH
TOKTamaMblIHLIA, INEKTPIIiK Kypanabl elkawaH
Kanabipylwbl 60nMaHbI3. AviHanbin TypFaH
anmanbl-canmvarnbl Kypan caktay OpHbIHbIH
6eTimMeH xxaHackIn, anekTpnik kypangbl 6aksinay
MYMKIHAINHEH aniblpbINyblHbI3 MYMKIH.

K) nekTpnik Kypanabl TacbiManaaraH kesae,
on ewipyni 6onybl kepek. KnimiHis aviHanbin
TYpFaH anmanbl-canvansl KypanmeH biKTuMarn
XaHacyra Tycin, anmanbl-canmarnbl Kypan
OeHeHi3ai Tecin anybl MyMKiH.

K) DNeKTpniK KypanblHbI3AblH XenpgeTy
caHblnaynapbIH Xyweni Typae Tasanan
TYPbIHbI3. KO3FanTKbILLTLIH XenaeTkilli kopnycka
LaH TapTabl XeHe meTann WaHbIHbIH YIKeH
MerLIepAe XUHanybl ANeKTPp TOrbIHaH KayinTi
Xargannapasl Tyablpybl MYMKiH.

n) AneKTpnik Kypanabl TYyTaHFbIL
MaTepuanpapAbiH XaHblHAA nanganaH6aHbI3.
YWKbIH MyHOa MaTepuangapabl XaHabipybl
MYMKiH.

M) CybITY CYMbIKTbIFbIH KQXeT eTeTiH anmanbl-
canmanbl Kypangapabl nanganaH6anbi3. Cyabl

KASAKLLA kk

Hemece 6acka CybITy CyMbIKTbIKTapbIH NaiganaHy
TOK COFY KayniH TyAbIpybl MYMKiH.

4.2 Kepi cCOKKbl XdHe OFaH KaTbICTbl
Kayinciaaik TexHMKacbl 60MbIHLWIA
Hyckaynap

Kepi cokkbl axkapnarblll AeHrenek, Tipeyill

axapnarbll TabakLwa, CbiM KpinLuak xaHe T.6.

CUSIKTbI aiHanbIn TypFaH anMansl-canmansi

KypanablH KapMarnbin KanyblHaH Hemece

byFaTTanyblHaH nanga 6onaTtbiH KEHET peakuus

6onbin Tabeinagel. Kapmay Hemece ByFatTay
aiHanmanel anMarnbl-canManbl KypanabliH KeHeT

TOKTan kanyblHa anapbin corFafbl. HaTmxeciHae

Bakblnaycbl3 kanFaH anekTprik Kypan anmarnbl-

canmarnbl KypanablH aiHany 6arbiTbiHa Kapcbl

OyFaTTanfaH xxepae yaenai.

Mbicanbl, axxapnafblll AeHrenek AanbiHoamaaa
KapMmanbin KanFaH Hemece OyrFaTTanFaH xxaraanaa,
JavibiHgamara 6aTbIpblnFaH axapnarbi
[OHreneKTiH XXWeri LwaTtacbin Kanybl XaHe
HaTuxeciHae Oy3binybl HeMece Kepi COKKbI
TyAbIPYbl MYMKiH. AXapnarblLl AeHrenek coHaH
COH OyFaTTanFaH xepaeri AeHrenekTiH aiHany
6arbITbiHa 6alinaHbICTbI NaraanaHyLUbiFa kapan He
naviganaHylblaH apbl Ko3Fanbin keteai. byn
peTTe axapnarbil AeHrenektep Oy3binybl Aa
MYMKIH.

Kepi cokkbl anekTpnik Kypanapsl kate Hemece
MakcaTblHaH TbIC NanaanaHyAblH HaTUxeci 6onbin
Tabbinagbl. OHbl TOEMEHAEe cunaTTanFaHgan
apHalibl CaKTbIK LlapanapbiH kabbingan
bonablipmayra bonagpl.

a) dnekTpnik KypanAabl eKi KONIMeH MbIKTan
YCTaHbI3 XXaHe AeHeHi3 6eH KonbIHbI3Abl Kepi
COKKbI KYLUiHe Te3iMmAi eTeTiH OPHbIKTbI
KanbinkKa KonbiHbI3. Kepi COKKbI KyLiH Hemece
Xblnpampaaty KesiHae peakuusa me3eTiH
6akbinay MyMKiHAIriH MyMKiHAiriHWwe Xofapbl
AeHrenae cakray yLiH, 6ap 6onca, apaanbim
KOCbIMLLA TYTKbIWTbI NanAanaHbIHbI3.
ManganaHyLubl apHanbl CakTbIK LIapanapbiHbIH
KeMeriMeH Kepi COKKbl MEH peaKLMs KyLUIH
Hakpinaybl MyMKiH.

9) EwkawaH KonbIHbI3Abl anHanbIn TypFaH
anmManbi-canmanbl KypanablH XaHblHa
anapmMaHbI3. Anmanbl-canmanbl Kypan Kepi COKKpl
HOTUXECIHAE KOMbIHbI3Fa XbUKbIN KETYi MYMKIH.

6) [leHeHi3ai aneKTpnik Kypan Kepi COKKblAaH
KO3FarnblIn Kanybl MYMKiH aiMaKTaH anwak
ycTaHbI3. Kepi CoKkbl

ANeKTPRiK Kypanabl byFatTanfaH xepgeri
axkapnarblLL JAeHrenekTiH Ko3ranbic

GarblTbiHA KapCbl XXypriseai.

B) BypblwTap, eTKip XueKkTep xaHe T.6.
anMarblHAA aMpbIKLLA CaKTbIKNEH XYMbIC
icTeHi3. Anmanbi-canManbl KypangbiH
AavblHAAMaAaH yWbIn KeTyiHe XaHe KbICbINbIn
KanyblHa Xorn 6epMeHi3. AiHanmanbl anvarnbi-
canmanbl Kypan bypbiwtapaa, eTkip xuekrepae
HeMece CeKipin kanFaH xaraanaa Kpicblnyra benim.
Byn 6akbinay MymKiHAiriHEH aliblpblnyFa Hemece
Kepi COKKbIFa anapbIn coragbl.

r) WbIHXbIpnbl HeMece TicTi apa TeceMiH
navpanaH6aHbI3. MyHaan anmanbl-canmansl
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Kypangap >wi Kepi COKKblFa Hemece aMeKkTpIik
Kypanapl 6akpinay MyMKiHAINIHEH aibipbinyFa
anapbIn coragbl.

4.3 Axapnay xaHe abpa3uBTi Kecy Ke3iHAeri
Kayinci3aik TexHukacbl 60MbIHLLIA
apHaubl Hyckaynap:

a) Tek anekTpniK Kypan ywWiH MaKynaaHfaH

abpa3unBTi Kypanaapabl XaHe TUicTi abpa3uBTi

Kypanfa apHanfaH KOpfaHbILl Kannakrbl

navaanaHbIHbI3. ONeKTphik Kypanfa apHanvaraH

abpasuBTi Kypangapabl XeTKinikTi Typae xaby

MYMKiH 6onmanabl xxaHe onap kayinTi 6onbin

Tabbinagpl.

9) UinreH axapnarbiw geHrenekrepai
aXapnauTbIH 6eTi KOpFaHbILW Kannak XXUeriHiH,
acTbiHpa 6onaTbiHAaNM eTin opHaTy Kepek.
KopraHbIL Kannak XXueriHeH >xoFapbl TypFaH, kate
OpHaTbINFaH axapnarblll AeHrenekTepai TMiciHwe
xaby MyMKiH 6onmanabl.

6) KopfaHbIw Kannak anekTpnik Kypanfa 6epik
OpHaTbINybl X9HE eH Xofapbl Kayincisgik
MakcaTbiHAa abpa3uBTi KypanablH 6apbiHLIa
WwarbIH 6eniri navaanaHylbIFa awbIK 6onbIn
TypaTbiHAan eTin peTrenyi Tmic. KopraHbiLw
Kannak naviaanaHyLbliHbl CbiHbIKTApAaH,
abpa3svBTi KypanMeH KeHeT XaHacyfaH XaHe
Kvimai TyTaHablpa anaTblH YLIKbIHHAH KOpFayFa
KemekTecep,i.

B) AOpa3uBTi Kypanaapabl TeK YCbIHbINATbIH
MakKcaTblHa caMKec KonaaHyfa bonapbl.
Mbicanbl: ew xafaanaa Keckill AeHrenekTiH,
Oynipnik 6eTimeH axapnamaHbi3. Keckill
OeHrenekTep matepuanabl AeHrenekTiH XuerimeH
anyra apHanfaH. Keckilw aeHrenekke bymipiHeH
KyLL KongaHy oHblH By3binyblHa aKkenyi MyMKiH.

r) ©pAarbIM 3aKkbiMAanMaraH Kbicna dpnaHeuTi
namaanaHbiHbi3, OHbIH ©leMi MeH niLiHi
TaHAanfaH axapnarblll fOHreneKkke cankec
Kenyi Tvic. XXapamapsl naHeuTep axapnarbiLl
AeHrenex yLwiH Tipek 6onbin Tabblinagpl xxaHe
OCbINnanLLa OHbIH CbIHbIN Kany KayniH asanTtagbl.
AxapnarblLl AeHrenekrepre apHanfaH pnaHeyTep
backa axapnarbllL AeHrenekTepre apHanfaH
dnaHeuTepaeH e3sreLleneHyi MyMKiH.

f) YnkeHipek anekTpnik KypangapAabiH TO3FaH
axxapnarbilW AeHrenekTepiH nanaanaH6aHbI3.
YnKeHipek anekTpnik kypangapra apHarnsaH
axapnarblll AOHreneKkTep LWarblH 3MeKTpnik
KypanaapAblH, >XoFapbl anHany XuiniriHe
»obanaHb6araH aHe CblHybl MYMKIH.

4.4 AGpa3uBTi Kecy KesiHAaeri kayincizaik
TexXHUKacbl 60MbIHLIA KOCbIMLLIA apHaMbl
HycKaynap:

a) Keckiw geHrenekTiH cbiIHanaHybIHa Hemece

TbIM )XOFapbl 6acy KbICbIMbIHa XXONn 6epMeHi3.

TbIM TepeH Kecik )acamaHbli3. Keckill

[A6Hrenekke apTblK XYKTEMEHIH TYCYi OHbIH apTbIK

KepiniciHe XXoHe KuFaluTaHyFa Hemece CbiHanaHyfra

aKenin, abpasnBTi KypangblH Kepic COKKbl Hemece

CbIHY MYMKiHAIrH apTTbipagbl.

9) AHanbIN TypFaH Keckill AeHreneKkTiH

anabiHAa XaHe apTbiHAA TYpMaHbI3. Erep

114 keckil AeHrenekTi faibiHAaMameH bipre e3iHisgeH

apbl XbIMKbITCAHbI3, Kepi COKKbI XaFgaribiHaa
3NEKTPMiK Kypan anHanbIn TypFaH AeHrenekneH
Oipre Typa esiHisre kapai nakTblpblnybl MyMKiH.

6) Keckiw geHrenek KbicbisbIn Karnca Hemece
XYMbICTbI TOKTaTCaHbI3, KYPbINFbIHbI OLWIPiHi3
Ae, AeHrenek TonblK TOKTaFaHLa KonbiHbI3Aa
yCTal TypbIHbI3. Ofli alHanbIN TYPFaH Keckill
AOHreneKTi KeCiKTeH LWbiFapbIin anyra apekeT
)KacamaHbI3, dUTnece Kepi COKKbl TyblHAAYbl
MYMKiH. Kbicbiny cebebiH aHbIKTan xovblHpI3.

B) QNeKTpniK Kypan AanbiHpaMmaga opHanacca,
OHbI KanhTa KocnaHbI3. AnabIMeH KecKill
[eHrerneKkke TONbIK anHany XuiniriHe xeTyre
MYMKiHAiIK 6epiHi3, Tek coaaH KeriH kecy
opeKeTiH abannan xanfacTbipbiHbI3. Kepi
Xaraanaa aeHrenek ycranbin kanybl, AaibliHaamaH
cekipin KeTyi Hemece Kepi COKKbl TyAblpybl MYMKIH.

r) Keckilw AeHrenekTiH cbiHanaHybIHaH Kepi
COKKbI KayniH a3anTy YLUiH TaKTanap MeH ynkeH
AavblHAamManapAabl eHAereH kesge Tipen
KOMbIHbI3. YTNKeH AaiiblHOamanap e3 canmMarbiHbIH
acepiHeH MaWbICbIn kanybl MyMKiH. [arbiHaaMmaHbl
OOHreneKTiH eki XafblHaH, acipece Kecik neH
XNEKTIH >KaHblHAa Tipen Ko Kepek.

f) Bap kabbipranapaa Hemece 6acka Aa
KepiHGeMTiH aimaKTapAa TeKwwe KeckeH Kesae
epekKlle MyKUAT 60nbIHbI3. BaTbipbinaTbiH
KecKilll IoHrenek ra3 Hemece cy KybbiprnapbiH,
3NeKTpnik cbiMaapabl Hemece backa HblcaHAapAbl
KECKEeH Ke3e Kepi COKKbl TyAblpYbl MYMKIH.

4.5 Ereykym Kara3bIMeH axapnay kesiHaeri
Kayincisaik TexHMkacbl 60MbIHLLIA
apHaWbl Hyckaynap:

a) Onwempaepi WamaaaH apThbIK

KaXaKcblAbIpFbinapAabl nanganaH6aHbi3, OHbIH

OpPHbIHA KaXaKCblAbIPFbl enwemaepi 6oMbIHWA

eHAipyLWi ManimeTTepiHe Ha3ap ayAapbiHbI3.

Tipeyiw axapnarbi TabakwanapaaH LUblFbin

TypaTbiH KaXkaKcblablpFblnap naaanaHyLlbiFa

KapakaT TUridyi MyMKiH xaHe byFaTTanyra,

KarKaKcblAbIpFbiNnapAblH y3inyiHe Hemece Kepi

COKKblIFa anapbin COFybl MyMKiH.

4.6 CbIM KbiNLIAKTapPMeH XYMbIC icTey
Ke3iHgeri Kayinciaaik TexHuMKacbl
6oMbIHWa apHalibl HycKaynap:

a) CbiM Kbinwak ageTTeriger nanpanaHbinFaH

Ke3ae Ae, OHbIH ilWiHeH cbiM benwekTepi

TYCETiHiH ecKepiHi3. CbiMaapFa TbIM Xofapbl

6acy KbiCbIMbl apKbiibl apThbIK XYKTeme

TycipMeHi3. Ywna cbim GernuekTepi )yka Kuim

XoHe/Hemece Tepi apKbirbl OHam Kipin KeTyi

MYMKIH.

9) KopfraHblwWw KannakTbl NaMganaHyfa KeHec

Gepince, KOpFaHbILW Kannak neH cbim

KbIJILLIAKTbIH )XaHacyblHa Xorn 6epMeH;is.

Tepenkeni xaHe Tabakwanbl KbinakTapabliH

AnameTpi 6acy KbiCbIMbl MEH OPTaAaH TenkiLw

KYLUTiH 8CEpiHeH yrFatobl MyMKIH.



4.7 Kayinci3gik TexHMKacbl 60MbIHLWA
KOCbIMLUA HyCKaynap:

ECKEPTY - Spaaiibim KOpFaHbiLL
Ke3inaipikTi TaFbIn XypiHi3.
Uinriw Tecemeneppi axapnarbilw KypanveH Gipre

XKETKI3INreH xeHe Tanan eTifnreH xarganga
KOonAaHblHbI3.

Kypan mMeH kepek-xapak eHAipYyLUiCIHIH
HyckaynapblH opbiHAaHbI3! [JleHrenekrepai man
MEH COKKblAaH KopraHbl3!

Axapnarbil feHrenekTepAi eHAIPYLiHIH
HyckaynapblHa COMKeC YKbIMTbl cakTay XaHe
KonaaHy Kepex.

EwkawaH keckil aeHrenektepai axapnay
XYMbICTapb! yLWiH nanganaHb6aHpl3! Keckiw
AeHrenektepre Oynipnik KbiCbiM KongaHyra
6onmaiiabl.

[anbliHoamaHbl, Mbicanbl, KbICKbILL
KypbInFblnapablH kemeriveH 6epik 6ekiTy xaHe
XbIDKbIN KETYAEH KOpFay Kepek. YTkeH
AaribiHaamanapabl XeTKinikTi Typae Tipen Koo
Kepek.

BypaHpanel eHpipmeci 6ap anmanbi-canmanbl
Kypangap naviganasbinfaH kesge, WhnuHAEnNb yilbl
akapnarblLL Kyparn caHplnayblHblH TyOiHe Tumeyi
THic. Anmansbl-canmarbl Kypan upek oiMachIHbIH
Y3blHAbIFbI LUMMHAENb YLUIH XETKINIKTI ekeHairiHe
Ke3 XeTKi3iHi3. Anmanbl-canmans! KypangbiH Mpek
onmachb! WNUHAENBAIH UPEK OMMackiHa CONKeC
kenyi Tvic. LUnuHAaenb y3blHABIFLI MEH WNWHAENb
npek orMmacbiH 3-6eTTeH xoaHe « TexHuKanblk
aepektep» atTbl 14.-6eniMHeH KapaHbI3.

éggca Marepuangapabl, acipece

MeTangapAbl eHAereH kesae,
acnanTblH, ilWiHAEe TOK eTKI3rill WaH Ty3inyi MyMKiH.
HaTwxeciHae acnan kopnycbiHa 3nekTp
3Heprusicel eTyi MyMKiH. byn kenbip xargannapaa
TOK COFY KaymiH TyAbIpybl MyMKiH. COHAbIKTaH
acnan )yMbIC icTen TypFaHAa, OHbl apTKbl XXenaeTty
caHblnaynapbl apKbifbl CbiFbINFaH ayameH Xyreni
TYPAE, XMi KoHe MyKVSIT ypnen TasapTy kaxeT. byn
peTTe acnanTbl MbIKTan ycTan Typy Kepek.

CTaumoHapnblk COpFbiLL KYpbINFbIHbI NanganaHyfra
XoHe anddepeHumanibl TOKTbIH aBTOMaTTbI
axblpaTKplwbIH (FI) anapiH ana KocyFa keHec
Gepinegi. bBypblWwTbIK axapnarbiw Fl aBTomMaTThl
axblpaTKbILLbI

apkbibl eLWwipinreH xaraanaa, acnantbl TeKcepy
XoHe Tasanay kepek. KosranTkbILWThlI Tasanay
XeHiHae

«Tasanay» atTbl 9.-6eniMai KapaHbI3.

LlaHab! WapTTapaa XXymbic iCTereH kesae xenaeTy
caHpblnaynapblHblH 60C 6osFaHbIH KamTamMachI3
eTiHi3. Erep waHabl keTipy KaxeT 6onca, angbiMeH
3MEeKTPiK Kypanabl KyaTneH xxabapikray )eniciHeH
axblpaTbIHbI3 (MeTanaaH xxacanvaraH 3aTTapapbl
KonAaHblHbI3) XaHe ki 6enikrepaiH
3aKpiMaanybiHa xon 6epmeHis.

3akpiMaanfaH, gecbopmanusiFa ylwblparaH Hemece
AipingeviTiH Kypangapabl nanganaHyfFa TelibiM
canblHagpl.

KASAKLLA kk

a3 Hemece cy KybblpnapblHbIH, 3NEKTPiK
XeninepaiH xaHe keTeprill KabblpranapabiH
(cTaTuka) 3akpiMaanybiHa xon 6epmeHis.

KaHgan pa 6ip petTey, kaiTa xababikray Hemece
TeXHUKanbIK KbIBMET KOpCeTy apeKeTiH opbliHAaMac
OypblIH Xeninik awaHbl po3eTkagaH LWblFapbin
anblHbI3.

3akbiMaanFaH HeMece XapblKWwakTapbl 6ap
KOCbIMLLA TYTKbILLTLI anMacTbipy kepek. KocbimLua
TYTKbILbI By3bInFaH acnanTbl nakaanaHbaHb!3.

3akplMaanfaH Hemece xapblkakTapbl 6ap
KOPFaHbILL KannakTbl anMacTbIpy kepek. KopFaHbiLu
Kannafbl Oy3binFaH acnanTbl NaviganaHoaHbI3.

ATanmbil 3NeKTPRiK Kypan XbinTelpaTyFa
apHanMaraH. Acnan mMakcaTblHaH TbIC
nanganadbInFaH xaraanaa, keningik 6olbiHLWA
KbI3MeT kepceTy TokTaTbinaabl! KosranTkbilw KaTTbl
KbI3bIN KETYi XXoHe aNeKTPrik Kypan 3akbimaanybl
MYMKiH. XKbInTbIpaTy XyMbICTapbl YLUiH 6i3fiH,
OYPbILUTBIK XbINThIPaTKbILWTHI NaiaanaHyFa keHec
bepemis.

LaFbiH garibiHaamanapapl 6ekiTiHiz. Mbicansi,
onapabl 6ingek KbICKbILbIHAA KbICbIHbI3.

LLlaH KyKTemeciH a3anTy:

ECKEPTY - Ereykym karasblMeH axapnay,
apanay, axapnay, 6yprbinay xasHe 6acka ga

XyMmbICTapabl ©TKi3reH kesfe naga 6onatblH

LIaHHbIH, Kelbip Typnepi o6blpabl, Tya biTkeH

KeMicTikTepAai Hemece kebeto XyheciHiH, 6acka aa

3aKbIMAapbIH TyAblpaTbiHbl GENrini XUMUANbIK

3aTTapdbl KamMTuabl. MyHOam XMMUSnbIK
3aTTapablH, GipHelue mbicansi:

- KOpPFacblH KaMTUTbIH 60sy ilWiHAEeri KOpFachlH,

- KypblIIibIC KipniLi, LeMeHT neH 6acka Kipnill kanay
3aTTekTepiHeH navaa 6onaTtbiH MUHEpanabl WaH
XoHe

- XUMUATBIK )XONMEH eHAEeNreH cypekTeri Kyweona
XOHe XpoM.

Toyeken gapexeci MyHAaun >XyMbiCTapablH TYpi

KaHLWanbIKTbl XXWi OpblHAANaTbIHAbIFbIHA ToYenai.

MyHaan xmMmusanblK 3aTTapAblH 9CepiH asanTy

YLLIH: XETKINIKTI TypAe xenaeTinreH xannapaa

XKYMbIC iCTEHi3 KaHe XyMbIC 6apbICbiHAa

MUKpocKonNusnblK GenwekTepai cyariney yLiH

apHaiibl 93ipNeHreH pecnmpaTop CUSAKTbI XXekKe

KOPFaHbIC XababiFblH KOnAaHbIHbI3.

Byn epexe backa maTepvangapaaH, Mbicansl,
cypekTiH 6enrini 6ip TypnepiHeH (emeH Hemece
LaMLaT CyperiHiH WwaHbl), MeTangaH, acbecTTeH
nanga 6onaTblH LWWaHfFa Aa KaTbICTbl 00MbIN Keneai.
Backa 6enrini cbipkaTTapra, Mbicarbl,
anneprysnbik peakuusinap )eHe TbIHbIC any
)KonZapblHbIH, CbipkaTTapbl xatagpl. LLaHHbIH
OeHere eHyiH 6ongbipMaHbI3.

MaTepuanbiHbl3, KbI3METKEPIIEP, XXyMbIC XaFaawibl
MEH XyMbIC OpHbl GOMbIHLIA KONAaHbINaThbIH
OvpeKTMBanapabl xaHe yNTTbIK Hyckamanapabl
cakTaHbl3 (Mbicanbl, eHBekTi Kopray epexenepi,
Kepere xapary).

Manga 6onatbiH GenikTepai Aan con xepae
JKUHAHbI3, KOpLUaraH opTara TycyiHe Xon
6epmeH;s.
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ApHaribl XXyMbICTap YLUiH >xapamabl Kepek-
XapakTapabl navganaHbiHbi3. Ocbinanwa
KopLuaraH opTaFra 6akpinaycbl3 TyCeTiH
GenikrepaiH, Mernwepi azanutblnagbl.

ApHavibl LUaHCOPFbILTHI NakAanaHbiHbI3.

LLiaH, >KyKTemeciH asanTy YLUiH:

- naviga 6onaTtbiH BenikTepai xeHe acnanTbiH aya
aFblHbIH ©3iHi3re, aiHanaHbl3garsl agaMmaapra
HeMece XaTKaH LuaHFa baFbiTTamMmaHbI3,

- COpPFbILW KOHABIPFbIHBI X8He/HemMece aya
TasanarblWTbl KONAaHbIHbI3,

- XYMbIC OPHbIH XaKcblnan xenaeTiHis Hemece
COpy apKplnbl Tasa Kynae ycranbl3. Kanbikran
XKaTkaH LWaHadbl CbiNblpbiHbI3 HEMece ypnen
LUbIFAPbIHbI3.

- KopfraHbILWw KMiMAi XybIHbI3 HemMece LaHblH
COpbIHBI3. Yprieyre, kaFyFa Hemece KbifakneH
Tasanayra bonmanabl.

5. Wony

2-6eTTi KapaHbI3.

Kpbicna raikaHbl (kinTci3) konmeH 6ypan
bekiTyre/6ocaTyra apHanfaH TyTka *
Keicna raika (kinTcia) *

Tipeyiw dnaHew

WnuHpens

LWnuHaensb GekiTKiWiHiH TyUmeci
Kocy/eLwlipyre apHanfaH aybICTbIPbIM-KOCKbILL
ARHany XuiniriH peTTeyre apHanfaH peTTeriw
JeHrenek *

Kynbin (ke3pencok KockinyaaH Koprayra Hemece
Y34IKCi3 XXyMbIC PEXUMIH KOCyFa apHarfaH) *
9 batbipma aybICTbIPbIN KOCKbILL (KOCy/eLuipyre
apHarnfaH) *

Kocbimiia TyTKbILW

KopraHbiww kannak

Keicna rarka *

Eki caHbinaynbl kint *

Kbicna 6ypaHaa

KopraHbiw kannakrel 6ekityre apHanra
NiHTipeK *

* xabablkTanyra 6annaHbICTbl / KeTKisinim
XUbIHTBIFbIHA KipMerai

*

© ~NOoO g~ WwWN

6. KonpaHbICKa eHrisy

KongaHbicka eHridy angbiHaa pupmansiy

TakTanwaga kepceTinreH HoMMHanabl KepHey
MEeH HOMUHanNAb! XWinik TOK XXeniHi3ai
[epeKTepiHe cankec KeneTiHAIriHe Ke3 XeTKi3iHi3.

OpaalibiM Makc. xbinbictay Torel 30 MA
KypanTblH Fl aBTOMaTTbl aXblpaTKbILLbIH
(RCD) angblH ana KoCbIHbI3.

6.1 KocbiMlia TYTKbIWTLI OPHaTY

OpHaTbinFaH KocbiMwa TyTKbILwneH (10) FaHa

XyMbIC icTeHi3! KocbiMLia TyTKbILWThI
acnanTblH CONn HEMeCe OH XarblHa bepik Gypan
GekiTiHi3.

6.2 KopfaHbIW KannakKTbl opHaTy

m Kayinciagik TypFbiCbiHaH Tek THicTi abpasuBTi
Kypanfa apHanfaH KopraHbILL kannakTbl
nanganaxbiHpi3! CoHpaii-ak «Kepek-xapakrap»
atTbl 11.-6enimai KapaHpI3!

Axapnayra apHarnfaH KOpFaHbILW Kannak
Axapnarblll AeHrenekTepmeH, namenbai Tipeyilw
axapnarblll TabakwanapMeH, anmacTbl KecKiLl
[eHrenekTepMeH XyMbIC iCTeyre apHarnfaH.

W 1100..., W 1150...:
2-6etTeri C cypeTiH kapaHbl3.

- BypaHaaHbl (14) 6ocaTbiHbI3. KopFaHbILw
kannakTbl (11) KepceTinreH Kyiae opHaTbIHbI3.

- KopfaHblIL KannakTbl OHbIH >abblk 6eniri
nangananyLublFa kapan TypaTblHAan eTin
6ypaHpbi3.

- bypaHaaHbl (14) 6ypan TapTbiHbI3, byn peTTe
anHanyfaH KopraHbIC OMbIKTapFa TipKenyi KaxeT.

- bepik opHaTbINFaHbIH TEKCEPIHI3: KOpFaHbILW
Kannak aviHanmaybl THiC.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:

2-6etTeri D cypeTiH KapaHbI3.

- WinTipekTi (15) TapTbiHpI3. KOpFaHbILW KannakTbl
(11) kepceTinreH Kynae opHaTbIHbI3.

- WinTipekTi xiGepin, on TipenreHiue KopFaHbILL
KannakTel 6ypaHbI3.

- WNinTipekTi (15) TapTbin, KOpFaHbILL KannakTbl
OHbIH abblK beniri naaanaHyLubiFa kapan
TypaTbliHAal eTin 6ypaHbI3.

- Bepik opHaTbINFaHbIH TEKCEPIHi3: NIHTIpeK
GexiTinin Typybl )xoHe KOpFaHbILW kannak
anHanmaysbl Tuic.

(Vv
CI—9%

7. AXapnafbiw OeHrenekKTi
opHaTty

KopraHbiL kannakTaH kem
AereHpe 3,4 MM WamacbliHa
LUbIFBIN TYpPaTbIH anvansl-
canmansl Kypanaapabl
nanganaHbiHpI3.

Kavita »xabgpikray 6oiblHWa 6apnbIK

XYMbICTapAbIH angblHAA: Xeninik alaHb
poseTkaaaH CybIpbiHbI3. Acnan KocbisbIn Typybl
X8He LNuHAeNb Ko3Franman Typybl TUiC.

Keckil geHrenekrepmMeH xXyMbIC icTey YLUiH

Kayinci3aik TypFbICbIHAH KeCKill AeHrenekke
apHarnFaH KopraHbILw kannakTel («Kepek-
XapakTtap» aTTbl 11.-6eniMai KapaHbi3)
navifjanaHbiHbI3.

7.1 Wnunpenbai 6ekiTy

- lWnuHpenb GekiTkiwiHiH TyMeciH (5) 6acbiHbI3
XoHe
wnuHgenbai (4) 6ekiTkiw TyrMeci wepTy
OblObICbIMEH TipenreHLle KonMeH bypaHbi3.

7.2 AxapnafrbilW OOHrenekTi opHanacTbIpy

2-6eTTeri A cypeTiH KapaHbl3.

- Tipeyiw dnaHeuTi (3) WNMHAenbre opHaTbIHbI3.
dnaHew, WNMHAeNbAe anHanMaraH xarganga
OypbIC OpHaTbINFaH aen ecentenegi.



- Axapnarbiw geHrenexTi Tipeyiw dnaHeuke (3)
OpHanacTbIpbIHbI3 (KOFapblAarbl cypeTTepai
KapaHpi3).

AxapnarbllL geHrenek Tipeyiw dnaHeyneH
Gipkenki xaHacybl Tvic. ABpasuBTi KeCKiLL
neHrenekTepaiy metann dpnaHeui Tipeyiw
dnaHeLneH xaHacybl TUiC.

Hyckay: Tipeyiw cdonaHey (3) xofanyaaH Kopray

MakcaTblHAa 6ekiTinreH. Anbin TacTay: KaxeTiHwe

KyLU cany apKplibl TApThbin LWbFapbIHbI3.

7.3 Kpbicna rarkaHbl (KinTci3) 6ekity/6ocarty
(kabgplkTanyra 6arinaHbICTbl)

Kpicna rankaHbl (KinTcis) (2) Tek konmeH
Oypan TapTbiHbI3!

XKymbic 6apbicbiHaa TyTka (1) spaaiibiv
Kbicna ravikameH (2) MblKTan xaHacysbl Tuic.

Kbicna rarikaHbl (kKinTcis) (2) bekiTy:

Erep kpicy AvanasoHblHAaFbl anvarnbi-

canmarbl KypangblH, KanbiHabiFbl 6 MM
LwamacblHaH apTblk 6onca, Kbicna rarikaHbl (KinTcia)
nariganaHyra TbiiblM canbliHagbl! byn xarganaa
Kplcna ravkaHbl (12) eki caHblnaynbl kintneH (13)
Oipre nanganaHbiHpbI3.

- WnunHpeneai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimiH KapaHbI3).

- Kbicna ravikaHblH TyTKacbIH (1) xoFapbl
KanblpbIHbI3.

- Kbicna rankaHbl (2) wnuHaensre (4) opHaTbIHbI3.
2-6eTTeri cypeTTi KapaHbI3.

- Kbicna ravikaHblH TyTKacblH (1) caraT TiniHiH
BaFbiTbIMEH KONIMEH Oypan TapTbiHbI3.

- TyTKaHbl (1) KaiTagaH TeMeH KalbIPbIHbI3.

Kbicna rarikaHbl (kinTcis) (2) 6ocaty:

- WnuHaenbai 6ekiTivi3 (7.1 6enimiH KapaHbI3).

- Keicna rankaHblH, TyTKacblH (1) xorapbl
KanbIpbIHbI3.

- Kbicna ravikaHbl (2) carart TiniHiH 6afbiTbiHa
Kapcbl KONIMeH Bypan LUbFapbiHbI3.

Hyckay: Kbicna ravika (2) TbiM KaTTbl GekiTinreH

Xafganaa, oHbl Bypan LWblFapy YLiH eki

caHpblnaynbl KinTTi Ae nanganaHyra 6onagbl.

7.4 Kbicna rankaHbl 6ekiTy/6ocaTty
(xabpabikTanyra 6annaHbICThbI)

% Kbicna rankanbl (12) 6ekity:

Kbicna rankaHblH 2 xarbl 6ip-6ipiHeH
esrewueneHei. Keicna rarvikaHbl LUNUHAenNbre
TemMeHaerigen bypan opHaTbIHbI3:

2-6eTTeri B cypeTiH KapaHbI3.

- A) XXyka axapnafbiw AeHreneKkTep YLiH:
Kbicna rankaHbiH, (12) Tipeyiw cakuHachl
axapnarblll AOHrenekTi MblKTan KpiCy YLUiH
)KOFapbl Kapan Typ.

9) KanblH axapnafbil AOHrenekrep yLliH:
Kelcna rankaHbiH (12) Tipeyilw cakmHachl Keicna
ravikaHbl WnuHaenbre 6epik 6ekiTy yLiH TeMeH
Kapan Typ.

- lWnuHpenbai 6ekiTini3. Kpicna rankaHbl (12) exi
caHblnaynbl KinTTiH (13) kemerimeH cafaT TifiHiH,
BarbiTbiMeH Bypan TapTbiHbI3.

KASAKLLA kk

Kbicna rankaHbl 6ocaTty:

- WnuHpenbai 6ekiTivi3 (7.1 GenimiH kapaHbI3).
Kbicna ravikaHbl (12) eki caHbinaynbl KinTTiH (13)
KemeriMeH cafaT TiniHiH 6aFbITbiHa kapckl Bypan
LUbIFAPbIHbI3.

8. NMampanany
8.1 AmnHany xuinirid pettey (kababiKranyfra
6annaHbICTbI)

PeTTeriw aeHrenekte (7) ycbiHbIFaH aHany
XuiniriH peTTexis. (Kiwi caH = TeMeH anHany
XKMINiri; YNKeH caH = KoFapbl aHany Xuiniri)
ABpasnBTi KeckKill, akapnarbill AeHrenex,
axapnarblll 6acTnek, anMacTbl KecKill ieHrenek:
XKOFapbl auHany Xuiniri

Keinwak: oprawuia anHany xuiniri

Tipeyiw axapnarbill TabakLLa: TOMeH-opTalla
arHany xwiniri

Hyckay: XbInTblpaTy XXyMbICTaphbl yLiH 6i3aiH
OYPbILUTBIK XbINTbIPaTKbILLTEI NaiAanaHyra keHec
bepemis.

8.2 Kocyl/ewipy

AcnanTbl epaaribiM eki KonMeH ycTtan
TYPbIHbI3.

Anmarnbl-canmvansl Kypangbl AaibiHaamara
TeK KOCyIbl KyiiHAE anapblHbi3.

Acnanka apTblIK LlaH MeH XOHKaHblH

TapTbinyblHa Xon 6epmeHi3. AcnanTbl KOCKaH
XOHe eLUipreH Kesae XuHarnfaH WaHHaH anwak
yCTaHbI3. AcnanTbl OLipreHHeH KeriH Ko3FanTKbILL
TONbIKTaN TOKTaFaHLa KOMMaHbI3.

KeHeT icke KocblnyblHa xon 6epmeHis:

Xeninik alwa po3eTkagaH CybIpbifiFaH Hemece
TOKMeH xababikTay y3inreH 6onca, apgansim
acnanTbl eLWipiHi3.

Y3AiKCi3 XyMbIC pexuminge acnan kongaH

TYCipinreH xafganaa aa apbl Kapan Xymbic
icrerigl. CoHabIKTaH spAavibiM acnanTbl eKi KoNIMeH
apHaiibl TYTKpILUTapblHaH YCTaHpI3, TypakThbl
KanbinTa TypbiHbI3 XaHe 6ap HasapblHbI3abI
opblHAaNaTbIH XXyMbICKa ayAapbiHbI3.

AybICTbIpbIN-KOCKbILWbLI 6ap acnanTap:

Kocy: aybICTbIpbIN-KOCKbIWTHI (6) anfa
KbITKBITBIHBI3. Y3AiKCi3 XXyMbIC PeXMMI YLLiH
aybICTbIPbIN-KOCKBILUTHI TipenreHwe ToMeH
KanbIPbIHbI3.

OLWipy: aybICTbIPbIN-KOCKBILTHIH (6) apTKb! yLIbIH
HachbIn xibepiHia.
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CakTraHAbIpFbil aXblpaTKbIWbl 6ap acnantap
(kayinci3 TokraTy pyHKLMACBIMEH):

Kbicka Mep3imre Kocy:

Kocy: kynbinTbl (8) 6ackin, coaaH keriH 6aTbipma
aybICTbIPbIN KOCKbIWTHI (9) 6acbIHbI3.
KynbinTel (8) xibepiHis.

Buwipy: baTbipMa aybICTbIPbIN KOCKbILLTHI (9)
XibepiHi3.

Y3aikci3 xymbic pexuMi (xkadbabikranyra
6annaHbICTbI):

Kocy: kynbinTbl (8) 6ackin TypbiHbI3. BaTbipma
aybICTbIPbIN KOCKbILWTLI (9) 6ackbin TypbiHbI3.
Acnan eHpaj kocbinbin Typ. EHAI KynbinTbl (8)
Tafbl 6ip peT H6ackin, 6aTbipMa aybICTbIPbIN
KOCKbILWTHI (9) BeKiTiHi3 (Y3AiKCI3 XKyMbIC

pexumi).
Oulipy: 6aTbipma aybICTbIPbIN KOCKbILWTHI (9) 6ackin
XibepiHi3.

8.3 Xymbic 6oMbIHWa HycKaynap
Axapnay:
AcnanTbl opTaLua KyLUMeH KbiCbiMn, AanblHAaMaHbIH
6eTi KaTTbl KpI3bariTeIHAAM eTin yCTiHri 6eT
6oMblHLLIA anFa-apTKa XbIDKbITbIHBI3.
Cublpa axapnay: )akCbl HOTUXere Kom XeTKi3y
yuwiH 30° - 40° opHaTy GypbILIbIHAA )KYMbIC iCTEH3.
AGpa3uBTi kecy:
Abpa3suBTi kecy kesiHae apaanbiM
) - Kapama-kapcbl 6arbiTneH (CypeTTi
KapaHbl3) XyMbIC icTeHi3. Kepi
XaFganga acnan KecikTeH keHeT
cekipin WwelFybl MyMKiH. OpTawa,
eHAeneTiH MaTepuanFa xapamabl bepinicneH
XKYMbIC iCTeHi3. Kucantyra, 6acyra xxaHe
TeHcenTyre 6onmaiapl.

Ereykym KarasbiMeH axapnay:

AcnanTbl opTaLua KyLUMNeH KbiCbin, AaibiHAaMaHbIH
6eTi KaTTbl KpI3barTeIHAAN eTin yCTiHri 6eT
OoVibIHLLA arnFa-apTKa XbIMKbITbIHbI3.

CbIM KblJlLaKTapMeH XyMbIC icTey:
AcnanTbl opTaLla KyLUneH KbiCblIHbI3.

9. Tasanay

Ko3ranTkbiwThkl Ta3anay: acnantbl apTKel
XenaeTy caHblinaynapbl apKbinbl CbiFblniFaH
ayaMmeH xyneni Typae, Xui >XeHe MyKusT ypnen
TasapTbliHpI3. Byn peTTe acnanTtbl MbikTan ycran
TYPY Kepex.

10. AKaynbIKTapAbl X0
(kababiKkTanyfa 6annaHbICTbI)

KanTa icke KocbinyaaH KopfaHbic: acnan

118 xyMbIc icTemen Typ. KawTa icke KocblnygaH

KOPFaHbIC icke Kocbingbl. ACnanTblH KOCYnbl
Ky/iHAe Xeninik ala po3eTkara canblHFaH Hemece
3MeKTp KyaTbIMeH XabablkTay y3inreHHeH KewiH
KannblHa KenreH xargaviga, acnan icke
Kocbinmarigpl. ACnanTbl eLwipin KanTa KOCbIHbI3.

11. Kepek-xapakrap

Tek kaHa TynHycka Metabo kepek-xapakTapblH
KOnAaHbIHbI3.

4-6eTTi KapaHbl3.

Tek kaHa ocbl naiaanaHy G6oribiHLA HyckaymnbiKTa
KeNnTipinreH Tanantap MeH cunaTTapFa cau KeneTiH
Kepek-XapakrapAbl nanganaHblHbI3.

A Keckiw geHrenekke apHanfaH KopfaHbIL
KannakTblH KbICKbIlWbI / abpa3uBTi kecyre
apHasnfaH KopfaHbIW Kannak

Keckill geHrenekrepmMeH, anvacTbl Keckilu

OeHrenekTepMeH Xymblc icteyre apHanfaH. Keckiww
[eHrenekke apHanfaH KopFaHbllW KannakTbiH,

KbICKbILLbI OpPHATbINFaH Xafdanaa, acnantbl

abpasunBTi Kecy YLiH NainganaHyra 6onagpbl.

B EreykyM KarasbIiMeH axaprayfa, CbiM
KblJILLaKTapMeH XXYMbIC icTeyre apHanfaH
KON KOpPFaHbICbI

Tipeyil TopenkemeH, Tipeyill axapnarbiLu
TabakwameH, CbiM KblnwaKTapMeH XyMbIC icTeyre
apHanfaH.

Kon KopraHbICbIH Byiipnik KOCbIMLUA TYTKbILLTHIH,
acCTblHA OpPHATbIHbI3.

C Kbicna ravka (12)

D Kbicna rauka (kinTcis) (2)
Kepek-xapakrapablH TONbIK Ti3iMiH
www.metabo.com caiiTbiHAa Hemece Kepek-
apakTap KaTanoriHeH kapaHbl3.

12. XXeHpey

OneKTpiK Kypanaa *XeHAey )KyMbICTapblH TEK
KaHa anekTpLli MamaH eTki3yi Tuic!

Metabo dunuaneiHa xxeHaeyai KaxeT eTeTiH
Metabo anekTpnik kypangapbimeH bipre 6apbiHbI3.
MekeHrxarinapbl www.metabo.com cantbiHaa
OepinreH.

Kocankpl 6eniwuekrepaiH TisimaepiH
www.metabo.com canTbiHAa XyKTen anyra
6onagpl.

13. KopliaraH opTaHbl KOpray

AxapnayaaH nanga 6onatbiH LWaHHbIH KypaMblHAa
31SHAbI 3aTTeKTep 6oMybl MyMKiH: TYPMbICTbIK
KOKbICTeH Bipre emec, apHambl KOKbICTbI XUHaYFa
apHarnFaH xepre TUiCiHLLe kaere xapaTblHbl3.

MaipanaHbinFad acnanTtapgbl, opaybiluTapabl
XeHe Kepek-KapakTapAbl KoplLuaraH opTa YLUiH
Kayincia Typae Kefere apary oHe KaiiTa eHaey
GolibIHIIA YNTTLIK epexernepai YCTaHbIHbI3.

Tek kaHa EO enpgepiHae: anekTpnik Kypanabl

E TYPMBICTbIK KOKbICKa TacTamaHbl3! Ecki
3MEKTPIK )XdHEe 3NEKTPOHAbIK

KypbInFbinapabl kegere xapary 6ovibiHwa 2012/19/



EO gupektuBacbiHa XaHe TUICTi YNTTbIK
3aHHaMara colikec naviganaHbinFaH aNekTpaik
Kypangap 6enek xuHanbin, 9KONorusFa 3ansH
KENnTipMEWTIH XONMMEH KariTa eHaeyre xidepinyi
Tmic.

14. TexHuKanbIK AepeKTep

3-6eTTeri MmonimeTTepre TyCiHikTemenep.
TexHuKanbIK gamyFa kapan esrepyi MyMKiH.

Dmax =anwvansi-canmansl KypanablH Makc.
avameTpi

tmax,1  =KblCna raiika (12) nanganaHbinraH kesae
KbICy AnanasoHbIHAaFbl anMarbl-
canmanbl KypangblH Makc. pykcaT
eTinreH KanblHabIfFbI

tmax,3 = anmarnsi-canmarnsl KypanisiH Makc.
pyKcarT eTinreH KanblHAbIFbl

= WNUHAENbAIH MpeK oMMachl

| = aXkapnarblLl WNUHAENbAIH Y3bIHAbIFbI

n =00C Xypic KyniHAeri aiHany xuiniri (Makc.
anHany xwiniri)

P4 =HOMWHanNAbl TYTbIHbINATLIH KyaT

Py = WbIFbIC KyaT

m =)eninik kabenbcia canvarbl

Onwey maHaepi EN 60745 ctangapTbiHa cai
ecenTeneqni.

[O] I KopraHbiC KnacbiHAaFbLI acnan
~ AliHbIManbl TOK

Bepinren TexHukanblk Aepektepae yiFapbiHab
aybITKynap 6onybl MyMKiH (apamabl
cTaHgapTTapFa can).

AmMuUccuAnbIK kepceTKiluTep

ATanmbil KepceTKiuTep INeKTpik
KypanfapAblH 9MUCCUSACHIH aHbIKTayFa XaHe
apTYPNi 3NEKTPRiK Kypangapabl canbiCTbipyFa
MyMKiHAiK 6epegai. [ManganaHy xarganbiHa Kapawn,
3MEeKTPRiK KypanablH Hemece anmanbl-canmarnbl
KypanablH KyWi WblHaWbl XYKTEMEHI keTepyi
Hemece TeMeHAeTYi MyMKiH. XXyMbiCcTaFbl
ysinicteppai xeHe aszanapabl aHbIKTay YLUiH
TOMEHIPEK XYKTEMEHi KamTaMachbI3 eTiHi3.
CalikeciHwe benimaenreH barara caii
nanganaHyLubl YLiH KOpPFaHbIC LapanapbiH,
Mbicanbl, YAbIMAACTbLIPY LiapanapblH aHbIKTaHbI3.

Hipinain, xannbl kepceTkiwi (yw 6arFbITTbIH

BeKTopnblK KocbiHAbICk) — EN 60745 cTaHaapTbiHa
cal aHblKTanagpl:

ap, AG = AipiNaiH 3MUCCUANBIK KOPCETKILLi (YCTIH
6eTTepai axapnay)

ap,ps =AIpINAiH AMUCCUANBIK KOPCETKILLI
(Tipeyiw axxapnarbil TabakwameH
axaprnay)

KhaAgiDs = Aencisgik (aipin)

Ynrini A enwemai Obi6bIC AeHreii:

Loa AbIBbIC KbICbIMbIHBIH AEHTeli
Lwa ObIObIC KYLUiHIH AeHreni

Kpa, Kwa = Aenciaaik

m KopraHbiw Kynakkan TafrbiHbI3!

KASAKLLA

EAL

CatbIn anyuwbIfa apHanfaH aKnapar:
CaikecTik cepTudnkaThl:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00909, >kapamapinblk
Mep3imi: 26.10.2017 x. - 25.10.2022 x.,
«MBaHoBcknii ®oHp CepTrdmkarmmy XKLLK,
«/IBAHOBO-CEPTU®PUNKAT» eHimaepai
ceptudmkatTay opraHel 6epreH; MekeHxaribl
(3aHabl xxeHe HakTbl MekeHxalbl): 153032, Pecei
depepauuscel, ViBaHoBckasi 061., VIBaHOBO K,
CraHkocTpouTens kewweci, Ne1 yi; ten. (4932)77-
34-67; cbakc (4932)77-34-67; E-mail: ivfs@mail.ru;
Akkpegutaumna attectatel Ne RA.RU.11B6J108,
24.03.16 x. AkkpeauTaums 6onbiHWa
denepangblk KelameTneH G6epinrex

OHgipywi en: Kpitan

OHgipywi: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, 'epmanus

Pecevire nmnoptrayLubi:

KWK «Metabo EBpasuns»

Pecewn, 127273, Mackey

Bepe3osas annes kewweci, Ne 5 a, 7-kypbinbic, 106-

KeHce
Ten.: +7 495 980 78 41

OHaipinreH KyHi KypangblH TakTanwacbiHaa
kepceTinreH 10 TaHbanblK cepusnbIKk HeMipiHAe
wmdpnanfFaH. 1-caH xbinabl 6ingipeai, mbicansl,
«4» caHbl eHiM 2014 xbinbl eHAipinreHiH 6ingipeai.
2- X8He 3-CaH eHAipinreH Xbingarbl an caHbIH
6ingipeni, mbicansl, «05» - MambIp arbl.

OHIMHIH, >xapaMAbInbIK Mep3iMi 7 XbiNabl Kypanabl.
OHAipinreH KyHHEH KeliH 5 Xbin caktayaa TypFaH
XaFgavaa anfblH ana TekcepMmecTeH nanganaHy
YCbIHbINMaabl (6HAIPINreH KyHiH XancelpmagaH
KapaHpi3).
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KbIPTbI3YA

NManpanaHyy 60r0H4Ya HycKamMmaHbIH HYKypachl

1. LWankewTuru Tyypanyy
Aeknapauums

Typy xaHa cepusinbik HOMepPU apKbinyy
GenruneHreH 6yn xbinvanoody MallnHa
TeMeHKynepre >xxoon 6epepunH 613 e3y0y3ayH eke
YKOOMKEePUYNNIUIMON3 MEHEH Xapbianamnbbia: *1),
AnpeKkTuBaHbIH 6apablk xxo06onopyHa *2) xaHa
HopmanapbiHa *3). TEXHUKanbIK JOKyMeHTTepre *4)
— 3-6eTTeH kaparbina.

2. BarbiTbl 60lOHYa KONAOHYY

Metabo dmpmacbkiHbIH TynHYcKa TONyKToo4y
TETUKTEPU MEHEH XbITMaNoo4y MallMHaHbIH
KOMMMEKTUCH XblnManooro, 6apabaHayy, YotonraH
HaXOaKTyy Cyprycy MeHeH XblfiManoovy
CTaHOKTOPAO KONAOHYYra, 3biMayy LweTkanap
MEHEH KONAOHyyra xaHa metanngbl, 6eToHay,
TallThl )XaHa ara OKLLIOroH MaTepuangapAsl cyy
KONAOHBOCTOH anmasayy Terepek MeHeH Kecyyre
GarbiTTanraH.

Tyypa aMec KONAOHYYHY XbIAbIHTbIrbIHAA Kenun
YbIKKaH 3blsiH Y4YH KOJAOHYYYY 83y XOOMKEPUMITUK
Taprar.

KokycTyk KblpcbikTapabl 60nTyp600 yUyH xanmbl
kabbln anbIHraH apexenepau xxaHa TUpKenreH
TeXHMKarnbIK Kooncy3ayk 6ooHYa Hyckamanapasbl
CaKTOoO Kepex.

3. TexHUKanbIK KOONCY3OYKTYH
Xannbl apexenepu

©3yHY3AYH CaKTbIrbIHBI3 YUYH XaHa
3MEKTP MHCTPYMEHTUHW3AWH CaKTbIrbl
YYYH gen 6enru KotonraH xepnepre

keHyn 6ypyHys!
KOHYN BYPI'YJA! - XKapakat anyy
KOPKYHY4yH 60nTyp600 y4yH naviganaHyy
0O0OHYa HycKamaHbl OKyHy3.

OCKEPTYY Kooncy3ayk xxaHa nwteTyy

6otoHYa 6apAbik HyckamanapAbl oKyn
UbIrblHbI3. KOOCy3ayK xaHa nutetyy 6oroH4Ya
HYyCKamarnap arkapbliioaca, 3/1eKTp TOryHaH COKKY
alIbIHBILLBI, EPT YbIrbILLIbI KaHE/KE 00p KapakaT
aITbIHBILLBI MYMKYH.

AHAaH apbl KONAOHYY YYYH 6apAblk anabiH ana
GepunreHgepam xaHa HyckamanapAbl cakran
Kouryna.

Balukanapra anekTp MHCTpyMeHTUHW3aM Bepyyae,
aHblH 6apapbik 6yn JOKYMEHTTEPU MEHEH KOLLIO
6epuHu3.

4. TexHUKanbIK KOOMCY3ayK

OoloHYa e3re4e Jpexenep
4.1 Xbinmanoo, 6apabaHpyy, 4yotonraH
HaXAaKTyy CYPrycy MeHeH XbIfiManoovy
CTaHOKTOPAO KONMAOHYY, 3biMAYY
LeTKanap MeHeH KONAoHYY XaHa

anmasayy Terepek MeHeH Kecyy OotoH4a
Xannbl 6enrunyy kooncysayk
Yapanapbi:

KonpoHyy

a) Byn anekTp wWanMaHbl KblFIManoo,
6apabaHayy, YolonraH HaXpakTyy cyprycy
MEHEH XbIJIManoo4y CTAHOKTOPAO KOMAOHYY,
3bIMAYY WeTKanap MeHeH KONAOHYY XaHa
anmMasfyy Terepek MeHeH Kecyy Y4YH
konpoHynat. Kooncysnyk 6otoH4a 6apabIk
KepceTMenepAy, Hyckamanapabl,
cxemanapabl )kaHa WwanWmMaH MeHeH 6upre
GepunreH MaanbIMaTTbl aTkapyy 3apbin
TeMHeHe KenTUpUNreH kepceTmernep
aTkapbinbaca, anekTp COKKycyHa kabbinyy, epT
YbIryy XaHa/ ke 0op KeceneTTep Yblrbilbl MYMKYH.

b) Byn aneKkTp WwanmaHbl cankangoo y4yH
G6arbITTanraH. OnekTp LWanMaHblH MakcaTblHaH
Halka b6arbITTa KONAoHyy KoonTyy abanra xe
apakaT anyyra ceben 60onyLly MyMKYH.

c) Byn anekTp wanmMaHbl Y4YH eHAYPYYYY
TapabblHaH aTalbl Kapan6araH xxaHa
cyHylwiTan6araH Hepcenepaun KonpgoHyyra
ThIlOY canblHaT. AHal TONyKTOO4y TeTUKTEp
3MeKTp LWariMaHblHa OpHOTYIICa Aa, Koorcy3
vwITelinHe kenunank 6epbenr.

d) W wanMaHbIHbIH annaHyyCcyHyH ypykcar
GepunreH XXoropky 4erv keMvHae lWianMaHAbIH
3aBoAAYK TaKTacbliHAA KepceTynreHaen
6onyyra Tunuw. Ypykcat oepunreH
biNAamabIKTaH Te3Npaak anaHraH getangap
TankanaHein, WaiMarablH annaHacbiHa kyoynyn
TYLUYLLY MYMKYH.

e) Ww wanmMaHbIHbIH ThIWKbI AnaMeTpu XKaHa
KanbIHAbIrbl anbIHraH 3MeKTp WalMaHbIHbIH
aKcnnyaTauusanbIK MaanbiMaTbiHa Aarn Kenuviwm
Kepek. YeHem MaaneiMaThl Tyypa aMec
LWanmaHgap XeTULLICM3 MalnaHraH xe Tonyk
Ke3eMenaeH6ereH 6onyLly MyMKyH.

f) Cannyy koronmanyy 1w wanmaHaapbl
XKblIManoou4y WnuHAenayy 6epKTyH U4Ku
caibiHa Aan Kkenuwm kepek. ®Hanew, MeHeH
POHOTYNraH UW WanMaHAapbl YHYH KOlonyyvy
WwanmMaHaarsl KO3eHeKTYH AMameTpu
Kabblnaoovy cnaHeuTMH AgnameTpuHa aan
KenuLu Kepek. OneKTp waiMaHbiHa
6ekuTunbereH KotonMa warnmangap oup kaneinta
avinaH6aiT, KaTyy TUTUPEWNT xaHa balukapyyHy
XOroTyyra anbin Kenuwm MyMKyH.

g) By3ynraH vw wanmaHgapbiH KONJOHyYyra
ThIOYy canbliHaT. Ap 6Mp KOnAoHyy anabiHAA
XbIFIManooyy Terepek CbIAKTYY
WwanmMaHaapAaH KeTUK XaHa xapakanapabl,
KonopkKanappaH xapakanapabl,
XeLUNreHAUIMH XKe Xenun 6YTKeHAYTYH,
3bIMAYY LieTKanapAaH XyMLiapraH xe y3ynreH
3bIMAAPAbIH XOKTYIYH TeKLIepun anyy Kkepek.
Arep anekp WarMaHbl Xe UL WakMaHbl Kynan
TYLICO, aHblH 3bIfiHra y4ypabarbiHAbIrbIH
TeKwepyy xe 6ysynbaraH wanmaHgbl
KONAOHYY Kepek. TeKwepyy Xyprysynyn, i
WakMaHbl ULIKe KUPrU3UIreHAeH KUAWH,



onepaTopAy XaHa aHblH XaHblHAArbInapAbl
annaHbIn XaTkaH MW WaWMaHbIHaH anbIC
KapMman, wanmaHabl 6up MyHeT 6010 TonykK
bINAaMAabIKTa UWITETYY 3apbin. AgaTTa
MaHAEMAYY LaiMaHAap YLy CbIHOO MOeHeTYHAe
Oy3ynyn kanar.

h) XKeke Koproo kapaxartTapblH MUNAETTYY
TYpAe kunyy. KonpoHynraH xabayyra xapatua,
6eTTn Koproovy 6eTkan, Ke3gy Koproo
KapaxXaTTaphbIH e KOProovy Ke3 auHeK Kumyy
kepek. Kepek ydyypnapaa 4aHaaH Koproo4y
6eTKan, Koprooyy HayLHWK, KOProo4yy Maanen
e abpa3uBAMH XXaHa maTepuanabiH Mmanaa
Genykyenepy KonaoHyy4YyaaH anbic 6onyuy
YUYH aTaubl amkankbi4 KWAyy 3apbui. Ap
KaHAan XXymyLITYH HaTblbkacbiHAa nanga onyn,
bIPTbIN XaTKaH CbIHbIKTapAaH Ke3ady KOproo Kepek.
YaH 6eTkabbl xxe pecnupaTop KOMAOHYY y4ypyHAa
nanga 60nNroH YaHApl Ybinkanallbl Kepek. Jrep
MaLUVHaHbl KONgoHyy4ynap y3ak ybakbIT 6010 bi3bl-
Yyyra gyywap 6onyLica, yryy »eHaeMyH XoroTyy
KOpKyHy4y nanga 6onor.

i) Bawka agamaap vl akMarbiHaH KOoncy3
apanbiKkTa 6onyllyH KaMcbI3[00 3apbin. Uw
anmarblHa KMpreH agampapabliH 6aapbl xkeke
KOProo KapaxartTapblH KUAULLIN Kepek.
Hasppama matepuangbiH 6enykyenepy xe
CbIHbIKTap Y4yn KeTUM, UL aiMarblHbIH CbIPTbIHaH
Aa xapakaT anyy MyYMKYH.

j) Vi wanmaHbl kepyHGereH anekTp eTkepyy
NIMHUANapbIHA XXe 63YHYH Ky6aTToo4y WHYpYyHa
TUAWUN KeTe TypraH XyMyLiTapAabl Xacan
)aTKaHAa, 3MeKTp WaliMaHbIH KOProfroH
TyTKacblHaH raHa kapMoo 3apbin. YbiHanyyaarb!
3MeKTP NUHWSNapbIHa TUreHae, WanMarablH
meTann 6enyKTepy YblHanbimn, 3NeKTP COKKYCYH
anyyra ceben 6onyLy MyMKYH.

k) Tapmak kabenuH annaHyyuy v
LaMaHAaapbiHaH anbIC KAPMOO Kepek.
LanmaHabl 6alukapyy xoroTynca, kybaTroo
LUHYPY Y3YMyn e Oponyn Kanbirn, KonyHy3 MeHeH
ainaHbIn XaTkaH LWanMaHabl kapMan anbiwbliHbI3
MYMKYH.

1) Aw wanmaHbl TONYK TOKTOMOKOHYA 3MNEKTp
WaMMaHbIH 34 KayaH eyypyyre 6on6omr.
AlinaHbIn xaTkaH UL WaiMaHbl 6up Hepcere
TUIAUN KETUN, SNEeKTP WwariMaHblH 6alukapyyHy
XKOroTyyra anbin Kenuwm MyMKYyH.

m) ONeKTp WwanmaHbl onepaTopayH MMHUHAE
WIMHUN TypraHaa aHbl Xyprysyyre 60n6our.
AVinaHbIn xaTkaH UL LaiMaHbIHa KOKYC TUAMN
KeTce, onepaTopayH KUiAvMK oponyn Kanbim,
LaiMaH onepaTopAyH AeHEeCUH TeLLnn KeTyy
KOPKyHyuy apanar.

n) AneKTp WanmaHbIHbIH aba annaHyyvy
K@3OeHeryH Te3-Te3 Tasanan Typyy Kepek.
KbIiMbINAaTKbIYTEIH BEHTUNSITOPY KOpnycka
YaHAabl COPOT, an aMy MeTarnn YaHbl Tonyn KeTce,
3MEeKTPp COKKYCYH anyyra ceben 6omnyLy MyMKyH.

0) dneKTp WanMaHbIH KYWyy4y 3aTTapablH
XaHbIHAA KONAOHYYra Thiloy canbiHaTt. [ariga
©onroH yykyHaap, oyn 3aTtapabl Kyuirysyn
Xnbepum MyMKYH.

KbIPTbI3YA ky

p) My3aaTyy y4yH CylOK KapaxaTTtapabl Tanan
KbIIraH UL lLAWMaHAApbIH KONAOHYYra Thiloy
canbiHat. Cyy xe 6allka mysgaTtyyyy
CYIOKTYKTapAbl KOMAOHYY 311EKTP COKKyCyHa
YPYHyyra anbin Kenuwm MyMKyH.

4.2 T33n KeTyy XKaHa KOoncy3ayk TeXHUKachbl
6oloHYa THellenyy Hyckamanap

Ta33n KeTyy - XKbINMManooyy Terepek, XbInmanooyy
Xasablkya, 3biMayy LieTka X.0. CbIaKTyy ainaHbin
XaTKaH VLW WwariMaHbl KbiNYbInbin xe bereTtenyn
KanraHga nanga 6onyy4dy KyTyycy3 peakuusi.
Keinybinyy e 6ereTtenyy avnaHbin xatkaH
LariMaHabliH apoo TOKTOLUYHa anbin KeneT.
HaTbixaga, 6awkapbinban kanraH anekTp
LarimaHbl 6ereTTenreH YekUTTeH Konva
WariMaHAapbIH annaHyy 6arbiTbiHa KapLubl
bingampan annaHar.

3rep, MUcansl, Xblnmanoody Terepek Kbinybinbin
Karca, XblIManooYy TerepekTuH gasipaanmva
mMarepuvanra Kupun TypraH 4yetun 6erettenyn
Kanbin, aHblH CbIHbIN KETULLIVHE Xe T3 KeTULLKHE
ceben 6onyLy MymKyH. AHAaH CoH, GereTTenreH
YeKUTTern ANCKTUH annaHyy barbiTbiHa xapala
XblfIManama Terepek onepaTop Tapanka xe ara
Kapama-KkaplLubl Tapanka xbinat. byn yyypga ga
XbITMaNooyy TerepekTep CbiHbIM KablLbl MyMKYH.

Ta3n keTyy aNekTp WanmaHbIH Tyypa aMec xe
Tananka binambIKCbl3 KONAOHYYHYH
HaTblXacbkliHaa naiga 6onot. TemeHae
KepCeTYIreH KOOoMNcy3ayK Yapanapbl apKbinyy
aHblH angpliH anyyra 6onort.

a) AnekTp WwaMaHbIH 6eKeM KapMoo Kepek
»aHa onepaTop ©3 AeHecu MeHeH KOnAopyH
T33n KeTyyre xon 6ep6ernaen abanaa
KapMmallbl 3apblifl. 3rep KowyMya TyTKacbl
60nco, T33N KeTYY KY4YYH Xe XKyprysyy
yuypyHAarbi peakuusi MOMeHTTepUH
bonyuyH4Ya Ke3eMenaee Y4yH, ap AanbIiM
KOLyM4a TyTKacbIH Aja KonpoHyHy3. Onepatop
T33N KETYY XKaHa peakuus Ky4TOpyH Tuellenyy
KOOMCy3ayK Yapanapbl apKblnyy kesemenaev anat.

b) Konay annaHbIn xaTkaH Uw wanMaHaapbiHa
*KaKbIH KapMOOro ThbIly canblHaT. Taan
KeTKeHfe LarimaH onepaTopAyH KonyHa Tuiaun
KanbiLwbl MyMKYH.

c) Taan KeTyy OpyH anraHaa,

3MeKTp WanMaHbl XbINraH anMakTapra AeHeHu
TUNrnsbee kepek. Taan ketyy

BNEKTP LWaMaHbIH XblIManoovy AUCKTUH
GereTTenreH aiMakTarbl anaHyy 6arbiTbiHa
KapLbl 6arbiTTa XblngslparT.

d) Byputappa, Kypy Kbipnapaa x.6. xxepnepae
eTe Kbinpart 6onyn, Uw wanmMaHaapbl
pasipaanMa matepuangaH cekMp6eluvH xxaHa
KbINYbINbIN Kan6albIH KAMCbI3100 Kepek.
AvnaHma TeTuKTep kenyynyk yyypaa 6ypyurapaa,
KypY KblpriapAa e CeKMpun KeTKeHAE KbIMYblbIrn
Kaneiwart. byn 6alukapyyHy )oroTyyra xe T33n
KeTULUWHe anbIn kenet.

e) UbIHXbIpnyy Xe TULITYY apaa KongoHyyra
6on6ounT. MbiHAaN Wanmangap Kken yyypnapaa
3MeKTp WaMaHbIH BallKkapyyHy XoroTyyra xe
TI3N KETULLMHE anbin Kener.
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4.3 XXblnManoo xaHa Kecun XbIfiManoo
yudypyHAarbl KOOncy3ayK TeXHUKacbl
60lOHYa e3reye KepceTmenep:

a) Bup rana carbin anraH 3NeKTp WanMaHbl
YYYH ypyKcaT 6epunreH Xblrimanoo
MallMHanapbIH XaHa yLyHAan Xbinmanoo
MallvHanapbl YYyH XacarnraH Koproo KankarbiH
KONAOHYY KepekK. OnekTp LwanmaHbiHa
apHan6araH abpasuBaep XeTULITYY TYPAe
TocynbaraHabIKTaH, KoonTyy GonyLiar.

b) UblkaHakTyy XblnManooyvy Terepekrepamu
XbIJTMaNooyvy KkatMapbl KOProovy kantamagaH
ToMeH 6onryaan Kbibin OPHOTYY 3apbll.
Tyypa amecC OpHOTYNraH XbllIManoo4y Terepek
KOpronroH 6enyKkTeH alubin Kanca, Tanantarbiaan
TocynGawn kanar.

c) Koproouy kantama 3nekTp wanWmMaHbIHa
6ekeMm TarbiNbIn, onepaTopro abpasueayy
WwanMaHAbIH 9H a3 6enyry ayblk Kanrbigan
6onyn, Mmakcumanayy kooncysaykka
TyypanaHbIwWwbl Kepek. Koprooyy kantama
onepaTopay TalTaHAablAaH koprooro, abpasuneayy
mMartepuanipblH xxaHa KUAUMAKN Kyinryse Typrax
YUYKYHOApAbIH KOKYCTaH TUAWN KETULLMHEH
CaKTooro xapaam 6eper.

d) XKbinmanoouy Terepekrepau CyHyLuTanraH
XyMyLluTapra raHa kongoHyyra 6onot. Mucansbi:
Kecyy4yy AUCKTUH KanTanbl MEHeH 34 KayaH
XblfIManooro 6on6ounT. Kecyy4y xbiiManoo
Terepektepu matepuanbl AUCKTUH YETUHEH
XoroTyyra apHanraH. bByn xbinmanoouy
TerepekTepre KantasblHaH Ky4 KenTupunrexae
anap CblHbIN KanblWbl MYMKYH.

e) TaHpanraH XbIIManoo4y Terepekke Tyypa
enyempery xaHa cpopmagarbl, 6yTYH
KbIM4YbITMa chnaHeLTepan KONAoHyYy Kepek. Yak
KenreH dnaHeuTep XblNManooyy Terepektu
Gekempaen, Kecyy4y XblnmManoo TerepervHuH
CbIHbIN KETYY KOPKYHYYYyH a3antaTt. Kecyyuy
TerepekTep yyyH nessuenep 6aluka xbinManoovy
TerepekTepavH hnaHeuTeprHeH abipMmanaHbiLbl
MYMKYH.

f) Kyutyypeek anekTp wanmaHgapbiHAaa
XELUUIIreH XbITManooyy Terepekrepamu
KonaoHyyra 6on6ouT. Kyutyypeek anekTp
LuanMaHAapbIHbIH XKbINTManooyy Terepektepu
KNYMHE 3NeKTp anMaHAapbIHbIH XOropKy
biNJamapireiHa AanbliHAANTaH dMeC XaHa CbiHbIN
KanblLLbl MYMKYH.

4.4 Kecwun Xxbinimanooory Kooncysayk
TexHUKacbl 60l0HYa KOLLYM4a e3re4ye
HycKkamanap:

a) Kecyy4y OMCKTUH GereTTenyLuyH xe alwbik4a
KOHTaKT 6acbIMbIHbIH anAbiH anyy
CyHylwiTanart. ©Te TepeH Kecyy CyHywTan6anr.
Kecyy4y anckke allbikya Kyd kentupunreHae,
aHbIH YblHanyycy kebewyn, Kbinyblyyra xe
BereTTenyyre bikTyy 6onyn kanraHAblKTaH, T33n
KeTyy >xe abpasunBayy CbiHYy MyMKyHYynyry nanga
6onoT.

b) AnaHbIn XaTkaH Kecyy4yy TerepeKkTuH

anabliHa Xe apTblHa XaurawTbipyyra 6on6omnT.
Orep onepaTtop Kecyy4y ANCKTU ©3YHeH

122 pasipdanma matepuangbl keaaen Xbingbipca,

OWUCKN arinaHbIn XaTkaH 9MeKTp wariMaHbl T33n
KeTKeHae onepaTtopay Ke3aeu Xbinbiwbl MyMKYH.

C) Arep Kecyy4y AUCK KbINYbIMbIN Kanca xe uw
TOKTON Karica, 3neKTp KybaTbIH e4ypyn, AUCK
TOKTOry4a Kapman TypyLu kepek. MwTen xaTkaH
Kecyy4y OeHrenekKTy 34 KavaH ubirapyyra
apakeT Kbinbaw kepek. Bonb6oco, T33n keTULK
MYMKYH. KbinubinyyHyH ce6ebuH aHbIkTan, oty
3apblin.

d) OnekTp wWanmMaHbl Aaspaanva matepuanga
TypraHga aHbl Kyurysyyre 6onb6ount. KecyyHy
ynaHTyyAaH MypyH ne3Bue Tonyk binaamabik
anrbigan Kbinbiw Kepek. bon6oco anck
KbINYbIbIN Kanbin, Aasipaanmva matepuangaH
BoLuon e T33N KETULLN MYMKYH.

e) Kecyyuy AWCK KbICbINbIN KanraHAbIKTaH T33N
KeTYY KOPKYHYUYH a3alTyy YUYyH nnactuHa
’KaHa YOH AasipAanMa maTepuangapra TMpeed
Kotoy kepek. Vpu paspaanva matepuangap e3s
canmMarblHaH ynam UAUnMwn MymMKyH. Mwrenun
XaTkaH JeTanb ANCKTUH 3KV XarblHaH TeH, kece
TypraH alMakka xakblH XXepAeH xaHa y4yHaH
TUPENULLMN KEePEK.

f) Typran ay6angappna xe 6awka kepyH6ereH
anMaKTapAa «Y4eHTeK Kecyy» y4yypyHaa e3revye
KbinaaT 6onyy 3apbin. [a3 xaHa cyy TYTYKTOPYH,
3MeKTp 3blMAapbIH e Gallka 06bekTTepan Kecun
)KaTkaHAa cyynaHraH Kecyydy AMCK T33M KeTULLM
MYMKYH.

4.5 Xbinmanoogory kooncysayk TeXHUKachbl
GoloH4Ya e3reye kepceTmernep:

a) MabapuTTnk enyemy gan kenéereH
abpa3uBauk NUCTTepamn KongoHyyra 6on6omnT.
Abpa3uBauK NUCTTUH rabapuTrepu 6010HYa
OHAYPYYUYYHYH HycKkamanapblH aTkapyy Kepek.
XKbeinmvanaHyy4y kaTMapAaH alubin TypraH
abpasvBavK NUCTTEp Xapakart anyyra,
KbINUblyyra, anpbinyyra xe 133n keTyyre ceben
BonyLy MyMKYH.

4.6 3bIMAyy WeTKanap MeHeH uwTeeaery
KOOMNCY3AyK TeXHMKacbl 6OlOHYa ©3reye
KepceTMenep:

a) Kagumku kongoHyyAaa 3biMayy LeTka 3biM
Y3YKTOPYH XOroTopyHa KeHyn oypyy Kepek.
AWbIKYa Kbicyy 6acbiMbIHaH ynam 3bimaapra
Ky4 KenTup6eL kepek. 3bIMAbIH biprbiraH
KECUHAUNEepU Xyka KUAMMAN xaHa / e TEPUHN
Ke3en eTyLly MYMKYH.

b) Srep Koprooyy KankakTbl KONAOHYY
CyHyLUTanca, Koproo4y Kankak MeHeH 3biMayy
weTKa 6Mpu-6upmrHe TUNGeELN Kepek. [NnacTuHa
TYPYHAOY Xe YeMUeKTYY LieTKanapabiH KOHTaKT
6acbIMblHaH aHa 60pbopAoH Kauma KyuTeH ynam
AnamMeTpu YOHOMYLLY MYMKYH.

4.7 Kooncy3ayk 60loHYa KowyM4a
KepceTMenep:

SCKEPTYY — Ap fafibiM koproo4y ke3 aiHek
KUYy 3apbin.




Wiikemayy npoknagkanap abpasve MeHeH
Bepwunce xe ywyHaan MykTaxablk 6onco, anapapl
KOMNAOHYY Kepek.

LLlaimaHabiH e akceccyapAblH MaanbiMaTbiHa
6aww ninyy kepek! [uckrepan mangaH xaHa
COKKy[aH CakToo kepek!

XKbinmanoouy Terepektep eHAYPYYUYHYH
HyCcKamarapblHa )apalla cakTanbirn, UITETUINLLN
Kepex.

Kecyyuy Terepektepau TePEH, XbINManoo y4yH a4y
KayaH kongoHyyra 6onbont! Kecyydy
TerepekTepre KantasiblHaH Kyd Kentupyyre
oonbonT.

Haspaanmva matepuangpl cbiiranadyygaH 6ekem
KOProo 3apsbin, Mucansl, Yoaypma xabayynap
mMeHeH. Vpn pasppanma matepuangsl
TananTarbifav TUpen Koy Kepek.

Orep calinyy kolonma wanMaHaap KongoHynca,
LUNVHAENAVH Y4y XbINMTManooyy wanmaHabiH
Ke3eHeryHe Tuinbelun kepek. Vw wanmaHbIHAArbI
cai WnNuHAenaviH y3yHayryHa aan kenrugen
6onyn, xeTuwTyy y3yHaykta 6onyyra Tuinw. Aw
LanmaHbIHAarel can WnuHaenaeru canra gan
Kenuwm kepek. LUnuHaenavH ysyHayry xaHa cambl
6otoHYa MaanbimMaTTel 3-6eTTeH xaHa 14.
TexHukanblk MaansiMaT 6enyMyHeH KapaHpi3.

i E>C§§ Nwtetun xaTtkanaa, esreye

MeTanngap MeHeH, MallvMHaHbIH
WYMHAE KOLUTOOYY YaH OTYPYN KanbliLlbl MYMKYH.
Byn MaluvHaHbIH KoprycyHa anekTp KybaTblHbIH
OTYLUYHe anbin KenuLM MyMKYH. Byn anektp
COKKYCYHa YPYHYY KOPKYHYYYyH y6akTbinyy
XapaTbiLbl MyMKYH. OLWOHAYKTaH, MallUHaHbIH
apTkbl aba aiinaHTyy4y Ke3eHery apKbliyy
copaypma aba MeHeH yineTyn Typyy Kepek xaHa
6yn npoueaypaHbl MalIMHaHbI 3KCNyaTauuanoo
yyypyHAa Tes3-Te3 eTkepyn Typyy 3apbin. MawumHa
vw abanbiHaa 6Gekem kapmanbillbl KEpek.

TypyKTYyy COpAypYyy CMCTeMacbliH KONAOHYY >KaHa
Koproo4y e4ypyy TyameryH (Fl) Tytawreipyy
CyHywTanar. XblmManoo4y malumHa aBToMaTTbIK
Fl-axbipaTkbly TapabbiHaH edypynreHas,
MaLUMHaHbl TEKLLepU, Ta3anoo Kepek.
KbiiMblngaTKbl4Tbl Ta3anoo 6oHYa MaanbimaTt
9. Tasanoo 6enymyHae KaMTblraH.

YaHparaH xxepae vwiTen xaTtkaHaa aba
annaHTyy4y Ke3eHeKTep ayblk 3KEHUH TakTan anyy
Kepek. Jrep YaHbl Ta3anoo MykTaxabirbl namnga
6onco, agereHae anekTp WanmaHbiH (MeTann
amec Bytomaap apkbinyy) anekTp KkybartbiHaH
axblpaTyy xaHa U4k 6enyktepayH 6y3ynyLuyH
angblH anyy Kepek.

ChblHraH, Terepek amMec e TUTUPEreH
LWanmaHgapabl kongoHyyra 60n6owT.

["a3 e cyy TYTYKTOpPYH, 3NeKTp 3bIMAApPbIH XaHa
KeTepyy4y Aybangapabl (ctatuka) 6ysyn anyyaaH
caKTaHyy Kepex.

Tyypanoo, karpa YorynTyy e TeXHUKanbIK TeNnee
angbiHAa BUIKaHbl Po3eTkaAaH CyypyLl Kepek.

ChbIHraH e apaka KeTKeH Kollymya TyTKaHbl
anmMawTeipyy 3apbln. Kemekdy TyTkackl 6y3ynraH
MalUVHaHbl UWTeTyyre 60n6onT.

KbIPTbI3YA ky

CblIHraH e xapaka KeTKeH KOprooyy KantamaHbl
anmawTblpyy 3apbin. Koprooyy kantamachl
6y3ynraH MaluMHaHbl UWTeTyyre 6on6onT.

Byn anekTp wanmaHsbl cankangoo yyyH
HareiITTanraH amec. LLlaimaH makcaTbiHa
bINaNbIKCbI3 KOMAOHYMCA, KENUNANKTAH MEeHeTY
6yTeT! KbliMbINAaTKbIY bIChIM, 3MEKTP LaiMaHbI
60onco 6y3ynyn kanbiwbl MyMKyH. Carkangoo y4yH
613aMH KOMNaHWUsIHBIH BypyTyy carikangarbiyblH
KONAOHYYHY CYHYyLUTai0bI3.

Manga pgasipaganma matepuangbl 6ekutun Koy
Kkepek. Mucanbl, anapabl TUCK MEHEH KbIMYbITyy
Kepek.

YaHAbIH YbIrbIWbIH a3anuTyy:

OCKEPTYY - bapabanayy, JotonraH
HaXaakTyy CYprycy MeHeH XblliManoo4y

CTaHOKTOPAY KONAOHIOHAO, XbINManooao,

apanoopa, ke3eeae xaHa baluka xxymyLutapaa

naiga 6onroH anpbIM YaH TypnepyHae pak, Tybaca

KEMTUK XaHa penpoayKTuBayy OyHKLUSHbIH

Gallka oopynapblH YakbIpyydy XMMUSIbIK 3aTTap

KaMTbIbILWbl MYMKYH. MblHAa XUMUATBIK

3aTTapablH aipbiM MUcanapbi:

- KoprowyHayy 60EKTOH YblKKaH KOProLlyH,

- KMPMNWYTEH, LUEMEHTTEH XXaHa ballka Tu3yy
mMaTtepuangapbliHaH YblkKkaH MUHepanayy 4YaH,
XaHa

- XUMUSINBIK AapbITOOA0H OTKEH XKbirayTaH YblKKaH
MbILLBSIK XXaHa XpOoM.

Byn KblfibIHYbINbIKTAPAAH KEMNWM YblKYy KOPKYHYY

onepaTopsiop MblHAAM XYMYLUTY KaHYasnbIk Ken

aTkapraHblHa Xapalua anbipManaHat. byn

XUMUKaTTapAblH TaacupuH asaiTyy YUYH KaKLbl

aba annaHraH 6enmvene, 6EKUTUNTEH KeEKe KOProo

KapaxartTapbl, MUcanbl, MUKPOCKOMTYK

Genykyenepay YbINKanoo y4YyH ataiblH UwTenun

YblKKaH YaHaaH Koprooyy beTkanTtap MEHeH MLLITee

Kepex.

Byn 6alika maTepuangapablH Aa YaHbliHa
TUeLLenyy, Mucansl, JapakTblH aipbiM Typrepy
(ny6 e byk AaparbiHbIH YaHbl), MeTannaap,
acbecr. ballka keHMpu TaparaH oopynapra
anneprusnbIk peakumsinap, Aem anyy
opraHaapblHbIH oopynapbl kKupeT. benykuenepay
onepaTopayH OpraHu3MuHe KMprusoeLl kepexk.

KonpoHynraH matepuanaap, XXymyLudynap, UWTuH
Typy G0toHYa aHa UL XXYPry3ynreH xepae
GenruneHreH Hyckamanapabl xaHa ynyTTyk
apexenepam (Mucanbl, TEXHUKarnbIK KOONCcy3ayk
XaHa aMrek rurueHacol, yTunusaums GotoHya
apexenepam) caktoo Kepexk.

Benykuyenep anaHa 6otoH4Ya Tapabalubl yy4yH
anapabl nanga 6oMroH XepuHeH YorynTyy Kepek.

wTtuH ap 6up TypyHe binanbIKTyy
akceccyapnapab! KongoHryna. AHbl MEHEH
annaHa-yenpere Genykyenep asbipaak Yanganar.

YaHapb! KeTUpYY YUYYH TUAULLITYY YaH copryytapabl
KONMAOHryna.

YaHabIH 3bIiH TAaCUPVH TOMEHABTKYNe:

- nanaa 605roH 3bisiH 6enykyenepayH HyryH xxaHa
)abablkTapAblH Yayblnyyyy rasgapbiH 63yHepre,
XaHblHapAaarbl agamaapra e Typyn KanraH
YyaHra barbiTTabarbina,
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- aba copryJty xaHa/xe aba Tazanarbi4Tapgbl
KOnAoHryna,

- Vw opyHAapsl XakKiwbl cankbliHAanraH, XanabiH
nymHgern abaxbl aba copryqy MeHeH Ta3anoo
kepek. Lbinbipyy e aba MeHeH yinee Yanapbl
Kanpa keTeper.

- Koproouy kuinmamn atambiH YaH copryyd MeHeH
Tasanan xe XyyL kepek. Yiinebe, yanna xaHa
LeTka MeHeH Tasanaba.

5. Kbickaua 6ungupyy

2-6eTTn Kapa.

1 KbinybiTMa rarikaHbl (LUaiMaHCbI3) KON MEHEH
TapTTbIpyy4y / 60OLWOTYy4y KbinybITMa *
KbinubiTma raika (LwanimaHcbi3) *

Tupeeuy dnaHey

WnuHaens

WnuHpenav GereTTteevy Gackbiy

Ouypyy4y / KyWrysyy4y cbigbipma KoTopryy *
blngamaplkTbl Tyypanoouy geHrenek *
BeretTee (y3ak ybakbITka Kyiryayy y4yH kepek
6onco, KOKyCTaH KyWrysyn anyygaH 6ereTtee) *
(©uypyyuy / Kyiiryayyuy) kotopyydy 6ackbiy *
Kemek4y TyTka

Koproouy kanot

KeinybiTma ravika *

OKW KO3BHEKTYY auKbly *

KelnybiTMa BUHT

Koproouy kantamaHbl 6ekuTyy4dy pbiyar

* KOMNneKkTauyus xapawa/ akcnnyaraums
KenemyHe knpoewut

O~NO P WN

9
10
11
12
13
14
15

6. Wwke knprusyy

AlipbICbIH casipaaH Mypaa aHbenrmnge

XasblnraH Hernsr1 TapmakTbiH 6aanaHraH
YblHanNyycy aHa XbILWTbIrbl CU3AWH Kyb6aT
KETKUPYYHY3OYKYH® Tyypa KenepuH TakTaHbi3.

Koproouy euypyy xabapirsiH (KOX) 30 mA
MakcuMarnayy uTeTyy Tory MEHEH ap Aanbim
e4YpPYY KEPEK.

6.1 Kowymua TyTKaHbl OPHOTYY

Kowymya TyTka TarbinraH abanga raHa
nwree (10) kepek! Kowymya TyTkaHb!
MaLUMHaHbIH COM e OH arblHa 6ypoo.

6.2 Koproouy kanTaMmaHbl OPHOTYY
KooncysaykTy kamcbl3[00 MakcaTbliHAa,
THeLLenyy XbINMManooyy Terepekke apHanraH

KOProo4y kankakTbl raHa KongoHyy cyHywtanar!

11. Akceccyapnap 6enymyH ga kapaHpia!

XblnManoo y4yH Koproody kanor

Opypakai xblnmanoo auckrepu, Tabak TypyHaery

XblIManooyy nnacTuHanyy Terepek, anvasayy

Kecyy4y ANCKTEP MEHEH ULLTeere apHanraH.

W 1100..., W 1150...:
2-6eT, C cypeTyH KapaHbI3.

- WypynTy (14) 6owoTyy. Koprooyy kanotty (11)
KepceTynreH abanaa OpHOTYHy3.

- Koproouy kankakTbl xabblk anmarbl
KONAOHYYYYHY Kapan Typryfai Kbinbin 6ypyHys.

- AinanTyyra (14) kapama-kapLubl Ty3MeK OtoKKa
KMprugen Kbifbin BUHTTU BypaHbI3.

- bekem oTypraHabIrbliH TEKLLIEPUHU3: KOProoyy
Karkak TerepeHbeLLn Kepek.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
2-6eT, D cypeTyH KapaHbI3.

- Poivarppl (15) TapTbiHpbi3. Koproouy kanotty (11)
KepceTynreH abanga OpHOTYHy3.

- Pblyargpl ko€ Gepun, an ToKTon kanrblya
KOProouy KankakTbl 6ypaHbI3.

- Pblvargpl (15) TapThin, KOProoyy KankakThbl
»*abblk aiMarbl KOnAoHyy4YyHy kapan Typryaain
KbInbIn BypyHy3.

- Bekem oTypraHAapIrbIH TEKLLEPUHW3: Pblyar OlOKKa
KMpUM, KOProoYy Karnkak TerepeHbeLumn kepek.

(:Dﬁ Koproouy kanoTToH
kemMuHae 3,4 MM YbIrbin
TypraH vw wanmaHgapbiH
x raHa KomnaoHyy Kepex.
7. XbinmManoo4y ANCKTUA OPHOTYY

Kavipa xabayy ULWITepuHWH angsiHaa:

Ky6aTToO LUHYPYH po3eTKkafaH axblpaTyy
3apbin. CTaHOKTY e4ypyn, WNMHAENAN TOKTOTYY
Kepex.

Kooncy3aykTy kaMmcbl3400 MakcaTbiHAaA,

KECYYYY >XKI3KTUH KankaHblH KOMAOHYY
cyHywTtanat (Akceccyapnap 6enymyH 11.
KapaHpi3).

7.1 WnuHpenau Gerettee

- WnuHpenam (5) Gerettee 6ackblyblH Hackin,
wnuHaenau (4) 6erettee Hackblubl opayHa
KenvienrHye WNUHAENAWN KON MEHEH
annaHTbIHbI3.

7.2 XbInManoouy AUCKTU OPHOTYY
2-6eT, A cypeTyH kapaHbl3.

- Tupeeuy (3) bnaHeuTy WNUHAENTE OPHOTYHY3.
dnaHew, wnuHaenge annaHbaca, Tyypa
OpHOTYNAy Aen acentener.

- XKbinmanoouy gucktun Tupeeuy (3) pnaHeuxe
OPHOTYHY3 (KOoropyaarbl CypeTTy KapaHbl3).
Kbinmanoouy Terepek Tpeeyy dnaHeLke Terms
oTypyLLy Kepek. Kecyy4y Xblnmanoo
AVCKTEPUHWH NNCT MeTansbIHaH >acanraH
dnaHeuyn TMpeeYy naHeLKe KOnyLLy Kepek.

Kepcetme: Tupeeuy cdnaxey (3) oogapbinyyaaH

Kopronyuy kepek. Yeuyy: kepek 6onco, Ky4uke

canblHbI3.

7.3 lankaHbl (LWaMimaHCbI3) 6eknuTyy/6oWwOTYY
(koMnnekTaumscbiHa xapalua)
KeinyblTMa rankansl (2) (LwaiMaHcbI3) Kon
MeHeH raHa 6ekMTnuHua!

WwTee yuyH ckoba (1) ap AaribiM KbinybiTMa
ravikara (2) Termsguru 60toHYa oTypry3ynyLuy
Kepex.



KbinybiTMa ravikaHbl (LLanmaHcbI3) (2) 6eKUTuHuU3:

Orep KbINYbITyy avimarbiHAars! UL WanMaHsbl

6 MM geH KanblH 601co, KbiNYbiTMa rankaHbl
(wanmaHcbI3) konaoHyyra 6on6oinT! AHgaH coH
KbIMYbITMa ravikaHbl (12) 9K K&3eHeKKe auKbl4
MeHeH (13) 6ekutyy kepek

- WnuHpenav 6ereTtteHy3 (7.1 6enymyH kapaHbi3).

- KeinubiTMa rarikaHbiH (1) ckobachIH xoropy
bIPrbITBIHbI3.

- KbinubiT™ma ravikaHbl (2) wnuHgenre (4)
OpHOTYHY3. CypeTTy KapaHbI3, 2-6eTTe.

- KbinubiT™ma ravikaHbl (1) caat xebecu botoHua
KOJ MeHEeH GEeKNTUHN3.

- CkobaHbl kaipa (1) »xoropy bIprbiTbIHbI3.

KbinubiTmMa raikaHbl (LuaimaHcbI3) (2) 60woTyHys:

- WnnHpoenam 6eretteny3 (7.1 66nymMyH kapaHpi3).

- KbinybiT™ma ravikaHbiH (1) ckobacblH xoropy
bIPrbIThIHbI3.

- KbinybiT™ma ravikaHbl (2) caat xxebecrHe KapLubl
Kon MeHeH Bypan 4YeunHms.

Kepcetme: KoHTpraiika 6ekem oTypraH 6onco, (2)

3KV K©3OHOKKE ayKbl4 KOMAoHCO bomnoT.

7.4 KbinybITMa raMkaHbl 6ekuTyy/6owoTyy
(komnneKTauuscbiHa xapatia)

% KbinubiTma rankatbl (12) 6ekuTyy:

KbinyblTMa ravikaHbiH 2 6eTn 6upn-6upruHeH
anblpmanaHat. KoHTprarikaHbl WunuHagenre
TOMEHKYASW Kbinbin OypaHbI3:

2-6eT, B cypeTyH kapaHbI3.

- A) Xyka XblnnManoouy Terepekrep Y4yH:
KeinyblTma rankaHbiH xomyTy (12) erige kapan
TypraHabIKTaH, >yKa XXbITManooyy Terepektu
6ekem opHoTyyra 6onor.

B) KanblIH Xbinmanooyvy Terepekrep y4yH:
KbinybiTMa ravikaHblH XoMyTy (12) TemeH kapan
TypraHabIKTaH, KelN4blTMa ravikaHbl WnuHaenre
H6ekem opHOTyyra 6onor.

- WnunHpenam GeretteHys. KeinybiTMa ralikaHbl
(12) caart xebecu 6otoH4a (13) aukbly MEHEH 3KM
KO36HOKKe BEKUTUHNS.

KbinubiTMa rankaHbl 60LOTYHY3:

- lWnuHpenav 6eretTeHy3 (7.1 6enymyH kapaHbl3).
KbinubiTma ravikanbl (12) caat xebecuHe kapLubl
(13) aykbly MeHeH Gypan 3Ku KO3eHOKTeH
YeUnHus.

8. Konponyy
8.1 AunaHyy bingamAabIrbiH XXeHAee
(»kababinbiWwbIHA Xapalua)

Tyypanoouy geHrenekTte (7) cyHywTanraH
bINAamMAabIKTbl KOOHY3. (KndmHe caH = TemeH
bINAAMABIK, YOH CaH = XOropy binaamaplk)

Kecyyuy XbinManoo MalumMHachl-, CbiipbiMa
XbITManoouvy Terepek, Yenyek TypyHaery
XbINIManoo4y Terepek, anMasayy Kecyyuy
XbITManoo Tereperv: XXoropy anunaHyy casbl
LLleTka: opTOYO ainaHyy caHbl

KbIPTbI3YA ky

Tabak TypyHAery XbiManoo4dy Terepek: TOMeH
»KaHa opTo anMnaHyy caHbl

Kepcetme: Caikangoo yyyH 613anH KOMNaHWsHbIH
OypuTyy cankangarbiublH KOMAOHYYHY
CyHyLUTanbbI3.

8.2 Kywnrysyy/©uypyy
MalunHaHb! ap AaviblM 3K KONAON KapMoo
Kepek.

Aperenge WwanmaHapbl Kymrysyn, aHaaH CoH,

Aasipaanmva matepuvanra anbin Kenyy Kepek.

MalumHa kolymMya YaH xaHa KelpblHAbBI XyTa

TypraH abangblH angplH anyy sapbii.
Kynryayn >xxaHa evypyn xaTkaH4a MalUuHaHbl
YorynraH YaHAaH anbic Koy kepek. MalunHaHb!
©4YPreHAeH KUANH KblMbINAaTKblY TOKTOrOHAO
raHa LUHypAy CyypyLl Kepex.

KokycTaH »ypryayn anyyaaH cakTtaHyy y4yH:

BUrKa po3eTkaga Cyypynyn KETKeHAE Xe
anekTp KyGaTbiHAa Oy3ynyy OpyH anraHaa
MaLLUMHaHbl 84ypYn KOKY Kepek.

Y3ak ybakbITka KyWrysynreHae, MawimHa

KOnAoH bolwoTynraHaa ga nwten 6eper.
OLWOoHAYKTaH, MalLWHaHbl ap AanbiM 3KW KOI
MEHEeH TyTKacblHaH kapman, TypykTyy abanra
XETKUPWN, aHAaH COH XyMmyLUKa keHyn bypyy
Kepek.

CbiAbIpMa KOTOPryuTyy MalluHa:

Kynryayy: Cbigbipma koTopryuTy (6) angeira
XbINABIPbIHbI3. ThIHBIMCbI3 ULLTETYY YUYH ar OtoKKa
KUPMENNHYE TOMOH KblLLANTbILW KEpek.

©uypyy: Cbiablpma KOTOPryuTyH apTkbl Y4yH (6)
6achbin, ko€ 6epnHus.

CakTama axblpaTKbI4Tyy MaluMHanap
(caKTbIK KHONKacbl MEHEH):

8 9

MomeHTanayy Kymrysyy:
Kyiiryayy: Berettese (8) 6ackblubiH, aHAaH COH,
KoTopry4 6ackbivbiH (9) 6acbiHbI3. BereTtee

(8) backbl4bIH KO& GEpUHM3.
Bu4ypyy: Kotopryy (9) 6ackblyblH KOE 6EPUHMS.

TbIHbIMCBI3 ULWITETYY (KabAbINbIWbIHA
)Kapawua):

Kyiiryayy: Berettee (8) 6ackblubiH 6acbkinraH
abanpa kapman TypyHy3. Kotopryuy (9)
6ackblybIH B6acbkin, kapman TypyHy3. OMu
MalUnHa Kyrysynay. Omu KoTopryu
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BackblvblH (8) 66reTTee (ThIHbIMCbI3
MLLTETYY) Y4YH BGereTTtee 6ackblybiH (9)
Kanpa 6acblHblI3.

©uypyy: Kotopryy 6ackbiubiH (9) 6ackin, karipa koé
B6epuHua.

8.3 WMw Hyckamanapbl

Xbinmanoo:

CTaHOKTy OpTO Ky4 MeHeH 6ackin, gaspganvia
maTtepuangpblH YCTYHKY 6enyry eTe bicbin KeTneLum
YYYH angbira, aptka XbiabIpbiHbI3.

Opaypakai XblnmManoo: Xakllbl HaTblXKa anyy ydyH
307- 40?C 6yp4 MEHEH ULUTOSO KEepeK.

XbInmanoouy Terepek MeHeH Kecyy:
— XKbinmanooyy Terepek MeHeH Kecun
) )aTkaH4a ap JalbiM ONCKTUH
alnaHblWblHa KapLibl (CYPeTTy
KapaHbi3) nutee kepek. bonboco,
/= \jamHaHbIH KecnnreH xepaeH
Ke3eMeriCcy3 TYLLYN KeTyY KOPKyHy4y xapanart.
MwTenun xxaTkaH matepuanra binavbiktanraH,
OpPTOYO Ky4 MEHEH ULLTES KEpeK. OTe KbliiLlainyyra,
allblkya Ky4 KENTUPYYre XaHa MaluvHaHbl
Yaikooro xon 6epbeHus.

BapabaHayy, YotlonraH HaXxpakTyy cyprycy
MEeHEH XbISIManoo4vy CTaHOKTOp:

CTaHOKTy OpTO Ky4 MeHeH Gackin, fgaspaanva
mMaTtepuanblH YCTYHKY 6enyry eTe bicbin KeTneLum
YYYH angbira, apTka XblAblpbiHbI3.

3blM,D,yy weTkanap MeHeH UWTeeo:
MaLumHaHb! OpPTOYO Ky4 MEHEH 6aCbIHbI3.

9. Tasanoo

KbiiMbIngaTKbIuThI Ta3anoo: MalmHaHbl apTkbl
aba annaHTyydy ke3eHeKkTepyHeH copaypmMa aba
apkbinyy Tes3-Tes XaHa Kbingat yiuneTyn Typyy
kepek. MawwmHa nw abanbiHaa 6ekem kapmanbillbl
Kepek.

10. MyuynywTyKtepay oHA00
(>kababinblWwbIHA Xapalua)

KarTanan KynrysyyHy 6eretreeuy Ty3mek:
MalmHa Kynbeut. Karitanan kyinryayyHy
BereTTeeuy Tyamek uwTen keteT. MawuvHa
KYMry3ynreHze xe Ky6atbl e4ypynreHaeH KUAnH
Kalpa bepunreHae WHypAYyH BUIIKachkl CanblbIn
Typca, MalumHa Xyprysynoent. MawmvHaHbl

e4ypyn, Karipa KynryayHys.
11. Akceccyapnap

Metabo dmpmacbkiHaH YblkkaH TyrnHycka
TETUKTEPAW raHa KonMaoHyy CyHyluTanar.
4-6eTTn kaparbina.

Ywyn 6apak4aga KenTMpunreH Tananrtapra xaHa

MyHe3[emenepre TMAWLLTYY akceccyapnapabl

raHa KongoHryna.

A KbinubITManyy koproovy kannak/ kKoproo4y
Kantama

BypuTyy XblniManooyy MallmHanap, anvasayy
Kecyy MeHeH vwTeere GarbiTTanraH Koproodvy

KanTamaHblH KbIMYblTMacbl OPHOTYNraHaa,
KOProouy Kankak 6enyy4y anemMeHT katapbl
VULITENT.

B Bapa6aHayy, 4olonraH HaxaakTyy cyprycy
MeHeH XbINIManoo4y CTaHOKTOPAO,
3bIMAYY WeTKanap MeHeH uwiTen xaTkaHaa
Konay Koproouy kapaxar

Telwenmeas, XbINIManoo asHTbIHAA, 3bIMAYY
LeTkanap MeHeH uluTeere GarolTtanraH.

OnepaTtopayH KOMyH KOproody kapaxaTTbl
KanTangarb! KoLymMya TYTKaHbIH angbiHa Koy
Kepex.

C KbinubiT™ma ravika (12)

D KbinubiTMa ranka (WwanmMaHcbI3) (2)
Akceccyapnap 60t0HYa KOMNNEKCTYY Nporpamma
www.metabo.com caiiTbliHAa e Tuellenyy
KaTanorao KamTblnraH.

12. PeMOHT

OnNEeKTPUHCTPYMEHTTU PEMOHTTOO
aTannalubinraH Teinee ycrakaHanapbiHaa
raHa XyprysynyLuy kepek!

Metabo dpmpmacbiHbIH anekTp )abablkTapbiH
pemMoHTTOO Y4yH Metabo ekynuynyryHe
KarpbinbiHbI3. Japektepan www.metabo.com
canTbiHaH Tabacbki3aap.

KamppikTapablH TU3MecH www.metabo.com
caiTbIHaH XXyKTen anacbiagaap.

13. AinaHa-4eMpeHy Koproo

AKbInmanoo vwuH xyprysreHae nanga 6onrox
YaHda KMpaeTyyyy 3aTTap KamTbinbllLbl MYMKYH:
anapabl TUPMYUKK TalTaHAbIChl KaTapbl
yTunuaaumsanooro 6onbont. Anapabl KOPKYHYUTYY
TawTaHgbinapabl TONTOO TYWYHOOPYHS eTKepyy
Kepexk.

OkonorvsAnbIK karipa nanganaHy xaHa ULITeH
UbIKKaH >xabablKTapabl, TaHrakTapabl XxaHa
akceccyapnapgbl karipa uiteTyy 6otoH4Ya ynyTTyK
apexenepau cakrarbina.

EB enkenepy y4yH raHa: 34 Ka4yaH anekTp
ﬂ KypangapblH yigery TawtaHabl KyTycyHa

TawTtabarbinal AnekTp xaHa aneKTpoHAYyK
*abablkTapabl yTunusaumsanoo 6otoHya EBpona
HupektuaceiHa 2012/19 / EB binavibik xaHa aHbl
YyNyTTYK Mbli3aMAa MLLKE allblpyy ankarbiHaa
KONAOHYIraH anekTp LwarmaHaapbl e3yH4Ye
TONTOMYM, 3KOMOTUASBIK XXaKTaH KOOMCY3 XOon
MEHEH YTUNMU3aLMsanaHbiLLbl Kepek.

14. TexHuKanbIK WapTTapbl

HeTtangapabliH cypeTTenyLyH 3-6eTTeH kaparbina.
TexHuKanblk nporpeccke bannaHbILLTyy
e3repyynepay angelH ana kaparbina.

Dmax =W WarimaHblHbIH ypykcaT bepunren
Makcumangyy anameTtpu
tmax,1 =N KbiNMYbITMA raikacbl KONAOHyNraHaa

KbIMYbITMaHbIH YerMHaery uil
LianiMaHbIHbIH ypykcaT bepunreH
Makcumangyy KanbiRabirst (12)



tmax,3 = KOKOMIMa WanmMaHibIH ypykcat 6epunreH
Makcumanayy KanbiHAbIrbl

M =XKyrypTtme cau

| =)>KbINMManooyy LWnuHaenayy 6epkTyH nuku
cavibl

n =Kypy XYpYLUTery avinaHyy bingamabirb
(makcumanayy annaHyy XbllUTbIrbl)

P4 =HomwuHanayy kepekTenyy4y kybart

P> =Ybiryy4yy kyoat

m =Tapmak kabenucua canmarbl

OnuyeeHyH maaHucu EN 60745 craHpgapTka
blNanbIk aHbIKTanar.

[O] Il knaccrarb! xa6abik
~ ©3repme ToOK

Bepunrengep kmprusyynepayH acebv meHeH
GepunreH (yyypaarbl cTaHgapTTapra binambik).

KangbikTap

Byn maaHunep anekTp MHCTPYMEHTTUH
KanablKTapbliH 6aanaiT xxaHa ap KaHaan anekTp
WHCTPYMEHTTEepAM canbilWThipbin 6epeT. Nw
pexvmaepuHe xapatua, 3NeKTp UHCTPYMEHTTU xe
naTpoHayH abanaapsl, ydypaarbl Munaetyy
WLLVHEH XKOropy e TeMeH 0onyLly MyMKYH.
MunaeTTyy UWTWH ThIHBINYynapblH XaHa TOMeH
dazacblH 6aanoo y4yH kaparbina. bepunrex
baanapra binavibik KONMAOHYYYY YUYYH TUANLLTYY
Kooncysayk YapanapblH 6enrunervne, mucansl,
YIOLTYpYY YapanapbiH.

OupunaeeHyH xannbl enyemy (y4 6arsiTTeiH
BekTopayk cymmackl) EN 60745 binaribik
aHbIKTanraH:

ap ag = 4aiikanyyHyH sMMCCUANbIK KOPCOTKYYY
(YCTYHKY KaTMapAbl XbINIManoo)

a ps = 4aiikanyyHyH aMMCCUANbIK KOPCOTKYYY
(Tabak TypyHAery Xblnmarnoody Terepek
MEHEH XblNIManoo)

KhagiDs = MYMKYH GONroH katarnsik (Yarkanyy)

bl3bl YyyHYH AEHI391U:

Loa = aKycTuKanblk 6acbim
Lwa = aKycTuKanblk KybaTTynyk
Kpa, Kwa = AHbIKCbI3AbIK

Koproouy Kynak 6ekutkuutepaun
KonpgoHryna!

il

Anyyuy Y4YH Maanbimar:
LLlankel Tk TacTbiKTaMmachi:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00909, xapakTyy
MeeHeTy 26.10.2017-x. 6awTtan 25.10.2022-x.
yeivH, «MIBAHOBO-CEPTUDGUKAT» OO0
«MBaHoBckuii PoHg CepTudukaummy eHymay
TacTbIKTOO OpraHbl TapabbiHaH 6epunren;
Oaperu(top. xaHa dpakTt 6otoHua): 153032, Poccusi
depnepauuscol, VisaHos 06n., MiBaHoBO L.,
CrtaHkocTpouTenen keu., 1; Ten. (4932)77-34-67;
dakc (4932)77-34-67; E-mail: ivfs@mail.ru;
Axkpeautaums attectatbl Ne RA.RU.11B6/108,
24.03.16-x., Pegepangblk akkpeamTaums
Kbl3MaTbl TapabblHaH 6GepunreH

©OHaypynreH enke: Keltan

KbIPTbI3YA ky

OHaypyy4y: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, 'epmanuns

Poccusigarsl umnopTtToouy:

000 "Metabo EBpasus"

Poccus, 127273, Mocksa

BepesoBas annes keu., 5 a, ctp 7, 106-keHce
Ten.: +7 495 980 78 41

OHAYPYNreH KyHy LWaiMaHablH SHTamracbliHaa
kepceTynreH 10 opyHAYY cepusinbik HOMEpUHAE
LwmndppneHreH. 1-caH XbinbiH GUNaMpeT, Mucansi,
«4» caHbl 6ytoMayH 2014-xbInbl ©HAYPYNreHYH
6unauper. 2 xaHa 3-caHfapbl eHAYPYreH
Xblngarbl angbl ounampet, mucansl, «05» - man

BytomayH KONAgoHyy MeeHeTy 7 Xblif.
OHAYPYNreHAeH KMIWH 5 XbIn cakTanca, angblH
ana TeKwepbeCTeH WLLIKe KUPrusyy cyHyluTanbant
(maspoanraH KyHyH aTUKeTKaAaH KapaHbi3).
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uk YHPAIHCbHA

OpuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKcnyaTauii

1. [deknapauia npo
BignoBigHICTb

3i BCieto BiANOBIAANBHICTIO 3aABNAEMO: LA KyTOBa
wnidyBanbHa MallMHa 3 igeHTUdIKaLieto 3a TUMOM
i HoMmepom mogeni *1) Bignosigae ycim gitounm
NMOIOKEHHAM AUPEKTUB *2) | HOPM *3). TexHi4YHy
JOKyMeHTaLjio ana *4) - auB. Ha cTop. 3.

2. BuHOpUCTaHHA 3a
NPU3Ha4YeHHAM

HyToBa whidmalunHa 3 opuriHaibHUM Npunagaam
Metabo npusHaveHa gna whidysaHHA,
WwnidyBaHHA HaXAAYHUM Nanepom, 06po6KU
OPOTAHMMM LLITKAMK Ta BiApisaHHA abpasnBHUM
OVCKOM MeTasny, 6ETOHY, KAMEHIO Ta aHaIoriYHMX
marepianis 6€3 BUKOPUCTaHHA BOAM.

3a NOWKOAKEHHS, BUKJIMKAHI eKcrayaTaljieto He
3a NpU3HaYeHHAM Hece BiANoBifa/IbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHo JOTpMMYyBaTUCh 3aralbHONPUIAHATUX
npasu 3anobiraHHA HELLLACHWUX BUNAAKIB, a TAaKOXK
npaBu TEXHIKW 6e3NeKN, HaBeaeHWX B LM
iHCTPYHLUi.

3. 3aranbHi npaBuIa TeXHIKK
6e3neKru

[na Bawoi BnacHoi 6e3neKu i 3axucTy
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY Bifl YLUKOMEHb
[OTPUMYMTECS BKA3IBOK, BigMIYEHNX
LM CMMBOJIOM!

@ NONEPEAKEHHA — 3 meTot0 3HUKEHHA

PW3UKY OTPUMAHHS TINECHMX YLUKOAKEHb

npounTanTe Lo IHCTPYKLilo 3 eKcnayaTauii.

MNONEPEAKEHHA - O3HaiomTecA 3

ycima npaBuiamu Ta BKasiBKamu 3
TeXHIKU 6e3nern. HegoTpuMaHHA npasui 1a
BKasiBOK 3 TEXHIKN 6E3MeKu MOe pu3BeCTH [0
yAapy eneKTPUYHUM CTPYMOM, MOMKEHI Ta/abo
TAMKNUX Ti/IECHNX YILIKOAMEHb.

36epiraiiTe npaBuaa Ta BKasiBKU 3 TEXHIKK
6e3nexun gna maibyTHbOro BUKOPUCTaHHA.
MNMepepaBawTe Ball €1EKTPOIHCTPYMEHT TiSIbKK
pa3soM 3 LMK JOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi BKa3iBKu 3
TeXHiKu 6e3nexu

4.1 3aranbHi BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3neKun
nif 4ac BUKOHAHHA CTaHAAPTHOro
wnipyBaHHA Ta wWnidpyBaHHA
HaMAaYHUM nanepom, o06po6KU
APOTAHUMM LLiTHAMK Ta Bigpi3aHHA
abpa3uBHMMU gUCKaMM:

3acTocyBaHHA

a) Lieit eNeKkTpoiHCTPYMEHT Npu3HaYeHUin ana

108 CTaHAApTHOro whiigyBaHHA Ta wWidyBaHHA

HaXAa4YHUM nanepom, o6po6KU APOTAHUMU
WiTHaMK Ta BigpizaHHA abpa3suBHUMU
Auckamu. NMpuMmalite 0 yBaru yci BKa3iBKU Ta
peKomeHaaL,ii WoAo TEXHIKK 6e3neku,
306pameHHn Ta AaHi, AKi BU OTpUManun pasom
3 LM NPUCTPOEM. HeJOTPUMAHHA HACTYMHNUX
BKa3iBOK MOM¥e NPU3BECTU A0 YAAPY ENEKTPUYHUM
CTPYMOM, MOXKENKi Ta/abo TAKKNUX TIIECHUX
YLWKOAKEHb.

b) Liet eNekTpoiHCTPYMEHT He NpU3Ha4YeHun
ANA nonipyBaHHA. BukopucTaHHsa, fo AKOro
€/IeKTPOIHCTPYMEHT He MPU3HAYEHUH, MOXeE
NPU3BECTH A0 NOLUKOAKEHb Ta TPaBM.

c) He BUKOpUCTOBY#HTE NpuUnaaas, ake He 6yno
nepepbayeHe Ta peKomeHAoBaHe
BUMPOGHUHOM AN1A BignoBigHOro
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY. TifbKkM Te, WO Nnpunagas
niAXoAUTb A0 BALLOIO E1EKTPOIHCTPYMEHTY, HE
rapaHTye 6e3neyHe BUKOPUCTAHHS.

d) AonycTuma KinbKicTb 06epTiB
iHCTpyMeHTaNbHOI HacaAKW He NOBUHHa 6yTH
MeHLIe BKa3aHOoi Ha €J/IEKTPOiHCTPYMEHTI
MaKCUMasIbHOI KiibKocTi 06epTiB. Mpunaaas,
fIKe 06epTaeTbCA LWBKUALLE AOMYCTUMOI LLBUAKOCTI,
MOXe 31amaTuCA Ta PO3/eTITUCA N0 CTOPOHAM.

e) 30BHiLUHIN AiameTp Ta TOBLWMHA
iHCTPYMEHTaIbHOI HacaAKWU NOBUHHI
BignosigaTu paHUm Baworo
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY. [11A iHCTPYMEHTaNbHUX
HacafoK, rabapuTn AKUX He BigMnoBigaoTb
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY, He 3abe3neyeHi JocTaTHIN
3aXUCT Ta KOHTPO/Ib.

f) IHcTpymeHTanbHi HacagKu 3 pisb60Boto
BCTaBKOIO NOBMHHI TOYHO cniBnagaTtu 3
wnidyBasibHUM WNUHAENEM
e/IeKTPOoIHCTPYMeHTY. Dopma draHua
iHCTPYMEeHTaNIbHUX HacafoK 3 (praHueBUM
KpinJieHHAM NOBMHHa TOYHO cniBnagaTv 3
nocapo04YHMM OTBOPOM. [HCTpyMEeHTaNbHI
HacafKK, AKi He TOYHO NMiAXOAATL A0 NOCaJ0HHOrO
OTBOPY ENEKTPOIHCTPYMEHTY, 06epTaloTbCA
HEpPIBHOMIPHO, CU/IBHO BIGPYIOTb Ta MOXYTb
NpU3BECTH 0 BTPATU KOHTPOIIO.

g) He BUKOpPUCTOBYHTE NOLIKOAKEHI
iHCTpyMeHTanbHi HacagKu. Nepep KOHHUM
BMKOPUCTaAHHAM nepeBipAnTe
iHCTpyMeHTanbHi HacaaKu: whidysanbHi
OUCHU Ha HaABHICTb BiKONIB Ta TPilLUH;
TapinyacTi wiigysBanbHi Kpyru Ha HaaBHICTb
BifKoniB, 3HOCY Ta cnpauboBYBaHHA; APOTAHI
WITKM Ha HaABHICTb c/1a6o 3aKpinieHoro a6o
NOLIKOAKEHOro ApoTy. Y pasi napiHHA
€/1IEKTPOIHCTPYMEHTY a60 iHCTPYMEHTasIbHOT
HacafKu NepeKoHanTecs, WO BOHWU He MaloTb
NOLIKOAKEHb, 260 Bi3bMiTb HEMOLWHKOAKEHY
HacapHy. licnAa nepeBipKku Ta BCTaHOBJIEHHA
iHCTPYMeHTa/IbHOI HacafiKN YBIMKHITb
NpUCTpIli Ha MaKcuMasibHi 06epTU BNPOJOBK
OJHi€ET XBUJIMHMU, B LieH Yac KOpUCTyBaY Ta iHwWi
N0AU NOBUHHI TPMMATUCA No3a MNJIOWUHOI0
o6epTaHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacagKu.
MoLwKoaKeHi IHCTPYMEHTasIbHI HacaaKu AK
npaBW/I0 NamaloTbCA Ha LibOMY eTani TeCTyBaHHSA.



h) BUKOpUCTOBYiTTe 0COGUCTI 3aco6u 3axuUcTy.
3anemHo Big cepu BUKOPUCTaHHA obupalite
3aXUCHUM LWITOK ANA 06MYYA, 3aXUCT ANA
oueli a6o 3axUCHi ORYNAPU. AKLLO NOTPiGHO,
BUMKOPUCTOBYHTE pecnipaTop, 3acobu 3axmcty
opraHiB cnyXxy, 3aXMCHi pyKaBU4KM a6o
cneuianbHUA hapTyx, AR 3aXMCTATb Bac Bif,
HeBeJIMKUX WidyBasbHUX T CUPOBUHHUX
4acTo4YOoK. Oui NOBUHHI BYTH 3axXULLEHI Bif,
YaCTOYOK, L0 PO3AiTalTbCA Nifg, Yac NpoBeLEHHSA
pi3HMX pobiT. PecnipaTop a6o dinbTpyBasbHa
3axucHa MacKa NnoBMHHI ByTn po3paxoBaHi Ha nu,
L0 YTBOPIOETLCA Mif, Yac pobiT. AKLO BM [OBIrUiA
4ac 3a3HaETe B/IMBY LLYMY, MOXe CTaTucA
3HUMEHHA CAyXY.

i) CnigRyiiTe 3a TUM, W06 iHWI Aoau
3HaxoAMIUCh Ha 6e3neyHii BigcTaHi Big Bawoi
po6040i 30HU. KOMeH, XTO HabnKaeTbCa A0
po604oi 30HU, NOBUHEH BUKOPUCTOBYBAaTH
3aco6u 3axmcTy. Bignamku 3arotoBku a6o
iHCTPYMEHTa/IbHOT HacaKW MOXYTb BigaeTiTM Ta
3aBaTtu LWKOAM HaBiTb 3a MeXamn pobo40oi 30HH.

j) TpUmaiTe NpUCTPI TiIbKK 3a i30/1bOBaHi
noBepXxHi nig 4ac po60TH, AKLLO € PU3UK
3iTKHEHHSA IHCTPYMEeHTa/IbHOI HacafKu 3
NPUXOBaHUM e/IEKTPoAPOTOM abo Kabenem
camoro iHCTPYMeHTY. [1py KOHTaKTi 3
€N1EeKTPOAPOTOM Hanpyra Moxe nepegaTucst
TaKOX Ha MeTanesi YHaCTUHW NPUCTPOIO Ta
nNpu3BeCcTU A0 ypareHHA e/IeKTPUYHUM CTPYMOM.

k) TpumaitTe Kabenb HUBNIEHHA B CTOPOHI Bij,
iHCTpyMeHTaNIbHOi HacafAKM, Lo o6epTaeTbCA.
AKLWO BM BTpaTUTE KOHTPO/b HAA NPUIaAoM,
MOM¥/IMBE nepepi3aHHA abo 3axonieHHs Kabeno
HUB/IEHHSA, O MOXeE NPU3BECTU 0 NOTParJIAHHA
BaLLOi PyKU B 30HY 06epTaHHSA iIHCTPYMEHTasIbHOI
HacagKu.

1) Hironu He BigKNapanTe e/IeKTPOIHCTPYMEHT,
AOKM iIHCTPYMEeHTaNlbHa HacafKa NOBHICTIO He
3YNMUHUTLCA. MOXANBUI KOHTaKT
iHCTPYyMEHTas/IbHOT HacafKM, Lo 06epTaeTbCe, 3
NMOBEPXHeEl0, L0 MOX¥e NPU3BECTU [0 BTpaTH
KOHTPOJIIO Haf, €1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

m) Mip, Yac nepeHeceHHA e/IeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBMHEH npaLoBaTh. € pU3NK BUNaZKOBOro
3axonneHHsA BaLLOro OAAry Ta MopaHeHHA Tina
iHCTPYMEHTa/IbHOK HacaAKoo, Lo 06epTaeTbCA.

n) PerynapHo ouuulyiiTe BEHTUNALiNHI OTBOpU
BaLLOro eJIEKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTnnATop
[BWryHa 3aTAarye nun ycepeanHy Kopnycy,
BHAC/IJOK YOro BeJIMKe CKyN4YeHHA MeTaneBoro
MUY BUKJIMKAE PUSKK YPAHEHHA eNeKTPUYHNUM
CTPYMOM.

0) He BUKOPUCTOBYITE €IEKTPOIHCTPYMEHT
no6au3y 3aMUCTUX MaTepianis. ICKpY MOXKYTb
BMKJIMKATW 3alMMaHHA LMx MarTepianis.

p) He BUKOpUCTOBYITE IHCTPYMEHTa/IbHI
HacagKu, AKi NOTpebyloTb PigKUX
0oXo0s104KyBasIbHUX 3ac06iB. BUKOPUCTaHHA
BOAM 260 iHLWMX PifKMX OXONOAKYBa/IbHUX 3aC06iB
MOMe NPU3BECTU A0 yAapy e/IEKTPUYHUM
CTPYMOM.

YKPAIHCbKA uk

4.2 Bippaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3anexkun
Bigpaya - ue pantoBa peakuia B pesyabTari
3acTpAraHHA abo 6/10KyBaHHA IHCTPYMEHTaJTbHOI
HacafKu, Wo 06epTaeThbCA: WiPyBasbHOro ANCKA,
TapinyacToro waipyBanbHOro Kpyra, ApoTAHOI
LLiTKM Ta iH. - WO Befie 0 Pi3KOI 3yNUHKK
iHCTpyMeHTasIbHOI HacafKu. Lie BUKivKae
HEKOHTPOJIbOBaHUM PyX €N1eKTPOIHCTPYMEHTY B
MiCTi 6/10KyBaHHA y HaNpPAMKY, MPOTUIEKHOMY
HanpAMKY 06epTaHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacaaKMU.

Axwo, HanpuKknag, wnidysanbHUN AUCK
3a6/10KOBaHUIM abo 3acTpsAr B 3aroToBL,i, KPOMKa
LNipyBanbHOro ANCKA, WO 3aHypeHa y 3aroToBKy,
BMKJ/IMKAE NOLUKOAMEHHA ANCKA Ta Biggady.
LLnipyBanbHWIM AUCK pyXaeTbCs y HANPAMKY
KOpUCTyBaya abo Bifg HbOro, 3a1EHHO Bif,
HanpAMKy 06epTaHHA A1CKa B MOMEHT
610KyBaHHsA. [Npu LboMy WAidyBaibHi AUCKK
TaKOMX MOXYTb lamaTuCs.

Bigpaya € HacnigKkom HeBipHOro abo MOMUIKOBOIO
BMKOPUCTaHHA €/IEKTPOIHCTPYMEHTY. 3anobirti
3'ABJIEHHIO BigAaYi AONOMOXYTb BiANOBIAHI
3ax04M, AKi ONMUCaHi HUKYe.

a) MiyHO TpUMmaiiTe e/IeKTPOIHCTPYMEHT, Balui
TifIO Ta PyKHU NOBUHHI NnepebyBaTtu B
MOJIOHKEHHI, AKe rapaHTy€ MOXKJ/IUBICTb
NPOTUCTOATHU Bigaadi. 3aBKAuU
BMKOPUCTOBYMTE [0AATKOBY PYKOATHY, AKLLO
BOHa €, i1 MaKCUMaJIbHOro KOHTPOJIIO Hap,
BigAayero Ta peaKTMUBHUMW MOMEHTaMM nipf,
Yac po3roHy. 3a yMOBW BMBAHHSA BifMNOBigHNX
3axopiB 6e3neKn KopMUCTyBay 3aaTHUI
KOHTPOJIIOBaTHU CUAM Bigaadi Ta peakuii.

b) He Tpumaiite pyku no6amusy
iHCTpYMeHTanbHOI HacaAKu, Wo obepTaeTbCA.
IHCTpyMeHTanbHa HacagKa MOXe B MOMEHT Bigaavi
TpaBMyBaTW BaLly pyKy.

c) YHUHaWTe 3HaXOAHEHHA B 30Hi,

[0 AIKOI e/IeKTPOIHCTPYMEHT NOTpanuTb Npu
Bigpauvi. Mpu Bigaavi

€/IEKTPOIHCTPYMEHT PYXa€eTbCA B HANPAMKY,
NPOTUIEKHOMY HaNPAMKY 06epTaHHA
LNipyBasILHOTO MCKA B MOMEHT G/I0KYBaHHSA.

d) MpautoiiTe 0c06MBO yBamHO 6ina RyTiB,
rocTpux KPomoK Towo. He gonycKaiite
pUKoLWeTy iHCTPYMEeHTas/IbHOI HacafAKHu Bif,
3aroToBKU Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpymeHTanbHa HacagKa, Wwo obepTaeTbes,
MOMe€ 3aK/IMHUTUCA BiNA KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta
npwv puKoLeTi. HacnigKom € BTpaTta KOHTpoo abo
Bigaava.

e) He BUKOpUCTOBYIiTE 3y64acTi NUIKOBI
OVCKM ab0 AUCKM AJ1F TAHLOIrOBOI NMUJIKK. TakKi
IHCTpPYMEeHTaNbHi HaCaZlKW YacTO BUK/IMKAOTb
BifAady abo BTpaTy KOHTPOJIO Haj,
€/1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

4.3 0Oco611Bi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neru
nig Yyac wnijpyBaHHA Ta abpa3nMBHOro
Bifpi3aHHA:

a) BUKopucToByiiTe TibKK Ti abpa3uBHi

iHCTPYMEHTH, L0 peKoOMEeHA0BaHi ANA Balloro

€/1IeKTPOIHCTPYMEHTY, | 3aXMCHUI KOKYX, L0
nepeab6ayeHun gNa uux abpasmBHUX
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uk YHPAIHCbHA

iHCTpyMeHTiB. [1nA abpasmMBHUX IHCTPYMEHTIB, L0
He nepeabayeHi A/1A BALLIOTrO €1EKTPOIHCTPYMEHTY,
He rapaHToBaHWM JOCTATHIM 3aXWUCT, OTKE HEMaE

rapaHTii 6e3nexku.

b) BUrHyTi whidyBanbHi AUCKU NOBUHHI GYyTH
po3TaluoBaHi Tak, Wo6 wnidyBanbHa
NoOBEPXHA 3HaxoAuAach Nif KPOMHKOIO
3axUCHOro Komyxa. lNpu HeBipHOMY
po3sTallyBaHHi WiipyBanbHOro ANCKA, AKLLO BiH
BMAAETLCA 3@ KPOMKY 3aXMCHOI0 KOXYyXa,
[0CTaTHIM 3aX1CT HE rapaHTOBaHUM.

C) 3axUCHUI1 KOHKYX Tpeba HapajiiHO
BCTaHOBUTU Ha €/IEKTPOIHCTPYMEHT i AnA
MaKcuMasnbHOi 6e3MeKU HanawTyBaTu TakUM
YMHOM, W06 BiAKPUTOIO 3anUlLanaca nuwe
HalMeHLwa YyacTuHa abpa3suBHOro
iHCTPYMEHTY. 3axMCHUM KOXYX Jornomarae
3aXMCTUTU KOPUCTYBaYa Bif y1amKiB,
BMMaAKOBOro KOHTAKTy 3 abpasvBHUM
iHCTPYMEHTOM Ta iCKOp, Bifj AKUX MOMeE 3aMHATUCA
oasr.

d) A6pa3uBHi iIHCTPYMEHTH NOBUHHI
BMKOPUCTOBYBaTUCA TiJIbKKU 3a
NPU3Ha4YeHHAM.

Hanpuknap: 3a60poHAETLCA BUKOHYBaTH
wnicyBaHHA 6i4HOIO NOBEpXHElo BigpizHOro
Kpyra. BigpisHi Kpyr1 npusHayeHi gns sHATTA
maTepiasly KPOMKOI0 Kpyra. Cuau, Lo BnMBaoTb
Ha Kpyr 3 6i4HOT CTOPOHW, MOXYTb CTaTH MPUYUHOIO
Moro pymMHyBaHHs.

€) AnA yctaHOBKM WidyBasbHOro AUCKa
3aBH AU BUKOPUCTOBYMTE CNpaBHUI
3aTUCKHUIA pnaHeulb NOTPiGHOro po3mipy i
dopmu. BignosigHi 3a popmoto i po3Mipom daaHLi
ikcyoTb WidyBanbHUM AUCK | SBHUKYIOTb PUSKK
Moro po3niomy. 3aTUCKHI GiaHLi Ans BigpisHWUX
KPYriB MOXYTb BiJPiSHATUCA Bif, 3aTUCKHMX
dnaHuiB 4NA iHWKX WaidyBanbHUX SUCKIB.

f) He BUKOpUcTOBY#TE 3HOLWEHI WidyBanbHi
AUCHM Bif, eN1eKTPOIHCTPYMEHTIB Gifblworo
po3mipy. LLinidbyBanbHi AUCKU, BUrOTOBNEHI AN1A
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB 6iIbLLIOrO po3Mmipy, He
po3paxoBaHi Ha BUCOKY YacTOTy 06epTaHHsA
ManorabapuUTHUX €NEeKTPOIHCTPYMEHTIB | TOMY
MOYTb 3pyMHyBaTUCA.

4.4 [opaTHOBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neku
npwu BigpisaHHi abpa3MBHUMU gUCKaAMMU:

a) YHUKaiiTe 6/10KyBaHHA Bigpi3HOro Kpyra ta
3aHaATO BUCOKONo NPUTUCKHOro 3ycunnsd. He
BUKOHYITE 3aHaATO rNMGOKI po3piau.
MNepeBaHTakeHHA BigPi3HOro Kpyra NpUCKopLoe
MOro 3HOC i 36i/IbLUYE CXWMBHICTb A0 NEpPEKOCY abo
610KyBaHHS, a K HaCNiA0K - MOX/IMBICTb Bigaavi
ab0 pyrHyBaHHs.

b) YHURaTe 3HaxoAeHHA B 30Hi nepep,
BiApi3HMM Kpyrom, o o6epTaeTbeA, i No3agy
HbOro. [pn 3MilLEeHHI Bigpi3HOro Kpyra B
06po6ntoBaHiM geTani B HanpsAMi Big cede
€/1eKTPOIHCTPYMEHT y BUNAAKY Bigdadi MoXxe
BiICKOYMTM NPAMO Ha Bac pa3oM 3 IMCKOM, LLO
obepTaeTbeA.

c) Y pasi 3ak/IMHIOBaHHA Bigpi3HOro Kpyra aéo
nepepuBaHHA PO60TU BUMKHITb iIHCTPYMEHT i
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3ynuHUTbCA. Hikonn He HamaraitTeca
BUTATHYTH Bipi3HU KpyT, Wo o6epTaeTbeA, 3
po3pi3y - mowMBa Bigaava. BcTaHOBITD i
YCYHbTE NMPU4NHY 3aK/IMHIOBaHHA.

d) He BMMKaiiTe iHCTPYMEHT 3HOBY, AKLIO BiH
BCe Liie 3HaXxoAUTbcA B 06po6itoBaHin getani.
Mepepn npoaoBXeHHAM Ppo6OTU fo4eKanTecs,
NOKM IHCTPYMEHT AocArHe po6oy4oi YacToTu
obepTaHHA. [HaKLe MOX/IMBE 3aifaHHsA Kpyra,
1oro BUCKaKyBaHHs 3 06pobatoBaHoi AeTani abo
nosiea Bigzadi.

e) Nignupaitte nnuTH a60 3aroToBKU BEJIMKOro
po3mipy, Wo6 3HU3UTU PU3UK Y BUNAJKY
3aipgaHHA Bigpi3Horo Kpyra. BenuvKi 3arotoBku
MO¥YTb NPOrMHATMCA Nif, BNACHOIO Baroio.
O6pobnioBaHy geTanb cif nignuparty 3 ABOX
CTOpIiH: 6/IM3bKO MiCLIi BUKOHAHHA po3pi3y Ta
Y3[0BX il KDOMKM.

f) ByabTe 0c061MBO 06epeHi MPU BUKOHaHHI
3arnM6HUX po3pisiB B CTiHAX Ta IHWMX 30HaX,
o He npornagarwTbea. [py 3arnnbneHHi gucka
nif Yyac pisaHHA MOXJIMBUIM KOHTAKT 3 raso- i
BOAONPOBOAAMM, E/IEKTPUHHOIO MPOBOAKOIO Ta
iHLIMMKW 06'eKTamMK, L0 BUK/IMKAE Bigaavy.

4.5 Oco611Bi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neru
npuv wnidpyBaHHi HAAAYHUM Nanepom:

a) He BuHopucTOBYITE HamAa4HWiA Nanip
3aHapTO BEJIMKOrO PO3Mipy, AOTPUMYyITECH
iHCTPYKUiM BUpO6HMKa nanepy Wwopao Moro
po3mipiB. HaxxgayHui nanip, Lo B1ucTynae 3a
Mei TapinyacToro wnigysasbHOro Kpyra, Moxe
cTaTv MPUYMHOLIO TPaBM, 610KyBaHHA, PO3pUBY
Haxaa4Horo nanepy Ta Biggavi.

4.6 Oco611Bi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neru
Npy BUKOHAHHI PoGIT 3 APOTAHUMHU
WiTHamMMU:

a) MpumiTb po yBarm, Wo APOTAHI WiTKK

BTPa4aloTb LWUMAaTOYKU APOTY TAKOMK NpU

3BUYaliHOMY BUKOpPUCTaHHi. He npuknapainTte

3aHafTO BUCOKE NPUTUCKHE 3yCUANA.

BigniTatodi LUMaTo4KM APOTY MOXKYTb JIErKO

NPOXOAMTH CKPI3b TOHKY TKaHWUHY ofsAry Ta/abo

NPOHWKATH B LLKIPY.

b) Mpn BUKOpUCTaHHI 3aXUCHOrO Koyxa He
AonycKalTe NOro KOHTaKTy 3 APOTAHOIO
wiTKot. TapinyacTi i YalKOBI WITKW Nig aieto
NPUTUCKHOrO 3yCUINA i BIALLEHTPOBMX CU MOXKYTb
36inblUyBaTH CBIl fiameTp.

4.7 JopaTKoOBi BKa3iBKU 3 TEXHIKM Ge3NeKu:

NONEPEAHKEHHA - 3aBan Hagarante
3aXMUCHI OKYNAPK.

BrKOpUCTOBYMTE enacTUYHi BKNAAKM, AKLLO BOHM
BXOAATb 40 KOMMNIEKTY abpasmMBHUX iIHCTPYMEHTIB i
BMPOGHMK HanonArae Ha ix BUKOPUCTaHHI.
JoTpumyiiTecb peKomeHAaL,i BUPOGHMKa
iHCTpPYMeHTy Ta Npunaaana! 3axuiante AUCKM Big,
noTpansfHHA MacTuna Ta ygapis!

36epirariTe wnidyBanbHi AUCKKU Ta NOBOALTECH 3
HUMM BiANOBIAHO A0 BKA3iBOK BUPOOHUKA.



Hikonn He BUKOpUCTOBYWMTE BiPI3HI WAidyBabHi
OWCKM AnA 06aupHNUX pobiT! Tpeba yHMKaTh
6i4HOr0 TUCKY Ha Bifipi3HW LWNidyBaNbHUIA OUCK.

3aroToBKa NOBWHHA HAAIMHO NpUAsAraTy fo
noBepxHi Ta 6yTW 3aKpinseHa Big, 3iCKOB3yBaHHS,
HanpuKknag, 3a 4ONOMOrol 3aTUCKHUX NPUCTPOIB.
[nA BENMKUX 3aroTOBOK Tpeba nepeabdadmTu
OOCTaTHIO Onopy.

Mpw BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTaNbHUX HAacafoK 3
Pi3bOOBOIO BCTABKOIO KiHELb LUMMHAENA HE
NOBWHEH TOpKaTUCA NephopoBaHOi OCHOBU
abpasuBHOro iHCTpyMeHTY. MNepeKoHalTecs, Wo
pi3bba iIHCTPYMeHTa/IbHOI HacafKu Mae JOCTaTHIO
JOBMHUHY AS1A KpIiNAeHHA Jo WwnuHaens. Pisbba
iHCTpYMEeHTaNbHOT HacaK/ NOBMHHA CriBNaAaTH 3
pi3bboto WnuHAens. JaHi Woao AOBHUHU Ta
pi3bOM WNWHAENA AMB. Ha cTop. 3 Ta B po3aini 14.
TexHi4Hi xapaKTEPUCTUKMW.
égg}ﬂ Mig 4ac 06po6Ku MaTepianis, B
0cob6AMBOCTI MeTanis, BCepeanHi
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY MOXE HaKoMnyyBaTUCA
CTpymonpoBsiaHui nuA. Lie moxe npussecTu fo
€/IeKTPUYHOr0 po3pAAay Ha KOpnycC iHCTPYMEHTY.
3a unx 06CTaBNH MOXE BUHUKHYTH TUMYacoBa
HebeaneKa yaapy eNeKTpU4HUM CTpyMoM. Tomy
HeoO6XiAHO perynsapHo (i LOCUTL YacTo) Ta
peTesIbHO NpoAyBaTH IHCTPYMEHT Mif Yac po6oTn
CTUCIMM NOBITPSAM YEepe3 MOro 3aHi BEHTUNALIMHI
oTBOpU. Mpu LpoMy Horo Tpeda MiLHO TpUMaTH.

PeKomeHAyeTbCA BUKOPUCTOBYBATU CTaL,iOHapHY
BUTAMHY YCTAHOBKY i NIAKAOYATHN iHCTPYMEHT
Yyepes NpUCTpIl 3axncHoro BigkaoyeHHs (M3B). Y
pasi BiAK/II0OYEHHA KyTOBOI LWipMaLIMHK
NPUCTPOEM 3aXMCHOTO BigKatoueHHsA (MN3B)
iHCTPYMEHT cif NepeBipUTH | OYHUCTUTW.
OuuLLEHHA ABUIYHA AMB.

po3ain9. OunLLEHHSA.

AKLWO BM NpaLoeTe B yMOBaxX 3arnuaeHHs,
nepeKoHamTecs, WO yCi BEHTUIALiHI OTBOPHU
BiAKPUTI. 32 HEOBXIAHOCTI OUMLLEHHS IHCTPYMEHTY
Bifl MUY BiAKJIIOHITb MO0 Bifi €IEKTPOMEPEXi i
[6aiNMBO OYUCTITh, HE MOLIKOAKYIOUM BHYTPILLHI
aeTani (BUKOPUCTOBYWTE HEMETANIEBI NPEAMETH).

He BUKOpPUCTOBYIMTE NOLIKOAMKEH], EKCLLEHTPUYHI
Ta BiGpYyHOYi IHCTPYMEHTaNbHI HAacaaKMu.

YHUWKaNTe NOLKOAKEHHSA ra3oBux Ta
BOZAOMNPOBIAHNX TPY6, ENEKTPUYHOI MPOBOAKM Ta
HeCcy4ux CTiH (CTaTuKa).

Mepepn NpoBefeHHAM POGIT 3 HaNaLITyBaHHS,
nepeocHalleHHs abo 06CyroByBaHHA BUTAMHITb
BWJ/IKY 3 PO3ETKM.

MowKoaxeHy abo NOTpiCKaHy AOAATHKOBY
PYKOATHY CAif 3aMiHWTK. He eKkcnnyatymnTte
MalLLUMHY 3 MOLUKOAMEHOI PYKOATHOI.

MowKoaKeHn abo NOTPICKaHUI 3aXMCHUIN KOMYX
chig 3aMiHUTU. He ekcnnyaTyiiTe MallumHy 3
MOLUKOAMEHUM 3aXMCHUM KOXYXOM.

Lielt eneKTpoiHCTPYMEHT He Npu3HayYeHui ans
nonipyBaHHsA. "apaHTiViHi NpeTeHaii He
NpUMMaloTLCA NPU BUKOPUCTaHHI He 3a
npusHadeHHAM! Y pasi neperpisy ABuryHa
€/1eKTPOIHCTPYMEHT MOXe OTpUMaTH
YWKOAKEHHA. [AnA nonipyBasbHUX poGiT MU

YKPAIHCbKA

PEKOMEHAYEMO HalLy KyTOBY NOAipyBasibHY
MallmrHYy.

3akpinntonTe mani 3arotoBku. BukopucTtoByiTe,
HanpuKnag, newara.

3HUIKEHHA BNMBY NuAy:

Mun, Wo yTBOPIOETHLCA NPU POGOTI 3 LijEt0

MaLLUMHOIO, MOXE MICTUTU PEHOBUHU, AKi
BMKJIMKAIOTb paK, afeprivHi peakuii,
3aXBOPIOBAHHA ANXASTbHUX LUNAXIB, BPOAMHEHI
fedeKTy Ta iHWi YLWKOAXMEHHA penpoaAyKTUBHOI
cuctemu. [leski 3 LMx pevoBuH: CBUHeLb (Y dapbi
3i BMiCTOM CBUMHLIIO), MiHEpPaNIbHWI MK (3
OyAiBenbHOI Lernn, 6eToHy Ta iH.), AOMILLKW Npy
006po6Li AepeBUHM (Cilb XPOMOBOT KMCOTH,
3acobu 3axUCTy AepeBUHW), AefAKi BUAW Aepesa
(BepeBuHHUIM NN ay6a Ta ByKa), MeTanun, a3becT.
CTyniHb PU3MKY 3aNEMHUTb Bif TOrO, AK AOBrO
KopucTyBaY abo iHLWi loau 3i3HaloTh LWKIAIMBOro
BIJIUBY.
YHWKaNTe NoTpanisHHA Ny ycepeauHy Tina.
[nA 3HUKEHHA BMNIMBY LUKIAJMBUX PEHOBUH:
3abesneyte edeKTUBHY BEHTUALLIO pO6O4Oro
MicLA Ta KOPUCTYMTeCH BiANOBIAHWMK 3aco6amMu
3axuCTy, TaKMMK AK pecripaTop, Wo 3AaTHI
BigdiNbTPOBYBATU MIKPOCKOMIYHI YaCTKW.

JoTpumyiiTeck NnpaBua Ta NPUNKUCIB CTOCOBHO
BaLIOro maTepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPWUCTaHHA (HanpuKag, NoJIOKEHHA Npo
OXOPOHY Mpau,j, yTuaisauiio ToLo).
3abesneyyiTe y0BAOBAHHA MUY B MiCLi
YTBOPEHHSA, He A0MNYyCKanTe MOoro BiAKNageHHA Ha
NOBEPXHSAX.

BukopucToBy¥iTe Ans cneumdiyHMx pooiT
BignoBigHe npunagaa (av.. po3gin 11.) - ue
3MEHLUYE HEKOHTPO/IbOBAHE NOTPanAAHHA
LWKIANMBUX PEYOBUH Y AOBKINASA.

BuKkopucToByiTe BignoBigHi 3acobu yioBOBaHHSA
nuny.

[nsi 3MeHLIeHHs BNIMBY NUAy:

- He HanpasaAWTe NOTIK NOBITPSA, LLLO BUXOANUTH 3
MallUWHK, Ha cebe, Ntoen, AKi 3HaxoaATbEA
no6a13y, Ta Ha CKyM4YeHHA Nuay;

- BUKOPUCTOBYMTE BUTAXKHUIA NPUCTPIli Ta/abo
ouuLLyBaY NoBITPS;

- po6pe NpoBiTptoMTe poboye Micle Ta
3abesneyyinTe YNCTOTY 3a JOMOMOrOH MUI0COCa.
MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA nigiMmae nun y
noBsiTpA.

- 3axucHuM ogar Tpeba NMAo0CcocCUTH abo npaTu.
He MorHa Moro npoaysatu, BUGMBATU ab0
YACTUTMU LLITKOIO.

5. Ornap

Aus. cTop. 2.

[ly¥Ka ana HarBMHYyBaHHA/BiArBUHYYBaHHA
3aTUCKHOI raiku (6e3 Kkoya) Big, pyKu *
3aTucKHa rarka (6es katova)*

OnopHui hnaHeup

LWnuHpens

HHonKa dikcauii wnuHaens

MNepemukay

HoniwaTKo ansa BCTaHOBAEHHSA KifIbKOCTi 06epTiB *

NOoO O~ WN
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8 dikcarop (g/19 3axvCTy Bif BUNaAKOBOro
BMUWKaHHSA / aKTMBaLii 6e3nepepBHOro pexumy
po6oTw) *

9 Hatuckuuii nepemukay (YBIMK/BUMK) *

10 [opartKoBa pyKoATKa

11 3axucHWUM KoMyX

3aTuCKHa ravika *

HKntou nig aBa otBOpM *

3aTUCKHWIA FBUHT

Bainb KpinneHHA 3aXMCHOro Koxyxa *
* 3a/1eHO Bif KOMNAEKTALii / HE BXOAUTb Y
KOMIIEKT MOCTa4aHHsA

6. BBepeHHA B eKcnJjlyaTtad,iio

Mepep noyaTHoM po60OTH NEpeKOHamTecs,

LLI0 BKa3aHi Ha TexHiYHiM Tabanyyi npunagy
Hanpyra Ta 4acToTa B Mepexi cniBnagatTb 3
JaHVMK BaLLOi e/IEKTPOMEPEKI.

3aBam nigKkaYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOrO
BigkmtoyeHHa (M3B) 3 MakcMmanbHUM
CTPyMOM BUTOKY 30 MA.

6.1 BcTaHOB/IEHHA 4,0[aTKOBOI PYKOATKU

MNpv BUKOHaHHI 6y Ab-AKMUX POBIT 3aBHKAN Mae

6yTW BCTaHOB/IEHA foAaTKoBa pyKosTKa (10)!
[JopaTKoBa pyKoATKa KpinuTbCA 3 NiBOro aéo
npaBoro 60Ky MaLUMHK.

6.2 BcTaHOB/IEHHA 3aXMCHOrO KOMXYyXa

3 nNpuunH 6e3neKn BUKOPUCTOBYIMTE

3aXMCHUIM KOXYX, NPU3HaYeHnn ana
BiANOBIAHMX abpa3nBHUX iIHCTPYMeHTIB! [uB.
TaKox posgain 11. Npunagas!

3axmMcHUI KOXYX aNnA wiiyBaHHA
MpusHayeHui ana poboTn 3 06ANPHUMU AUCKaMH,
namensHUMK WidhyBaNbHUMU Kpyramu,
a/IMasHUMM BiPI3HUMU AUCKaAMM.

W 1100..., W 1150...:
amB. cTop. 2, man. C.

- BigKpyTiTb rBUHT (14). BCcTaHOBITb 3aXUCHUI
KOXyX (11) Ha BKasaHe micLe.

- [OBEPHITb KOXYX 3aKPUTOI CTOPOHOIO A0
KOpU1CTyBaua.

- 3atAarHiTe rBuHT (14), dikcaTop Big NpoBepTaHHA
NOBMHEH NOTpanuTK B Nas.

- MepeBipTe HagiMHICTb KPINJEHHSA: 3aXWUCHUM
KOXyX He MOBMHEH NoBepTaTHCA.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Awus. cTop. 2, man. D.

- MoTAarHiTb Baxinb (15). BcTaHOBITL 3axmMcHUI
KOXyXx (11) Ha BKasaHe micLe.

- BignycTiTb Barinb Ta NoBepTanTe KOXYX, LOKU
BaXi/sb He 3adiKCyeTbCA.

- MoTArHiTh Baxinb (15) i NOBEPHITb KOXYX
3aKPUTOI0 CTOPOHOIO 0 KOPUCTYBaYa.

- MNepesBipTe HagiMHICTb NOCagKW: BarKisib MOBUHEH
3adiKCyBaTUCH, 3aXMCHUIA KOXYX HEe NOBUHEH
obepTaTucA.

BuKopucToByiTe
IHCTPYMeHTa/IbHi HacagKu,
AKi 3aXMCHUI KOXYX
NnepeKpuBaE He MeHLLE, HixX
Ha 3,4 MMm.

(Vv
CI—9%

7. BctaHOBJ1IEHHA
widyBasbHOro AUCKa

MNepen 6yab-AKMMKM poboTamm 3

nepeocHalLeHHSA 3aBH AW BUTAranTe BUIKY 3
po3eTKU. MawwmHa noB1MHHA BYTW BUMKHEHa,
LUNWHAEb MOBUHEH 3YMUHUTUCS.

Mpu po6oTi 3 BiAPI3HUMM AUCKaAMU 3 METOIO

6Ee3MeKn KOPUCTYMTECA 3aXMCHUM KOXYXOM
[Ns BigpisaHHs abpasvBHUMW AUCKaMU (AMB.
posgin 11. Npunapas).

7.1 diKcauia wnuHpena

- HaTtucHiTb KHONKy dikcauii wnuHaens (5) Ta
NOBEPHITb
LINMHAENb (4) PYKOIO, JOKU KHOMKa He
3adikcyeTbCA.

7.2 BcTaHOBNEHHA WiyBa/ibHOrO AUCKA
OuB. CTOp. 2, Mas. A.

- BcTaHoBiTb onopHuii nanelb (3) Ha WNUHAENb.
®dnaHeub BCTAHOB/IEHWI NPABUBbHO, AKLLO BiH HE
06epTaeTbCA Ha WNUHAEI.

- BcTaHoBiTh WnidyBanbHUA AUCK Ha OMOPHUM
dnaHeLb (3) (AMB. MaNIOHKK BULLE).
LLnidyBanbHMA AUCK NOBUHEH PIBHOMIPHO
npunarati ao dnaHua. Metanesui dnaHeup
BIPI3HOrO WAihyBa/IbHOrO AUCKY NMOBUHEH
npuAAraTi Ao oNopHOro GaHusA.

BrasiBKa: onopHui dnaHelb (3) 3aKkpinaeHni Big,

MOMMBOI BTpaTH. 3HATTA: 3a HEOOXIAHOCTI

3HIMITb paHeLb, NPUKIAaBLLM HeobXigHE 3yCcunns.

7.3 3arArHeHHA/BigKPYy4YYyBaHHA 3aTUCKHOI
raiiku (6es KAI04a) (3a/1EHHO Bif,
KOMMAeKTauii)

3aTUCKHy ramky (6es Kkoya) (2) saTaryite
TiNbKM Bif, pyKw!

Mig yac po6oTu gyxKa (1) 3aBKAM NOBUHHA
LWiNbHO NpUAAraTv [0 3aTUCKHOI ranku (2).

3aTArHeHHa 3aTUCKHOI ravku (6e3 Kntoya) (2):

AKLWo iHCTpyMeHTanbHa HacagKa B obnacTi
3aTUCKY Ma€ TOBLLMHY GislbLe 6 MM, 3aTUCKHY
ravky (6es Ki4a) BUKOpUMCTOBYBaTU He MOXHa! B
LibOMY BUNaAKy KOPUCTYMUTECH 3BUYAHOI0
3aTUCKHOM ravikoto (12) Ta BignoBigHMUM KJlo4YeM
nia asa oteopu (13).
- 3adikcynTe WnuHaens (aue. po3ain 7.1).
- NiginmiTb AYHKY (1) 3aTUCKHOI ralku Joropu.
- BcTaHoBITb 3aTUCKHY rarKy (2) Ha WwnuHaens (4).
[uB. man. Ha cTop. 2.
- TpumaiTe 3a AymKy (1) 3aTUCKHY raiky Ta
BPYYHY 3aTAMHITH il 32 FOAMHHUKOBOIO CTPI/IKOIO.
- OnycTiTb AyHKy (1) 3HOB AOHM3Y.
BiaKkpy4yBaHHA 3aTUCKHOI ravkuv (6e3 Katova) (2):

- 3adikcyiTe WnuHaens (aue. po3ain 7.1).
- MigiimiTe pyKy (1) 3aTUCKHOI rarKku foropw.



- BigKpyTiTb 3aTUCKHY rarKy (2) npoTtm
rOAUHHUKOBOI CTPISIKU BPYUHY.
BkasiBKa: anf BigKpy4yBaHHA HAATO MiLHO
3aTArHYTOI 3aTUCKHOI rarku (2) MoMHa
BMKOPWCTOBYBATW KJIIOM Mif, ABa OTBOPM.

7.4 3aTArHeHHA/BipKPY4YYyBaHHA 3aTUCKHOI
ravKu (3a71eHO Big KOMMAeKTaLii)

% 3aTArHeHHA 3aTUCKHOI raiiku (12):

3aTuCKHa ravika mae ABi pisHi cTopoHu. HakpyTiTb
3aTUCKHY FravKy Ha LWNUHAESb, AK MOKa3aHo Ha
MasItoHKY:

amB. cTop. 2, man. B.

- A) AnAa TOHKUX wWnidpyBasnbHUX AUCKIB:
BypTuK 3aTUCKHOT ranku (12) noBepHyTUIA
Zoropu, Lo 3abe3neyye HaginHUM 3aTUCK TOHKMX
OUCKiB.

B) Ana ToBCcTUX WNidyBaNbHUX AUCKIB:
BypTuK 3aTUCKHOT rariku (12) noBepHyTWi
[OHU3Y, WO 3a6e3neyye HafiHe po3TallyBaHHA
ravku Ha WnuHAeni.

- 3adikcynTe WnNuUHAeNb. 3aTArHiTh ravky (12)
KAtoveM nig aAsa oTBopw (13) 3a roAMHHUKOBOLO
CTpiNKOI0.

BigKpy4yBaHHA 3aTUCKHOI Fraiku:

- 3adikcyiTe wnuHaens (avB. po3gin 7.1).
BigkpyTiTb 3aTUCKHY ravky (12) kntoyem nig asa
oTtBopu (13) MPOTK rOANHHUKOBOI CTPINKK.

8. ERcnnyarauif
8.1 BcTaHOBJ/IEHHA KiNlbKOCTi 06epTiB
(3anemHoO Bif, KOMNIEKTaLii)

BcTaHoBiTb NOTPIBHY KiNbKiCTb 06epTiB 3a
ZJonomoroto KosniwaTtka (7). (HeBesIMKe YMcno =
HM3bKa YacToTa 06epTaHHA; BEJIMKE YUCO0 =
BMCOKa 4YacToTa 06epTaHHsA)

Kpyrv ana abpasvBHOro BigpidaHHA, 064MPHUX
pOGIT, LWNiPyBasbHI YaLLKKW, aIMa3Hi Bigpi3Hi Kpyru:
BUCOKa YacToTa o6epTaHHA

LLliTKa: cepepHA YacToTa 06epTaHHA
LLnibyBanbHa Tapinka: Big, HU3bKOI B0
cepeaHboi YacToTU o6epTaHHA

BkasiBKa: ana nonipyBasisHUX po6iT Mu
PEKOMEHAYEMO Hallly KyToBY NoipyBanbHy
MaLlUnHy.

8.2 YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

IHCTpYMeHT 3aBHau Tpeba TpumaTu o6oma
pyHamu.

MNigsoabTE A0 3aroTOBKM Ti/IbKU YBIMKHEHWI
iHCTPYMEHT.

CrexTe 3a TUM, LWO6 IHCTPYMEHT He BTArysaB

3avBui nun i Tpcy. Mpu yBIMKHEHHI Ta
BMMKHEHHI TpUMaiTe Moro noAani Bif CKynyeHb
nuny. He kKnagitb BAMKHEHWI €/1eKTPOIHCTPYMEHT
[10 MOBHOT 3YNWHKM BUTYHa.

He aonycwaiiTe HeyMMCHOrO 3anycKy:
3aB¥ AW BUMUKAATE IHCTPYMEHT, AKLLO BU/IKA

YKPAIHCbKA uk

6yna BUTArHyTa 3 po3eTKM abo AKLLO cTaBcA 36ii B
nojadi efleKTpoeHeprii.

Y pexumi 6e3nepepBHOi po60TH IHCTPYMEHT

NPOAOBKYE NpaLoBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETHLCA 3 PYK. TOMY 3aBMAM MiLHO prmaﬁTe
iHCTPYMEHT ABOMa PyKamu 38 PYKOSITKY, 3alMiTb
CTilKe NONIOKEHHSA | NOBHICTIO CKOHLLEHTPYMTECA
Ha BUKOHYBaHI1 po6oTi.

|HchyMeHTM 3 nepemMuvRravyem:

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe nepemMuKas (6) ynepeg,.
[na po6oTun y 6e3nepepBHOMY peXUMI
nepecyHbTe nepemMmnKay Hasag go odikcauii.
BUMKHEHHA: HaTUCHITb Ha 3afHiN KiHeLb
nepemukada (6) i BignycTiThb.

Mpunagum i3 3ano6iHHUM BUMUKaYEM
(3 pyHKLUiE0 aBTOMaTUYHOI 3YNUHKH)

8 9

HopoTKovacHuit pelum po6oTu:

YBIMKHEHHSA: HAaTUCHITb Ha ikcaTop (8), a noTiM Ha
HaTUCKHWI NepemuKad (9). BignycTith
dikcatop (8).

BMMKHEHHSA: BiANYCTiTb HATUCKHWI NepeMuKad (9).

Be3nepepBHUit pernUm po6oTH (3aneHHo Big
KOMMJIeKTaLii):

YBIMKHEHHSA: HaTUCHITb Ha ikcaTop (8) Ta
YTPUMYITE Oro HAaTUCHEHWM. HaTUCHITb Ha
nepemMmuka (9) i yrpumyiTe 1ioro.
IHCTPYMEHT yBIMKHEHWW. HaTUCHITb Ha
dikcaTop (8) we pas, Wwob 3adikcyBaTm
HaTUCKHWUM NepemumKad (9) (6esnepepBHa
po6oTa).

BUMKHEHHSA: HaTUCHITL NepemuKad (9) i BignyCTiTh
roro.

8.3 Po6oui BKasiBKU

LnidpyBaHHA:

MPUTUCKYHMTE IHCTPYMEHT 3 NOMIPHUM 3yCUIAM i
nepeMilLyiTe Oro No NoBepxHi Hasag i Bnepeg,
06 NOBEPXHA 3aroTOBKKW He neperpiBanacs.
O6AMpHI poboTU: AN OTPUMAHHA [06poro
pesynbTaTy npauonTe 3 KyTom Haxuay 30°- 40°.
BigpisaHHA aGpa3suBHUMU AUCKaMU:

Mpw BigpisaHHi a6paSMBHMMM

3yCTpHHomy HanpsAmi (p,MB
MaJIIOHOK). IHaKLLe IHCTPYMEeHT Moxe
HecnogisaHo BUCKOYMTHU 3 MPONuUIy.
MpautoiTe 3 NomipHO Nogayeto, BiANOBIAHO J0
o6pobtoBaHoro matepiany. He gonyckante
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nepeKocy, He HaTUCKalTe i He posronayiTe
iHCTPYMEHT.

LnidyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM
wnidysanbHOro nanepy:

MPUTUCKYHMTE IHCTPYMEHT 3 NMOMIPHWUM 3yCUANAM i
nepemilLyiTe oro No NoBeEPXHi Hasag i Bnepeg,
o6 NOBEPXHA 3aroTOBKKW He neperpiBanacs.

O6po6Ka APOTAHMMMU LLiTKAMM:
NMOMIPHO NPUTUCKYWTE IHCTPYMEHT.

9. OuuMueHHA

OuuMLLeHHA ABUryHa: peryifapHo (A0CHTb 4acTo) i
peTenbHO NpoAyBamnTe IHCTPYMEHT CTUCIUM
NoBITPAM Yepes 3afHi BEHTUNALNHI oTBOpW. MpK
LIbOMY MOro Tpeba MiLlHO TpUMaTH.

10. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEM
(3anexHoO Bip, KOMNNEKTaLii)

3axucT Bif NOBTOPHOro 3anycKy: iHCTPYMEHT
He npautoe. CnpauoBas 3axmCT Big, NOBTOPHOIO
3anycKy. AKLLO Npy YyBIMKHEHOMY iHCTPYMEHTI
BWJ/IKa Kabeslio HUBIEHHA BCTAB/IAETLCA B
po3eTKy, abo nicns 36010 BigHOBAEHO Nogavy
€/1eKTPOKMBIIEHHSA, IHCTPYMEHT He 3aryCKaeTbCA.
BWMKHITb | 3HOBY YBIMKHITb iHCTPYMEHT.

11. NMpunappa

BuKopucTOBYITE TifIbKW OpUriHanbHe Nnpunaaas
Metabo.
Awus. cTop. 4.

BuKopucToByiiTe TiflbkM Te Npunagasa, ake
BiAnoBifAae BUMoram i napameTpam Liei iIHCTPYKLUii 3
eKcnayarauii.

A 3aTUCHK 3aXMCHOro KoXyxa AA Bigpi3aHHA
/ 3aXMCHUI KOMYX ana abpasuBHOro
Bifgpi3aHHA

Mpu3HayeHuit Ans poboTH 3 BigPI3HUMKU Kpyramu,
a/IMas3HUMK Bigpi3HUMKM Kpyramu. 3i
BCTAHOB/IEHUM 3aTUCKOM 3aXMCHOr0O KOXyxa ANif
BiApi3aHHA IHCTPYMEHT MOXHa BUKOPUCTOBYBATU
017 abpasvBHOrO Bifgpi3aHHs.

B 3axucHui enemeHT gNA pyK nig vac
wnipyBaHHA HaXK[AAYHUM Nanepom,
O06GpPOOKHK APOTAHUMM LLiTHAMU

Mpu3HaYeHnn gns poBiT 3 ONMOPHOKD TapINKOH,
WwnidyBasIbHOK TaPISIKO, APOTAHUMM LLiTKAMMU.
3axX1CHWUI eNeMeHT yCTaHOBIIOETLCA Mg, B6i4HY
[0aTKOBY PYKOATHY.

C 3artucKHa raika (12)

D 3aTucHHa raiika (6e3 Kawua) (2)

MoBHWUIN aCOPTUMEHT NpunagAn AMB. Ha canTi
www.metabo.com a6o B Katanosi.

12. PemOHT

PeMOHT eneKkTpoiHCTPYMEHTY NOBUHEH
34iMCHIOBATUCA TiNIbKX KBasliPiKOBaHNMM
paxiBuAMU-enekTpnKamm!

[nAa peMoHTy enekTpoiHcTpymeHTy Metabo
3BEpTanTeCh B perioHasibHe NPeACTaBHULTBO
Metabo. Agpecu auvB. Ha canTi www.metabo.com.

CRMCKM 3anacHUX YaCTMH MOMHA 3aBaHTaMMUTU HA
caunTi www.metabo.com.

13. 3axucT poBKinnA

Mnn, Wo yTBOPIOETLCA NPK LLAIPYBAHHI, MOXeE
MICTUTU LWIKIAMBI PEHOBUHU, TOMY HOrO CAif
YTUNI3YBaTU HAIEKHMM YYMHOM OKPEMO Bif,
no6yToBMX BiAXOAIB, B NPU3HAYEHWUX A1A LbOro
Micuax.
JoTpumyiTeca HauioHaIbHUX NpaBusl 6e3neYHol
yTuni3auji i nepepo6Ku BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, MaKyBa/IbHUX MaTepianis i
npunapas.
Tinbku ana kpaid €C: He yTunisyinTe
E: €/1IeKTPOIHCTPYMEHTH pa3om 3 NobyToBMMH
Bigxogamu! 3rigHo 3
anpektusoto €C 2002/96/EG npo BUKOPUCTaHiI
€/IeKTPUYHI | eNeKTPOHHI NPUCTPOI Ta
Bi4NOBIAHUMMN
HaLioHa/IbHUMM HOpMaM#u BiAnNpaLboBaHi
€IeKTPOIHCTPYMEHTH NiANAraloTb PO3AiSbHIN
yTUAi3auii 3 MeTolo iX NoAasbLIOI EKONIOMYHO
6e3neyHoi NnepepodKu.

14. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKH

MoAcHeHHA Ao AaHWX, HaBedeHUX Ha cTop. 3.
3anvwaemo 3a co60t0 NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHU.

Dmax =MaKc. fiaMeTp iHCTPYMEHTa/IbHOI
HacafKu

tmax,1 =MakKc. jonyctima ToBLIMHA
iHCTpYMeHTanbHOT HacaAKu B 061acTi
3aTUCKY NPWY BUKOPUCTaHHI 3aTUCKHOI
ravku (12)

thax3 =MakKc. gonyctMma ToBLiMHa

' iHCTpyMeHTaIbHOI HacagKu

M =pisbba WnuHaena

| = [OBXMHA WiPyBaNbHOro LWNMHAENA

n =Y4acToTa 06epTaHHsA Ha X0JI0OCTOMY XOfi
(MaxkcumasbHa)

P, =HOMiHa/IbHa CNOM¥MBaHa NOTYHHICTb

P> =BigAaBaHa NOTyKHICTb

m =Bara 6e3 Kabeso

PesynbTaTtv BUMiptoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 60745.

[O] HcTpymeHT Knacy 3axveTy I
~ NepeMiHHWI CTPyM
Ha BKasaHi TexHi4Hi xapaKTepUCTUKH

NOLLUMPIOIOTLCA AOMYCKKU, NepeabadeHi airnuumm
cTaHgapTamu.

3HauyeHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA 4O3BONAIOTL OLHIOBATH i
NOpPIBHIOBATU EMICItO LLYMY PI3HWUX
€/IeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/IE€HKHO Bif yMOB
eKcnuyaradii, cTaHy eNeKTpoiHCTPYMEHTY abo
pPO60YMX IHCTPYMEHTIB haKTUYHE HABAHTaXKEHHSA
MOMe 6yTHU BULLE abo HUKYe. [1nA ouiHKK
3pa3KoBOro PiBHA eMicCii BpaxoByWTe nepepsu B
po6oTi i pasu poboTH 3i 3HUKEHUM (LUYMOBUM)
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HaBaHTameHHAM. BusHauTe nepenik
opraHisauiiHW1X 3ax0ZiB WoA0 3axXmCTy
KOpUCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX abo IHLWMX
3Ha4eHb eMicii wymy.

MapHe 3HaYeHHA Bi ii (BeKTOpHa cyma TpbOX
HanpAMiB) po3paxoByETbCA Y BiAMNOBIAHOCTI 3i
ctaHpgapTom EN 60745:
ap Ag =3HaueHHs Bibpauji (wnidyBaHHA

NOBEPXHI)
ap ps =3HaueHHA Bibpauii (WwnidyBaHHA
LAipyBaIbHUMM YaLlLKaMm)
KhAg/DS = KOedilieHT Noxnbku (Bibpavis)

PiBeHb 3BYKOBOro Tu TMnom A:

Loa = piBEHb 3BYKOBOrO TUCKY
Lwa = piBEHb 3BYKOBOI NOTY¥HOCTI
Kpa Kwa = KOegiLieHT noxunbku

m BuKopucToByiiTe 3aX1CT opraHiB cnyxy!
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cs CESKY

Plvodni navod k pouzivani

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti: Tyto
Uhlové brusky, urCené typem a sériovym

Cislem *1), odpovidaji vSem pfislusnym
ustanovenim smérnic *2) a norem *3). Technicka
dokumentace u *4) — viz strana 3.

2. Pouziti v souladu s uréenym
ucelem

Uhlové brusky jsou s originalnim pfisluSenstvim
Metabo vhodné pro brouseni, brouseni smirkovym
papirem, praci s draténymi kartaci a pro
rozbru$ovani kov(, betonu, kament a podobnych
materiald bez pouziti vody.

Za $kody zpusobené pouzitim, které je v rozporu
s uréenym ucelem, prebira zodpovédnost pouze
uzivatel.

Je nutné dodrzovat vSeobecné uznavané predpisy
pro ochranu pfed Urazem a pfilozené bezpecnostni
pokyny.

3. VSeobecné bezpecnostni
pokyny

Pozor na mista v textu oznacena timto
symbolem, slouzi k vasi bezpec€nosti
a k ochrané va$eho elektrického naradi!

VYSTRAHA - Za ¢elem minimalizace
nebezpeci poranéni si prectéte navod
k pouziti.
VYSTRAHA Preététe si véechny
bezpeénostni pokyny a instrukce.
NedodrZovani vsech niZe uvedenych pokyni mizZe
mit za nasledek uraz elektrickym proudem, poZar
a/nebo tézke poranent.

VSechny pokyny a vystrahy uchovejte pro
budouci potrebu.

Predavejte Vase elektrické naradi jen spolecné
s témito dokumenty.

4. Specialni bezpe¢nostni
pokyny

Spolec¢né bezpecnostni pokyny
Spolecné bezpecnostni pokyny pro
brouseni, brouseni smirkovym papirem,
praci s draténymi kartaci a rozbrusovani:
Pouziti

a) Toto elektrické naradi lze pouzit jako brusku,
brusku se smirkovym papirem, draténym
kartacem a jako rezaci brusku. Dbejte na
v§echna bezpecnostni upozornéni, pokyny,
znazornéni a data, ktera uschovejte spole¢né s
pristrojem. Pokud nebudete dodrzovat nasledujici
instrukce, mlze dojit k Urazu elektrickym proudem,
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b) Toto elektrické naradi neni vhodné pro
lesténi. Pouziti elektrického naradi v rozporu

s uréenym Ucelem muze zplsobit nebezpecné
situace a poranéni.

c) Nepouzivejte prislusenstvi, které neni
vyrobcem specialné uréeno a doporuc¢eno pro
toto elektrické naradi. Pouha skutecnost, ze
prisluSenstvi Ize na elektrické naradi upevnit,
nezarucéuje bezpecné pouziti.

d) Pripustné otacky viozeného nastroje museji
byt minimalné tak vysoké jako maximalni
otacky uvedené na elektrickém naradi.
Prislusenstvi, které se otaci rychleji, nez je
pfipustné, se mlze rozlomit a rozletét do okoli.

e) Vnéjsi priumér a tloustka vloZzeného nastroje
musi odpovidat rozmértm elektrického naradi.
Vlozené nastroje s nespravnymi rozméry nelze
dostatecné zakryt a mize dojit ke ztraté kontroly
nad nimi.

f) Vlozené nastroje se zavitovou vlozkou museji
presné doléhat k zavitu vietena brusného
kotouce. V pripadé vlozenych nastroju
namontovanych pomoci pfiruby musi prdmér
otvoru viozeného nastroje odpovidat
upinacimu priiméru priruby. VioZené nastroje,
které nejsou presné upevnény na elektrickém
naradi, se otaceji nerovhomérné, velmi silné vibruji
a mohou vést ke ztraté kontroly nad pristrojem.

g) Nepouzivejte posSkozené viozené nastroje.
Pred kazdym pouzitim vloZzenych nastrojt
zkontrolujte: brusné kotouce, zda nevykazuji
odroleni ¢i praskliny, brusné talife, zda
nevykazuji praskliny nebo silné opotiebeni,
draténé kartace, zda nemaji uvolnéné nebo
zlomené dratky. Pokud elektrické naradi nebo
vlozeny nastroj spadne, zkontrolujte, zda
nedoslo k jeho poskozeni nebo pouzijte
neposkozeny vlozeny nastroj. Po zkontrolovani
a nasazeni vlozeného nastroje zaujméte vy

i pobliz stojici osoby takovou polohu, abyste
byli mimo rovinu otacejiciho se vlozeného
nastroje a nechte naradi jednu minutu bézet na
maximalni otacky. PoSkozené viozené nastroje
vétSinou prasknou pri této testovaci fazi.

h) Noste osobni ochranné pomticky. Podle
pouziti naradi pouzivejte oblicejovy ochranny
kryt, ochranu o€i nebo ochranné bryle. Pokud
je to tfeba, pouzijte respirator, ochranu sluchu,
ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
ktera zadrzi brusné castice a ¢astice materialu.
Zrak je tfeba chranit pred odlétavajicimi ¢asticemi,
které vznikaji pfi rdznych pracich. Maska proti
prachu nebo respirator slouzi k filtrovani
vznikajiciho prachu. Pokud jste dlouhou dobu
vystaveni hluku, mdze dojit k poSkozeni az ztraté
sluchu.

i) Dbejte, aby ostatni osoby byly v bezpeéné
vzdalenosti od vaseho pracovniho prostoru.
Kazdy, kdo vstoupi do pracovniho prostoru,
musi byt vybaveny osobnimi ochrannymi
pomuckami. Ulomky obrabéného kusu nebo
prasknutého vlozeného nastroje se mohou odmrstit



a zplsobit poranéni i mimo bezprostredni pracovni
prostor.

j) Pokud provadite prace, pfi kterych maze
vloZeny nastroj narazit na skryta vedeni
elektrického proudu nebo na vlastni sit'ovy
kabel, drzte elektrické naradi pouze za
izolované rukojeti. Kontakt s elektrickym napétim
se mGze prenést také na kovové Easti stroje a
zplsobit tim Uraz elektrickym proudem.

k) Sitovy kabel nesmi byt v dosahu otacejicich
se vlozenych nastroji. Pokud byste ztratili
kontrolu nad naradim, maze dojit k prefiznuti nebo
zachyceni sitového kabelu a vase ruka nebo paze
se muze dostat do oblasti otacejiciho se vlozeného
nastroje.

1) Elektrické naradi nikdy neodkladejte, dokud
se vlozeny nastroj zcela nezastavi. Otacejici se
vloZzeny nastroj se muze dostat do kontaktu

s odkladaci plochou, ¢imz mize dojit ke ztraté
kontroly nad elektrickym naradim.

m) Elektrické naradi nenechavejte bézet pri
prenaseni. Pii nahodném dotyku miize dojit

k zachyceni odévu vlozenym nastrojem, ktery se
muze zavrtat do téla.

n) Pravidelné ¢istéte vzduchové praduchy
elektrického naradi. Ventilator pfitahuje do krytu
prach a v dusledku vét§iho nahromadéni
kovového prachu mize dojit k ohrozeni
elektrickym proudem.

o) Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti
hoflavych materiala. Jiskry by mohly zpusobit
vzniceni téchto materiall.

p) Nepouzivejte vlozené nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostredky. Pfi pouziti vody
nebo jinych kapalnych chladicich prostfedkt maze
dojit k Urazu elektrickym proudem.

4.2 Zpétny raz a prislusné bezpecénostni
pokyny

Zpétny raz predstavuje nahlou reakci na zaseknuty

nebo zablokovany otacejici se vloZeny nastroj, jako

napf. brusny kotoug, brusny talif, dratény kartac

atd. Zaseknuti nebo zablokovani vede k nahlému

zastaveni otacejiciho se vlozeného nastroje.

V dusledku toho dojde k akceleraci

nekontrolovaného elektrického naradi proti sméru

otaceni vlozeného nastroje v misté zablokovani.

Pokud se napf. brusny kotou¢ zasekne nebo
zablokuje v obrabéném kuse, mize se hrana
brusného kotouce, ktera je zanofena do
obrabéného kusu, zachytit a brusny kotouc¢ se
muize vylomit nebo muze dojit ke zpétnému razu.
Brusny kotou€ se potom za¢ne pohybovat smérem
k pracovnikovi nebo od néj, v zavislosti na sméru
otaceni kotouce v misté zablokovani. Muze pfitom
dojit i k roztrzeni brusného kotouce.

Zpétny raz je disledkem nespravného nebo
chybného pouziti elektrického nafadi. Lze mu
zabranit vhodnymi bezpecnostnimi opatfenimi,
ktera jsou popsana nize.

a) Elektrické naradi drzte pevné. Dbejte na to,

abyste méli télo a paze v takové poloze, v niz
jste schopni silu zpétného razu vyrovnat.
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Pouzivejte vzdy pridavnou rukojet’, pokud patri
k vybaveni elektrického naradi, abyste méli co
nejvétsi kontrolu nad silou zpétného razu nebo
reakénim momentem vznikajicim pfi
rozbéhnuti naradi. Pomoci vhodnych
bezpecnostnich opatfeni maze pracovnik silu
zpétného razu a reakéni silu zvliadnout.

b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti otacejicich
se vlozenych nastrojl. VioZzeny nastroj maze
zasahnout vasi ruku pfi zpétném razu.

c) Vyhybejte se télem mistu,

do kterého se elektrické naradi presunuje pri
zpétném razu. Zpétny raz

zpUsobuje pohyb elektrického nafadi v opaéném
sméru k pohybu

brusného kotouce v misté zablokovani.

d) Obzvlasté opatrné pracujte v oblasti roht,
ostrych hran atd. Zabraiite tomu, aby se
vlozené nastroje od obrabéného kusu odrazely
nebo se v ném zasekly. Otacejici se vlozeny
nastroj ma v rozich, na ostrych hranach nebo pfi
odskoceni tendenci k zablokovani. To mGze vést
ke ztraté kontroly nebo ke zpétnému razu.

e) Nepouzivejte retézovy nebo ozubeny fezny
kotouc. Takové vlozené nastroje ¢asto zplsobuji
zpétny raz nebo ztratu kontroly nad naradim.

4.3 Zvlastni bezpeénostni pokyny pro
brouseni a déleni:
a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje, které
jsou pro prislusné elektrické naradi schvalené,
a ochranny kryt uréeny pro pouzity druh
brusného nastroje. Brusné nastroje, které nejsou
pro pfislusné elektrické naradi uréené, nelze
dostatecné zakryt a jsou nebezpecné.

b) Hrana brusného kotouce musi byt
pripevnéna tak, aby se brusna plocha
nachazela pod hranou ochranného krytu.
Chybné pfipevnény brusny kotou¢, ktery presahuje
pres hranu ochranného krytu nemiize byt
dostatecné chranén.

c) Ochranny kryt musi byt k elektrickému
naradi bezpecné pfipevnény a nastaveny tak,
aby bylo dosazeno maximalniho stupné
bezpecénosti, tzn. Ze smérem k pracovnikovi
zUstava nezakryta co mozna nejmensi ¢ast
brusného nastroje. Ochranny kryt pomaha chranit
uzivatele pred ulomky, nahodnym kontaktem

s brusnym nastrojem a pred jiskrami, které by
mohly zapalit odév.

d) Brusné nastroje se smi pouzivat pouze pro
doporucené pouziti. Napr. nikdy nebruste bo¢ni
plochou fezaciho brusného kotouce. Rezaci
brusné kotouce jsou urceny pro opracovani
materialu hranou kotoucée. Pusobeni sil z boku

mUzZe zpuUsobit prasknuti tohoto brusného nastroje.

e) Pouzivejte vzdy neposkozenou upinaci
prirubu, jejiz velikost a tvar odpovida
zvolenému brusnému kotouci. Vhodné pfiruby
chrani brusny kotou€ a snizuji tak nebezpeci
prasknuti brusného kotouce. Pfiruby pro fezaci
brusné kotouce se mohou liit od pfirub pro jiné
brusné kotouce.
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f) Nepouzivejte opotiebované brusné kotouce
z vétsiho elektrického naradi. Brusné kotouce
pro vétsi elektrické naradi nejsou dimenzované na
vy$Si otacky mensiho elektrického naradi a mohou
prasknout.

4.4 Dalsi zvlastni bezpecnostni pokyny pro
déleni:
a) Snazte se zabranit zablokovani fezaciho
brusného kotouce a nepouzivejte prilis velkou
pritlaénou silu. Neprovadéjte nadmérné
hluboké rezy. Pretizenim fezaciho brusného
kotouce se zvysSuje jeho namahani a sklon
k vychyleni nebo zablokovani a tedy moznost
zpetného razu nebo prasknuti brusného nastroje.
b) Vyhybejte se oblasti pred otacejicim se
fezacim brusnym kotou¢em a za nim. Pokud
pohybujete fezacim brusnym kotou¢em
v obrabéném kuse smérem od sebe, mize se
v pfipadé zpétného razu otacejici se kotouc
elektrického naradi odrazit pfimo na vas.
c) Pokud dojde k zaseknuti fezaciho brusného
kotouce nebo pokud prerusite praci, vypnéte
naradi a drzte ho klidné, dokud se kotouc¢
neprestane otacet. Nikdy se nesnazte
vytahnout jeSté se otacejici rezaci brusny
kotou€ z fezu, jinak mize dojit ke zpétnému
razu. Zjistéte a odstrarite pricinu zaseknuti.

d) Elektrické naradi nikdy znovu nezapinejte,
pokud se jesté nachazi v obrabéném kuse. Nez
zacnete znovu opatrné fezat, nechte fezaci
brusny kotoué rozbéhnout na plné otacky.

V opacném pfipadé se mize kotou¢ zaseknout,
vyskoCit z obrabéného kusu nebo zpUsobit zpétny
raz.

e) Desky nebo velké obrabéné kusy podeprete,
abyste tak snizili riziko zpétného razu

v duisledku zablokovani rezaciho brusného
kotouce. Velké obrabéné kusy se mohou

v dusledku vlastni hmotnosti prohnout. Obrabény
kus je tfeba podepfit na obou stranach, v blizkosti
fezu a na hrané.

f) Obzvlasté opatrni bud'te pfi ,,kapsovych*
fezech do stavajicich zdi nebo jinych ne zcela
definovanych mist. Zanofeny fezaci brusny
kotou¢ muze pfi zafiznuti do plynového nebo
vodovodniho potrubi, elektrickych kabeld nebo
jinych objektl zplsobit zpétny raz.

4.5 Zvlastni bezpecnostni pokyny pro
brouseni smirkovym papirem:
a) Nepouzivejte prilis velké brusné papiry, fid'te
se udaji vyrobce ohledné velikosti brusnych
papirt. Brusné papiry, které pfesahuji pfes okraj
brusného talife, mohou zplsobit poranéni,
zablokovani a roztrzeni brusného papiru nebo
zpétny raz.

4.6 Zvlastni bezpec€nostni pokyny pro praci
s draténymi kartaci:

a) Méjte na zreteli, ze z draténého kartace

vypadavaji dratky i pfi bézném pouziti.

Nepretézujte dratky nadmérnou pritlacnou

silou. Odlétavajici kousky dratk mohou velmi

138 snadno proniknout tenkym odévem a/nebo kuazi.

b) Pokud se doporuéuje ochranny kryt, dbejte
na to, aby se ochranny kryt a dratény kartac
vzajemné nedotykaly. V dusledku pfitlacné sily
a odstfedivych sil mGze dojit ke zvétSeni praméru
talifovych a hrncovych kartaca.

4.7 Dalsi bezpecnostni pokyny:
VAROVANI - Vzdy noste ochranné bryle.

2

Pouzivejte elastické mezivrstvy, pokud jsou
dodavany spole¢né s brusivem a pokud jsou
pozadovany.

Dbejte na vyrobcem uvedena data o stroji a
prisluSenstvi. Chrante kotouce pred kontaktem
s tukem a pred narazy!

Brusné kotouce se musi skladovat a zachazet
s nimi peclivé podle pokyn( vyrobce.

Rezaci brusné kotouge nikdy nepouZivejte

k hrubovani! Rezaci brusné kotouce se nesmi
vystavit plsobeni boéniho tlaku.

Obrabény kus musi pevné dosedat a byt zajistény
proti posunuti, napf. pomoci upinacich pfipravkd.
Velké obrabéné kusy musi byt dostate¢né
podepreny.
Pri pouziti viozenych nastroju se zavitovou vlozkou
se konec vietena nesmi dotykat dna otvoru
brusného nastroje. Dbejte na to, aby zavit
vlozeného nastroje byl dostatec¢né dlouhy, aby se
do néj vesla cela délka vietena. Zavit viozeného
nastroje musi odpovidat zavitu vietena. Délka
a zavit vietena viz. strana 3 a kapitola 14.
Technické udaje.
T = S Pri obrabéni, zejména kova, mize
E/ dojit k nahromadéni vodivého
prachu uvnitf naradi. Nasledné maze dojit
k pfeneseni elektrického napéti na kryt naradi To
muze docasné zpUsobit nebezpedi Urazu
elektrickym proudem. Proto je nutné provadét
pravidelné, casté a dukladné ¢isténi zadnich
vétracich drazek pfi bézicim nafadi vyfouknutim
pomoci stlaeného vzduchu. Naradi je pfitom tfeba
pevné drzet.

Doporuc€ujeme pouzit stacionarni odsavaci
zafizeni a predradit proudovy chranic¢ (Fl). Pfi
vypnuti Uhlové brusky

proudovym chrani¢em El se musi pfistroj
zkontrolovat a vycistit. CiSténi motoru viz

kapitola 9. Cisténi.

Dbejte na to, aby byly pfi prasné praci volné vétraci
otvory. Pokud je tfeba prach odstranit, odpojte
nejprve elektrické naradi od elektrické sité (pouzijte
nekovové predméty) a davejte pozor, abyste
neposkodili vnitfni ¢asti naradi.

Poskozené, deformované, resp. vibrujici nastroje
se nesmi pouzivat.

Dejte pozor, abyste neposkodili plynové nebo
vodovodni trubky, elektrické kabely a nosné zdi
(statika).

Pfed kazdym nastavovanim, vyménou nastroje
nebo udrzbou vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky.



Poskozenou nebo popraskanou pridavnou rukojet’
je nutno vyménit. Nepouzivejte naradi
s posSkozenou pfidavnou rukojeti.

Poskozeny nebo popraskany ochranny kryt
vyménite. Nepouzivejte nafadi s poskozenym
ochrannym krytem.
Toto elektrické naradi neni uréené pro lesténi. Pri
pouziti v rozporu s uréenym ucelem zanika narok
na zaruku! Maze dojit k prehrati motoru
a poskozeni elektrického naradi. Pro lesténi
doporu€ujeme nase uhlové lesticky.
Malé obrobky pfipevnéte. Napf. pomoci upnuti ve
Sroubovacich sverkach.
Snizovani prasnosti:

VAROVANI - Nékteré druhy prachu, které

vznikaji pfi brouSeni smirkovym papirem,
pilovani, brouseni, vrtani a jinych pracich, obsahuji
chemikalie, o nichz je znamo, Ze zpusobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina poskozeni
rozmnozovani. Nékolik pfiklad téchto chemikalii
jsou:
- olovo z olovnatého natéru
- mineralni prach z cihel, cementu a jinych

materiall zdiva a

- arzén a chrom z chemicky oSetfeného dreva.
Vase riziko zplsobené touto zatézi se odliSuje v
zavislosti na tom, jak ¢asto provadite tento druh
prace. Chcete-li snizit zatizeni témito
chemikaliemi: Pracujte v dobfe vétranych
prostorech a se schvalenymi ochrannymi
pracovnimi prostfedky, jako jsou napf. prachové
masky, které byly specialné vyvinuty k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.
To se vztahuje i na prachy z jinych material(i, napf.
nékteré druhy dfeva (jako je dubovy nebo bukovy
prach), kovu, azbestu. DalSimi znamymi chorobami
jsou napf. alergické reakce, nemoci dychacich
cest. Nedovolte, aby prach vnikl do téla.

Dodrzujte smérnice a vnitrostatni pfedpisy platné
pro vas material, personal, pouZiti a misto pouziti
(napf. predpisy BOZP, likvidace).

Vzniklé ¢astice zachycujte v misté vzniku, zabrante

jejich usazovani v okolnim prostredi.

Pro specialni prace pouzivejte vhodné

prislusenstvi. Diky tomu se dostane do okolniho

prostfedi méné ¢astic.

Pouzivejte vhodné odsavani.

Snizte prasnost nasledujicimi opatfenimi:

- nesméfujte tok odletujicich ¢astic a proud
odpadniho vzduchu ze stroje na sebe nebo na
osoby ve vasem okoli ani na usazeny prach,

- pouzivejte odsavaci zafizeni a Cisticku vzduchu,

- pracovisté dobre vétrejte a udrzujte odsavanim
Cisté. Zametani nebo ofukovani vifi prach.

- Ochranny odév vysajte nebo vyperte.
Nevyfukujte, nesnazte se odév vyprasit ani
kartacovat.

5. Prehled

Viz. strana 2.
1 Uchytka k dotahnuti/povoleni upinaci matice
(beznastrojova) ruéné *
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2 Upinaci matice (beznastrojova) *
3 Opérna pfiruba
4 Vreteno
5 Tlacitko pro aretaci vietena
6 Posuvny spinac pro zapnuti/vypnuti *
7 Regulacni kolecko pro nastaveni otacek*
8 Blokovani (proti neimysinému zapnuti, pfip. pro
nepretrzité zapnuti) *
9 Spinacové tladitko (pro zapnuti / vypnuti) *
10 Pridavna rukojet’
11 Ochranny kryt
12 Upinaci matice *
13 Dvoudérovy kli¢*
14 Upinaci Sroub
15 Packa k upevnéni ochranného krytu *
* v zavislosti na vybaveni / neni sou¢asti dodavky

6. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, zda
sitové napéti a sitovy kmitocet na typovém

Stitku odpovidaji udajim vasi elektrické sité.
Vzdy zapnéte Fl proudovy chrani¢ (RCD) s
maximalnim proudem 30 mA.

6.1 Pripevnéni pridavné rukojeti
Pracujte jen s pfipevnénou pfidavnou rukojeti
(10)! Pridavnou rukojet’ pevné pfisroubujte na
levou nebo pravou stranu naradi.

6.2 Pripevnéni ochranného krytu.
Z bezpecnostnich divodl pouziveijte pro
dany typ stroje predepsany ochranny kryt!
Viz. take kapitola 11. PFisluSenstvi!

Ochranny kryt pro brouseni

Urcen pro prace s vrubovacim kotou¢em,
lamelovym brusnym talifem, diamantovym délicim
kotoucem.

W 1100..., W 1150...:
Viz strana 2, obrazek C.

- Povolte Sroub (14). Ochranny kryt (11) nasadte
do zobrazené polohy.

- Ochranny kryt pootocte tak, aby zakryta ¢ast
smérovala k uzivateli.

- Dotahnéte Sroub (14), pfitom musi pojistka proti
pretoceni zapadnout do vyrezu.

- Zkontrolujte bezpeéné osazeni: ochranny kryt se
nesmi dat pretocit.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:

Viz. strana 2, obrazek D.

- Zatadhnéte za packu (15). Ochranny kryt (11)
nasadte do zobrazené polohy.

- Uvolnéte packu a ochranny kryt pootocte, az
packa zaskodi.

- Zatahnéte za packu (15) a ochranny kryt pretocte
tak, aby uzavrena ¢ast smérovala k uzivateli.

- Zkontrolujte bezpe€né upevnéni: Packa musi
zasko it a ochranny kryt se nesmi dat pootocit.
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7. Nasazeni brusného kotouce

Pouzivejte pouze vlozené
nastroje, které ochranny kryt
presahuje minimalné

03,4 mm.

Pred kazdou vyménou nastroje: vytahnéte

sitovou zastréku ze zasuvky. Stroj musi byt
vypnuty a vieteno se nesmi otacet.

P¥i praci s fezacimi brusnymi kotouci

pouzivejte z bezpecnostnich divodu
ochranny kryt pro fezaci brusné kotouce (viz
kapitola 11. PFisluSenstvi).

7.1 Zaaretujte vieteno

- Stisknéte knoflik aretace vietena (5) a
vieteno (4) otocte ru¢né, dokud knoflik aretace
vietena citelné nezapadne.

7.2 Upnuti brusného kotouce
Viz strana 2, obrazek A.

- Na vieteno nasadte opérnou pfirubu (3). Pfiruba
je spravné nasazena tehdy, kdyz s ni na vietenu
nelze otacet.

- Brusny kotou¢ nasadte na opérnou pfirubu (3)
(viz obrazek vyse).

Brusny kotou¢ musi na opérnou pfirubu dosedat
rovnomérné. Plechova pfiruba fezacich brusnych
kotou¢u musi dosedat na opérnou pfirubu.

Upozornéni: Podpérna pfiruba (3) je zajisténa proti

ztraté. Sejmuti: stahnuti pfipadné s vynalozenim

usili.

7.3 Upevnit/povolit upinaci matici
(beznastrojova (v zavislosti na vybaveni)
Upinaci matici (beznastrojova (2) dotahnéte
pouze rucné!
Pro praci musi byt uchytka (1) vzdy ploSe
sklopena na upinaci matici (2).

Upevnéni upinaci matice (beznastrojova) (2):
Pokud je vlozeny nastroj v oblasti upinani
silnéj$i nez 6 mm, nesmi se pouzit upinaci

matice (beznastrojova)! V tom pfipadé pouzijte

upinaci matici (12) s dvoudérovym klicem (13).

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Uchytku (1) upinaci matice vyklopte nahoru.

- Nasadte upinaci matici (2) na vieteno (4). Viz

obrazek, strana 2.

- Upinaci matici dotdhnéte za uchytku (1) ruéné

ve sméru hodinovych rucicek.

- Uchytku (1) sklopte opét dol(.

Povolte upinaci matici (beznastrojova) (2):

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Uchytku (1) upinaci matice vyklopte nahoru.

- OdSroubujte upinaci matici (2) ruéné proti sméru
hodinovych rucicek.

Upozornéni: Pokud je upinaci matice zaseknuta

(2), mize se k odSroubovani pouziti i dvoudérovy

klic.

7.4 Upevnit/povolit upinaci matici (v zavislosti
na vybaveni)

?’f Upevnit upinaci matici (12):

Strany upinaci matice jsou rozdilné. Upinaci matici
nasroubujte na vieteno nasledujicim zpusobem:

Viz. strana 2, obrazek B.

- A) U tenkych brusnych kotouct:
Nakruzek upinaci matice (12) sméfuje nahoru,
tim Ize tenky brusny kotou¢ bezpe¢né upnout.
B) U silnych brusnych kotoucu:
Nakruzek upinaci matice (12) sméfuje dolu, tim
Ize upinaci maitci bezpeéné pfipevnit na vietenu.

- Zaaretujte vieteno. Upinaci matici (12) utahnéte
kliéem pro dva otvory (13) ve sméru hodinovych
rucicek.

Uvolnéni upinaci matice:

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1). Upinaci
matici (12) povolte klicem pro dva otvory (13)
proti sméru hodinovych rucicek.

8. Pouziti

8.1 Nastaveni otacek (v zavislosti na

vybaveni)
Regulaénim koleCkem (7) nastavte doporucené
otacky. (Malé Cislo = nizky pocet otacek; velké
¢islo = vysoky pocet otacek)
Rezaci brusny kotou¢, hrubovaci kotou¢, miskovity
kotou€, diamantovy fezaci kotou€: vysoké otacky
Kartac: stredni otacky
Brusny talif: nizké az stredni otacky
Upozornéni: Pro leSténi doporu€ujeme nase
uhlové lesticky.

8.2 Zapnuti/vypnuti
m Naradi vzdy vedte obéma rukama.

Nejprve naradi zapnéte, teprve potom

priblizte vloZzeny nastroj k obrabénému kusu.

Zabrarite tomu, aby naradi nasavalo dalSi

prach, tfisky a piliny. PFi zapinani a vypinani
drzte naradi v dostate¢né vzdalenosti od
usazeného prachu. Po vypnuti polozte naradi az
po Uplném zastaveni motoru.

Zabrante neumysinému spusténi: Naradi
vzdy vypnéte, pokud vytahnete sitovou
zastréku ze zasuvky nebo pokud dojde k preruseni

napajeni.
P¥i trvalém zapnuti bézi naradi dal, i pokud by
doslo k jeho vytrzeni z ruky. Proto ho vzdy
drzte pevné obéma rukama za pfislusné rukojeti,
zaujméte bezpecny postoj a soustfedte se na
praci.



Stroje s posuvnym spinac¢em:

Zapnuti: Posuvny spinac (6) posurite dopfedu. Pro
trvalé zapnuti ho pak zatlacte dold, az zaskodi.
Vypnuti: Stisknéte zadni ¢ast posuvného spinace
(6) a uvolnéte ho.

Pristroje s posuvnym spinaéem:
(s bezpeénostni funkci):

8 9

Momentové spinani:

Zapnuti: Stisknéte blokovani (8) a poté spinacové
tlacitko (9). Blokovani (8) pustte.
Vypnuti: Spinacové tladitko (9) pustte.

Trvalé zapnuti (v zavislosti na vybaveni):

Zapnuti: Stisknéte blokovani (8) a podrzte
stisknuté. Stisknéte spinacove tlacitko (9) a
podrzte stisknuté. PFistroj je nyni zapnuty.
Nyni opét stisknéte blokovani (8), aby se
zaaretovalo spinacové tlacitko (9) (trvalé
zapnuti).

Vypnuti: Stisknéte spinacové tlacitko (9) a pustte.

8.3 Pracovni pokyny

Brouseni:

Naradi mirné pfitlacujte a pohybujte jim po plose
sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfili§
nezahrival.

Hrubovani: Abyste dosahli dobrého vysledku
prace, pracujte s naradim naklonénym v thlu 30° -
40°.

PFi déleni pracujte vzdy

\ v protibéZném sméru (viz obrazek).

/‘\\\\\‘J Jinak vznika nebezpeci, ze naradi
‘w nekontrolované vybéhne z fezu.

Pracujte s mirnym posuvem,

pfizpdsobenym opracovavanému materialu.

Naradi nenatacejte, netlacte na néj, nekomihejte

jim.

Brouseni smirkovym papirem:

Naradi mirné pfitlacujte a pohybuijte jim po plose

sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfilis

nezahfival.

Prace s draténym kartacem:
Naradi mirné pritlacujte.

CESKY cs
9. Cisténi

Cisténi motoru: Je nutné provadét pravidelné,
Casté a dikladné ¢isténi zadnich vétracich drazek
profouknutim stlaCenym vzduchem. Naradi je
pfitom tfeba pevné drzet.

10. Odstranéni poruchy
(v zavislosti na vybaveni)

Ochrana proti opétovnému spusténi: Pristroj se
nerozbéhne. Doslo k aktivaci ochrany proti
opétovnému spusténi. Pokud dojde k zapojeni
sitové zastrcky pfi zapnutém naradi nebo
obnoveni napajeni po jeho pferuseni, naradi se
nerozbéhne. Naradi vypnéte a znovu zapnéte.

11. PfisluSenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi Metabo.
Viz. strana 4.

Pouzivejte pouze prislusenstvi, které spliuje
pozadavky a parametry uvedené v tomto navodu
k obsluze.

A Ochranny kryt k fezacimu brusnému
kotouci / ochranny kryt pro rozbrusovani.
Ur&en pro prace s fezacim brusnym kotou¢em
nebo diamantovym délicim kotou¢em. Po
nacvaknuti ochranného krytu se kryt stava
ochrannym krytem pro postup rozbrusovani.
B Zvlastni bezpeénostni pokyny pro praci
s draténymi kartaci:
Urc€en pro prace s opérnym talifem, brusnym
talifem, draténymi kartaci.
Ochranu rukou nasadte pod postranni pfidavnou
rukojet’.
C Upinaci matice (12)
D Upinaci matice (beznastrojova) (2)
Kompletni nabidku pfisluSenstvi najdete na
www.metabo.cz nebo v katalogu pfisluSenstvi.

12. Opravy

Opravy elektrického nafadi smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar!

S elektronaradim Metabo vyzadujicim opravu se
prosim obrat'te na vase zastoupeni Metabo.
Adresy viz. www.metabo.cz.

Seznamy nahradnich dilG si mdzete stahnout na
adrese www.metabo.cz.

13. Ochrana zivotniho prostredi

Vznikajici brusny prach mGze obsahovat $kodlivé
latky: Nelikvidujte ho jako domaci odpad, nybrz ho
odevzdejte k odborne likvidaci do sbérny
zvlastniho odpadu.

Ridte se narodnimi pfedpisy k ekologické likvidaci
a recyklaci vyslouzilého naradi, obalu

a prislusenstvi.
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Jen pro zemé EU: Elektrické nafadi nevyha-
E zujte do domaciho odpadu! V souladu

evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadu z
elektrickych a elektronickych zafizeni a jejich
implementaci do vnitrostatniho prava se musi
opotfebované elektrické naradi sbirat oddélené a
odevzdat za Ucelem ekologické recyklace.

14. Technické udaje

Vysvétlivky k udajum na strané 3. Zmény na

zakladé technickeho pokroku vyhrazeny.

Dmax =max. primér vlozeného nastroje

tmax,1 =max. pfipustna tloustka viozeného
nastroje v rozsahu upinani pfi pouziti
upinaci matice (12)

tmax,3 =max. pfipustna tloustka viozeného

nastroje
M =zavit vietena
| =délka brusného vietena
n =volnobézné otacky (maximalni otacky)
P4 =jmenovity pfikon
P5 =vykon
m =hmotnost bez sitového kabelu

Namérené hodnoty dle EN 60745.
[O] Naradi tfidy ochrany Il
~ stfidavy proud
U uvedenych technickych udajl je nutno pocitat
s odpovidajicimi tolerancemi (dle prisluSnych
platnych norem).

Emisni hodnoty

Tyto hodnoty umoznuji odhadnout emise
elektrického naradi a porovnat rizna elektricka
naradi. V zavislosti na podminkach pouziti, stavu
elektrického nafadi nebo vlozenych nastrojich
muze byt skutec¢né zatizeni vy$si nebo nizsi. Pfi
odhadovani zohlednéte prestavky v praci a faze
nizsiho zatizeni. Na zakladé nalezité
pfizpdsobenych odhadnutych hodnot stanovte
ochranna opatfeni pro uzivatele, napf. organizacni
opatfeni.
Celkova hodnota vibraci (soucet vektor( ve tfech
smérech) zjisténa podle EN 60745:
ap A =emisni hodnoty kmitani (brouseni

povrchu)
a, ps =emisnihodnoty kmitani (brouseni pomoci
brusného talife)

Khagips = nejistota (kmitani)
Typicka hladina hluku A:
Loa hladina akustického tlaku
Lwa = hladina akustického vykonu
Kpa, Kwa = nejistota méfeni
m Pouzivejte ochranu sluchu!
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Alguparane kasutusjuhend

1. Vastavusdeklaratsioon

Kaesolevaga deklareerime ainuisikuliselt
vastutades: need tiilibi ja seerianumbri *1) alusel
tuvastatavad nurklihvijad vastavad kdikide
direktiivide *2) ja standardite *3) asjakohastele
satetele. Tehnilised dokumendid *4) - vt Ik 3.

2. Sihtotstarbeline kasutus

Nurklihvijad koos Metabo originaaltarvikutega
sobivad lihvimiseks, liivapaberiga lihvimiseks,
traatharjadega t66tamiseks ja metalli, betooni, kivi
ja muude sarnaste materjalide kettaga |6ikamiseks
ilma vett kasutamata.

Vaarast kasutusest tingitud kahjude eest vastutab
ainult kasutaja.

Jargida tuleb Uldtunnustatud té6ohutuseeskirju ja
kaasasolevaid ohutusjuhiseid.

3. Uldised ohutusjuhised

Pdorake téahelepanu selle simboliga
tahistatud tekstikohtadele iseenda oma
elektritdoriista kaitseks!

HOIATUS - Lugege vigastusohu
vahendamiseks kasutusjuhendit.

HOIATUS Lugege koiki ohutusjuhiseid ja
suuniseid. Ohutusjuhiste ja suuniste
mittejargimine voivad pohjustada elekltriléogr,
tulekahyju ja/voi raskeid vigastusi.
Siilitage koiki ohutusjuhiseid ja suuniseid
tulevaseks kasutuseks.
Andke oma elektritdoriist edasi vaid koos nende
dokumentidega.

4. Spetsiaalsed ohutusjuhised

4.1 Uhised ohutusjuhised
lihvimiseks, liivapaberiga lihvimiseks,
traatharjadega tootamiseks ning kettaga
I6ikamiseks:

Kasutamine

a) See elektriline tooriist on ette ndhtud
kasutamiseks lihvijana, liivapaberiga lihvijana,
koos traatharjaga ning ketasléikemasinana.
Jargige koiki ohutusjuhiseid, juhiseid,
iilevaatejooniseid ja andmeid, mis on teie
seadmega kaasas. Kui te eirate jargnevaid
juhiseid, siis voib tekkida elektrildok, poleng ja/voi
rasked vigastused.

b) See elektriline tooriist ei ole ette ndhtud
poleerimiseks. Kasutusviisid, milleks elektriline
tooriist ei ole ette nahtud, voivad pbhjustada
ohtusid ja vigastusi.

c) Arge kasutage tarvikuid, mida tootja ei ole
otseselt selle elektrilise tooriista jaoks ette

nainud ega soovitanud. See, et tarvikut on
voimalik teie elektrilise tddriista kllge kinnitada, ei
garanteeri veel selle ohutut kasutamist.

d) Tooseadise lubatud poorlemissagedus peab
olema vidhemalt sama suur kui elektrilise
tooriista peal antud suurim podrlemissagedus.
Tarvik, mis pdorleb lubatust kiiremini, voib
puruneda ja eemale paiskuda.

e) Tooseadise vilislabimoot ja paksus peavad
vastama teie elektrilise tooriista méotmete
andmetele. Valesti mdddetud téoseadiseid ei ole
véimalik piisavalt varjestada voi kontrollida.

f) Keermestatud tooseadised peavad sobima
tapselt spindli keermele. T66seadiste puhul,
mis monteeritakse aariku abil, peab tooseadise
ava labimo66t vastama aéariku kinnituse
labimo6odule. To6seadised, mida ei kinnitata
elektrilise tdoriista kilge tapselt, pdorlevad
ebauhtlaselt, vibreerivad vaga tugevalt ja voivad
pdhjustada kontrolli kaotuse.

g) Arge kasutage kahjustatud to6seadiseid.
Kontrollige iga kord enne tooseadiste
kasutamist naiteks lihvimisketastel
killunemiste ja pragude esinemist,
kaussketastel pragude, kulumise voi tugeva
vananemise esinemist, traatharjadel lahtiste
v6i murdunud traatide esinemist. Kui elektriline
tooriist voi tooseadis kukub maha, siis
kontrollige, kas see on kahjustatud voi
kasutage kahjustamata tooseadist. Kui
kontrollisite ja paigaldasite tooseadise, siis
hoidke ise ja laheduses viibivaid isikuid
poorleva tooseadise tasapinnast eemale ning
laske seadmel mone minuti jooksul to6tada
maksimaalsel péorlemissagedusel. Enamasti
purunevad kahjustatud tédseadised sellel
testimisaja jooksul.

h) Kandke isikukaitsevarustust. Kasutage
rakendusviisist soltuvalt nao taiskaitsemaski,
silmakaitsevahendit voi kaitseprille. Kandke
vajaduse korral tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid voi spetsiaalset polle, mis hoiab
vaikesed lihve- ja materjaliosakesed teist
eemale. Silmi tuleb kaitsta valjapaiskuvate
vborkehade eest, mis erinevate kasutuste korral
tekivad. Tolmu- voi hingamisteede kaitsemaskid
peavad kasutuse juures tekiva tolmu filtreerima.
Kui teile méjub pikema aja jooksul valju mura, siis
voib tekkida kuulmise kaotus.

i) Jagige, et teised isikud asuvad teie
toopiirkonnast ohutus kauguses. Iga isik, kes
siseneb toopiirkonda, peab kandma
isikukaitsevarustust. Té0seadise purunenud
tiikid voi purunenud tédseadised voivad eemale
paiskuda ja pohjustada vigastusi ka véljaspool
vahetut té6piirkonda.

j) Kui teostate toid, mille juures voib tooseadis
puutuda kokku varjatud elektrikaablite voi
seadme enda toitejuhtmega, siis hoidke kinni
ainult elektrilise tooriista isoleeritud
kaepidemetest. Kokkupuude pingestatud kaabliga
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voib tuua kaasa ka metallist seadmeosade pinge
alla sattumise ja pohjustada elektrilddgi.

k) Hoidke toitejuhe poorlevatest tooseadistest
eemale. Kui kaotate seadme Ule kontrolli, vdib
toimuda toitejuhtme Iabildikamine voi sellega
kokkupuude ja teie kasi voi kdevars voib sattuda
pborlevasse todseadisesse.

I) Arge mitte kunagi pange elektrilist tooriista
kaest ara enne, kui tooseadis on taielikult
seiskunud. Pdorlev tddseadis voib puutuda kokku
aluspinnaga, mille tottu voite kaotada kontrolli
elektrilise tdoriista Ule.

m) Arge laske elektrilisel tooriistal tootada ajal,
kui seda kannate. Teie riietusesemed vdivad

pdorleva tédseadisega juhusliku kokkupuute korral
kinni kiiluda ja té6seadis voib tungida teie kehasse.

n) Puhastage regulaarselt oma elektrilise
tooriista 6hutusribisid. Mootori ventilaator
tdmbab korpusse sisse tolmu ja suure hulga
metallitolmu kogunemine véib pdhjustada
elektriohtusid.

m) Arge kasutage elektrilist todriista polevate
materjalide ldheduses. Sddemed voivad need
materjalid pdlema studata.

p) Arge kasutage tooseadiseid, mis néuavad
vedelaid jahutusaineid. Vee v6i muude vedelate
jahutusvedelike kasutamine voib pohjustada
elektrilooki.

4.2 Tagasilook ja asjaomased ohutusjuhised

Tagasil6ok on akiline reaktsioon pddrleva
tooseadise kinnikiilumisel voi blokeerumisel,
naiteks lihvimiskettal, kausskettal, traatharjal jne.
Kinnikiilumine v&i blokeerumine p&hjustab
pborleva todseadise akilist seiskumist. Selle
tagajarjel kiirendatakse kontrollimatut elektrilist
tooriista blokeerunud koha juures tédseadise
pbdorlemissuunale vastassuunas.

Kui néiteks lihvimisketas kiilub kinni voi blokeerub
tooriku sees, voib lihvimisketta tooriku sisse tungiv
vélisserv kinni jaéda ja selle tagajarjel voib
lihvimisketas valja poérkuda voi tagasilooki
pdhjustada. Lihvimisketas liigub siis soltuvalt ketta
pdorlemissuunast blokeerimiskohas operaatori
suunas voi temast eemale. Sealjuures véivad
lihvimiskettad ka puruneda.

Tagasiléok on elektrilise tdoriista vale voi vigase
kasutamise tulemus. Seda on véimalik sobivate
ettevaatusabindude abil jargnevalt kirjeldatud viisil
valtida.

a) Hoidke elektrilist tooriista tugevalt kinni ja
viige oma keha ja oma kéded asendisse, kus
saate tagasiloogijoudusid kontrolli all hoida.
Kasutage olemasolu korral alati lisakadepidet, et
saavutada suurimat véimalikku kontrolli
tagasiloodgijoudude voi kaivitamisel
reaktsioonimomentide tile. Operaatorid saavad
sobivate ettevaatusabindude rakendamisel
kontrollida tagasil66gi- ja reaktsioonijoudusid.

b) Arge pange oma kiitt mitte kunagi péorlevate
tooseadiste lahedale. T66seadis voib tagasildogi
korral liikuda Ule teie k&e.

c) Véltige oma kehaga piirkonda,

kuhu elektriline tooriist tagasiloogi korral
liigub. Tagasil6ok surub elektrilist todriista
blokeerunud koha juures lihveketta suunale
vastupidises suunas.

d) Téotage nurkade, teravate servade jms
laheduses eriti ettevaatlikult. Viltige, et
tooseadised porkuvad toorikult tagasi ja kinni
kiiluvad. Pdorlev tédseadis kaldub nurkade ja
teravate servade juures voi eemale pérkumisel
kinni kiiluma. See pohjustab kontrolli kaotamist voi
tagasildoki.

e) Arge kasutage kettsae keti voi
loikehammastega ldikeketast. Sellised
to6seadised pohjustavad sageli tagasilooki voi
elektrilise tédriista Gle kontrolli kaotamist.

4.3 Erilised ohutusjuhised lihvimiseks ja
kettaga I6ikamiseks:

a) Kasutage eranditult oma elektrilise tooriista
jaoks lubatud lihvimistarvikuid ja selle
lihvimistarviku jaoks ettenahtud kettakaitset.
Lihvimistarvikuid, mis ei ole selle elektrilise tdoriista
jaoks ette nahtud, ei saa piisavalt kinni katta ja ei
ole ohutud.

b) Kausslihvimiskettad peavad olema
paigaldatud selliselt, et to6pind on allpool
kettakaitse serva. Valesti paigaldatud
lihvimisketast, mis ulatub uUle kettakaitse serva, ei
ole voimalik nduetekohaselt kinni katta.

c) Kettakaitse peab olema turvaliselt elektrilise
tooriista kiilge kinnitatud ja maksimaalse
turvalisuse tagamiseks selliselt seadistatud, et
lihvimistarviku vdikseim voimalik avatud osa
on suunatud operaatorile. Kettakaitse aitab
kaitsta purunemisel tekkivate tukkide,
lihvimistarvikuga juhusliku kokkupuute ning samuti
riietust stiidata voivate sddemete eest.

d) Lihvimistarvikuid voib kasutada ainult
soovitatavateks rakendusvoimalusteks. Nt
arge mitte kunagi lihvige I6ikeketta
kiilgpinnaga. Loikekettad on ette nahtud materjali
eemaldamiseks ketta servaga. Kiilgsuunalise jou
mdjumine nendele lihvimistarvikutele voib
pdhjustada nende purunemist.

e) Kasutage teie poolt valitud lihvimisketta
jaoks alati 6ige suuruse ja kujuga kahjustamata
kinnitusmutrit. Sobiv kinnitusmutter toetab
lihvimisketast ja vahendab selliselt lihvimisketta
purunemisohtu. Léikeketaste kinnitusmutrid véivad
erineda teiste lihvimisketaste kinnitusmutritest.

f) Arge kasutage suuremate elektriliste
tooriistade kulunud lihvimiskettaid. Suuremate
elektriliste todriistade jaoks ettendhtud
lihvimiskettad ei sobi vaikeste elektriliste
tooriistade suure pdorlemissageduse jaoks ja
voivad puruneda.

4.4 Taiendavad erilised ohutusjuhised
kettaga I6ikamiseks:

a) Viltige Ioikeketta blokeerumist voi liiga suurt

vastusurvet. Arge teostage lilemaara stigavaid

16ikeid. Loikeketta Ulekoormamine suurendab

selle kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiiluda



vOi blokeeruda ning selliselt tagasil6dgi voi
lihvimistarviku purunemise véimalust.

b) Valtige poorleva I6ikeketta ees ja taga asuvat
piirkonda. Kui liigutate |6ikeketast tooriku sees
endast eemale, voib pdodrleva kettaga elektriline

tooriist paiskuda tagasilddgi korral otse teile peale.

c) Kui loikeketas kiilub kinni voi te katkestate
tootamise, siis lilitage seade vilja ja hoidke
seda rahulikult, kuni ketas on seiskunud. Arge
mitte kunagi proovige veel liikuvat I16ikeketast
l6ikepilust valja tommata, vastasel juhul véib
jargneda tagasilook. Tehke kinnikiilumise pohjus
kindlaks ja proovige see korvaldada.

d) Arge liilitage elektrilist tooriista nii kaua
uuesti sisse, kuni see asub tooriku sees. Enne
kui jatkate ettevaatlikult I6ikamist, laske
I6ikekettal saavutada maksimaalne
poorlemissagedus. Vastasel juhul voib ketas
kinni kiiluda, tooriku seest valja hipata voi
tagasilooki pohjustada.

e) Toetage plaate voi suuri toorikuid, et
vahendada kinnikiilunud I6ikekettast
pohjustatud tagasiloogi ohtu. Suured toorikud
voivad enda kaalu tottu 1abi painduda. Toorikut
tuleb toetada ketta molemal kiiljel, see tdhendab nii
16ikepilu 1ahedal kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlik olemasolevatesse
seintesse voi muudesse mitte labinahtavatesse
piirkondadesse ,,taskuldigete” tegemisel.
Sissetungiv I6ikeketas voib gaasi- vOi veetorude,
elektrikaablite voi muude objektide sisse I6ikamisel
pohjustada tagasilooki.

4.5 Erilised ohutusjuhised liivapaberiga
lihvimiseks:
a) Arge kasutage liiga suuri liivapaberilehti,
vaid jargige liivapaberilehe suuruse osas
tootjapoolseid andmeid. Lihvpaberid, mis
ulatuvad ule alustalla, vdivad pohjustada vigastusi
ning samuti lihvpaberite blokeerumist ja
purunemist voi tagasilooki.

4.6 Erilised ohutusjuhised traatharjadega
tootamiseks:

a) Arvestage, et traatharja kiiljest tulevad ka

tavalise kasutamise ajal traaditiikid lahti. Arge

koormake traate liiga suure vastusurvega lile.

Eemalepaiskuvad traaditiikid voivad vaga kergesti

labi 6hukese riietuse ja/voi naha tungida.

b) Kui soovitatakse kettakaitset, siis viltige, et
kettakaitse ja traathari saavad kokku puutuda.
Taldrik- ja kaussharjade 1abimd6t voib vastusurve
ja tsentrifugaaljdudude mdjul suureneda.

4.7 Taiendavad ohutusjuhised:
HOIATUS - Kandke alati kaitseprille.

Kasutage elastseid vahekihte, kui need on koos
lihvimisvahendiga saadaval ja nende kasutamine
on ndutav.

Jargige téoseadise voi tarviku tootja andmeid!
Kaitske kettaid maarde ja 166gi eest!

EESTI KEEL et

Lihvimiskettaid tuleb tootjapoolsete juhiste jargi
hoolikalt ladustada ja kasitseda.

Arge mitte kunagi kasutage I6ikekettaid
lihvimiseks! Loikeketastele ei tohi rakenduda
kulgsuunas survet.

Toorik peab olema tugevalt vastu ja libisemise
vastu fikseeritud, nt kinnitusseadise abil. Suuri
toorikuid tuleb piisavalt toetada.

Kui kasutatakse keermega té6seadiseid, siis ei tohi
spindli ots puutuda vastu lihvimisinstrumendi ava
pohja. Jalgige, et tooseadise keere on spindli
pikkuse kohta piisavalt pikk. Té6seadise keere
peab sobima spindli keermega. Spindli pikkust ja
spindli keeret vaata lehekiilg 3 ja peatikis 14.
Tehnilised andmed.

~ T = Sy Eelkdige metallide tdétlemisel voib
g/qﬂ masina sisemuses ladestuda
voolujuhtiv tolm. Selle téttu voib tekkida
elektrienergia edasijuhtimine masina korpusele.
See voib teatud aja jooksul kujutada endast
elektrilddgi ohtu. Selle tottu on vajalik toétava
masina puhul masinat regulaarselt, sageli ja
pohjalikult Iabi tagumise dhutusribi surudhuga
puhtaks puhuda. Sealjuures tuleb masinat tugevalt
kinni hoida.

Soovitav on kasutada statsionaarset
véljatdbmbeseadet ja lulitada ette rikkevoolukaitse
(F1). Nurklihvija valjalilitamisel

Fl-kaitseliliti kaudu tuleb masinat kontrollida ja
puhastada. Mootori puhastamist vaata

peatikis 9. Puhastamine.

Tagage, et tolmuses keskkonnas té6tamisel on
6hutusavad vabad. Kui tolmu eemaldamine peaks
olema vajalik , siis eemaldage esmalt elektriline
tooriist vooluvorgust (kasutage mittemetalseid
objekte) ja valtige sisemiste osade kahjustamist.

Kahjustatud, ebathtlaselt pédrievaid voi
vibreerivaid td6seadiseid ei tohi kasutada.

Valtige gaasi- voi veetorude, elektrikaablite ja
kandvate seinade (staatika) kahjustusi.

Eemaldage enne igasugust seadistuse,
Umberseadmestamise voi hoolduse I&biviimist
pistik pistikupesast.

Kahjustatud v6i méradega lisakéepide tuleb
asendada. Arge kaitage defektse lisakdepidemega
masinat.

Kahjustatud vdi méradega kettakaitse tuleb
asendada. Arge kaitage defektse kettakaitsega
masinat.

See elektriline tooriist ei ole ette nahtud
poleerimiseks. Mittesihiparasel kasutamisel kaotab
toote garantii kehtivuse! Mootor véib
Ulekuumeneda ja voib toimuda elektrilise tdoriista
kahjustamine. Poleerimistédde labiviimiseks
soovitame me kasutada meie nurkpoleerijat.

Fikseerige vaikesed toorikud. Kinnitage nt
kruustangide kdlge.
Tolmuga kokkupuute vdhendamine:
HOIATUS - Méningad tolmud, mis tekivad
liivapaberiga lihvimisel, saagimisel, lihvimisel,
puurimisel ja muude t66de kaigus, sisaldavad
kemikaale, mille kohta on teada, et need
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pdhjustavad vahki, stinnidefekte voi muid
reproduktiivseid kahjustusi. Nende kemikaalide
moned naited on:
- plii seda sisaldavate varvide seest,
- mineraalne tolm muurikivide, tsemendi ja muude
mudrides kasutatavate materjalide seest ja
- arseen ja kroom keemiliselt to6deldud puidust.
Sellest saastumisest tulenev oht teile séltub nende
t6ode teostamise sagedusest. Nende
kemikaalidega saastumise ohu alandamiseks:
tootage hasti 6hutatavas piirkonnas ja kandke
téotamise ajal lubatud kaitsevarustust, nagu nt
selliseid tolmumaske, mis on spetsiaalselt vélja
tootatud mikroskoopiliselt vaikeste osakeste
filtreerimiseks.

See kehtib samuti muude materjalide tolmude
kohta, nagu nt moned puiduliigid (hagu tamme- voi
poogitolm), metallid, asbest. Muud teadaolevad
haigused on nt allergilised reaktsioonid,
hingamisteede haigused. Arge laske tolmul sattuda
kehasse.

Jargige vastava materjali, personali, rakendusviisi
ja kasutuskoha kohta kehtivaid suuniseid ja riiklikke
eeskirju (nt tookaitse eeskirju, jaatmekaitlust).

Plldke tekkivad osakesed tekkimiskohas kinni,
véltige nende ladestumist imbritsevas
keskkonnas.

Kasutage spetsiaalsete t66de jaoks sobilikke
tarvikuid. Seelabi satub vdhem osakesi
kontrollimatult keskkonda.

Kasutage sobilikku tolmuérastussisteemi.

Vahendage tolmuga kokkupuudet jargnevatel
viisidel:

- arge suunake valjuvaid osakesi ning masina
véljutuséhku enese vdi Idaheduses asuvate
inimeste voi ladestunud tolmu suunas,
kasutage tolmuimemissusteemi ja/voi
Shupuhastit,

- 6hutage t66kohta hasti ja hoidke tolmuimejaga
puhtana. Pihkimine v6i puhumine keerutab tolmu
Ules.

Puhastage kaitseriietust tolmuimemise voi
pesemise teel. Arge kasutage puhastamiseks
puhurit, kloppimist ega harjamist.

5. Ulevaade

Vaata Ik 2.

1 Kaar (t6driistavaba) kinnitusmutri kasitsi
kinnikeeramiseks/lahtikeeramiseks *
Kinnitusmutter (tdoriistavaba) *
Alusseib
Spindel
Spindli lukustus
Kaivitusliliti sisse-/valjalllitamiseks *
Poorete regulaator pdorlemissageduse
seadistamiseks *

Blokaator (soovimatu sisselulitamise vastu,
vajadusel pusikaituse jaoks) *

9 Kaivitusnupp (sisse-/ véljalllitamiseks) *
10 Lisakaepide
11 Kettakaitse
12 Kinnitusmutter *
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13 Kinnitusmutri véti *

14 Pingutuskruvi

15 Kettakaitse lukustuse hoob *

* oleneb varustusest / ei kuulu tarnekomplekti

6. Kasutuselevotmine

Veenduge enne kasutuselevotmist, kas

tdbisildil ndidatud vorgupinge ja -sagedus
vastavad teie vooluvérgu andmetele.

Uhendage alati ette Fl-kaitseliiliti (RCD)

rakendusvooluga max 30 mA.

6.1 Lisakdepideme paigaldamine
Tootage ainult paigaldatud lisakaepide (10)
korral! Kinnitage lisak&epide tugevalt masina
vasakule voi paremale kiljele.

6.2 Kettakaitse paigaldamine

Kasutage ohutusest tulenevatel pdhjustel

eranditult vastava lihvimistarviku jaoks
ettenahtud kettakaitset! Vaata ka peattkki 11.
Tarvikud!

Kettakaitse lihvimiseks
Ette ndhtud t66tamiseks lihvimisketaste,
lamellketaste, teemantldikeketastega.

W 1100..., W 1150...:
Vaata lehekiilg 2, joonis C.

- Keerake kruvi (14) lahti. Paigaldage kettakaitse
(11) naidatud asendis.

- Keerake kettakaitset selliselt, et suletud osa on
suunatud kasutaja poole.

- Keerake kruvi (14) kinni, sealjuures peab
podrlemiskaitse kinnituma slivenditesse.

- Kontrollige turvalist kinnitust: kettakaitse
pddrlemine ei tohi olla véimalik.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Vaata lehekiilg 2, joonis D.

- Témmake hoovast (15). Paigaldage kettakaitse
(11) naidatud asendis.

- Laske hoob lahti ja keerake kettakaitset kuni
hoob fikseerub.

- Tommake hoovast (15) ja keerake kettakaitset
selliselt, et suletud osa on suunatud kasutaja
poole.

- Kontrollige turvalist kinnitust: hoob peab olema
fikseerunud ja kettakaitse pdorlemine ei tohi olla
voimalik.

(Vv
CI—9%

7. Lihvimisketta paigaldamine

Kasutage ainult
téoseadiseid, millest
kettakaitse ulatub vahemalt
3,4 mm vorra Ule.

Enne koiki umberseadmestustoid: eemaldage
vorgupistik pistikupesast. Masin peab olema
vélja lulitatud ja spindel peab olema seiskunud.



Kasutage I6ikeketastega t66tamisel
ohutusest tulenevatel pohjustel I6ikeketta
kettakaitset (vaata peatlkki 11. Tarvikud).

7.1 Spindli lukustamine

- Suruge spindli lukustus (5) sisse ja
keerake spindlit (4) kasitsi kuni spindli lukustus
tuntavalt fikseerub.

7.2 Lihvimisketta pealepanek
Vaata lehekiilg 2, joonis A.

- Paigaldage alusseib (3) spindli peale. Alusseib on
oOigesti paigaldatud, kui seda ei saa spindli peal
podrata.

- Asetage lihvimisketas alusseibi (3) peale (vaata
eelnevaid jooniseid).

Lihvimisketas peab olema uhtlaselt vastu
alusseibi. Loikeketaste plekist darik peab olema
vastu alusseibi.

Juhis: alusseib (3) on kaotsimineku vastu

blokeeritud. Eemaldamine: vajadusel tdmmake

joudu kasutades ara.

7.3 Kinnitusmutri (té6riistavaba)
kinnitamine/lahtikeeramine (soltub
varustusest)

Pingutage (t6oriistavaba) kinnitusmutrit (2)
eranditult ainult kdega!

Tootamiseks peab kaar (1) olema alati
tasaselt kinnitusmutri (2) peale pooratud.

Kinnitusmutri (t&6riistavaba) (2) kinnitamine:

Kui tédseadis on kinnituskohas paksem kui 6

mm, ei tohi (tdoriistavaba) kinnitusmutrit
kasutada! Kasutage siis votmega (13) fikseeritavat
kinnitusmutrit (12).

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1).

- Pdo6rake kinnitusmutri kaar (1) Ules.

- Paigaldage kinnitusmutter (2) spindli (4) peale.
Vaata joonist lehekiilg 2.

- Keerake kaare (1) abil kinnitusmutter kasitsi
paripaeva kinni.

- Poéorake kaar (1) uuesti allapoole.

Pingutusmutri (t6driistade abita) (2)

lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1).

- P6orake kinnitusmutri kaar (1) Ules.

- Keerake kinnitusmutter (2) vastupaeva kasitsi
lahti.

Juhis: Vaga tugevalt kinnikiilunud kinnitusmutri (2)

puhul voib kasutada lahtikeeramiseks ka

kinnitusmutri vétit.

7.4 Kinnitusmutri kinnitamine/lahtikeeramine
(s6ltub varustusest)

% Kinnitusmutri (12) kinnitamine:

Kinnitusmutri 2 poolt on erinevad. Keerake
kinnitusmutter spindli peale jargnevalt:

Vaata lehekiilg 2, joonis B.

- A) Ohukeste lihvimisketaste puhul:
Kinnitusmutri krae (12) on suunatud ulespoole, et
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oleks véimalik kinnitada dhukesi lihvimiskettaid.
B) Paksude lihvimisketaste puhul:
Kinnitusmutri krae (12) on suunatud allapoole, et
kinnitusmutrit oleks voimalik turvaliselt spindli
peale paigaldada.

- Lukustage spindel. Keerake kinnitusmutter (12)
kinnitusmutri vétme (13) abil paripaeva kinni.
Kinnitusmutri lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatlikk 7.1). Keerake
kinnitusmutter (12) kinnitusmutri votme (13) abil
vastupéaeva lahti.

8. Kasutamine
8.1 Poorlemissageduse seadistamine
(oleneb varustusest)

Seadistage podrete regulaatori (7) abil soovitatav
poodrlemissagedus. (Vaike arv = madal
pdorlemissagedus; suur arv = kdrge
pdorlemissagedus)

L&ike-, lihvimisketas, kaussketas,
teemantldikeketas: korge poorlemissagedus
Hari: keskmine podrlemissagedus

Kaussketas: madal kuni keskmine
poorlemissagedus

Juhis: Poleerimistédde labiviimiseks soovitame me
kasutada meie nurkpoleerijat.

8.2 Sisse-/viljaliilitamine
m Juhtige masinat alati mélema k&ega.

Lilitage esmalt sisse, alles siis juhtige
té6seadis vastu toorikut.

Tuleb véltida, et masin imeb sisse tédiendavat

tolmu ja laastusid. Hoidke masin sisse- ja
valjalilitamisel ladestunud tolmust eemale. Pange
masin parast valjalulitamist alles siis kaest ara, kui
mootor on seiskunud.

Valtige soovimatut kaivitumist: lGlitage masin
alati valja, kui pistik eemaldatakse
pistikupesast voi kui tekkis voolukatkestus.

Pusikaituse korral to6tab masin edasi, kui see

kaest ara rebitakse. Hoidke selleparast
masinat alati mélema kéega selleks ettendhtud
kaepidemetest kinni, olge turvalises asendis ja
tootage téhelepanelikult.

Kaivitusliilitiga masinad:

Sisseliilitamine: nihutage kaivituslilitit (6)
ettepoole. Pusikaituse jaoks kallutage siis allapoole
kuni kaivitusluliti fikseerub.

Viljalulitamine: vajutage kaivitusliliti (6)
tagumisele otsale ja laske lahti.
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Turvaliilitiga masinad
(pideva vajutamise funktsioon):

Momendisisseliilitus:

Sisselllitamine: suruge blokaator (8) sisse ja
vajutage siis kaivitusnuppu (9). Vabastage
blokaator (8).

Valjalllitamine: vabastage kaivitusnupp (9).

Piisikditus (oleneb varustusest):

Sisselilitamine: suruge blokaator (8) sisse ja
hoidke vajutatult. Vajutage kaivitusnuppu
(9) ja hoidke vajutatult. Masin on nlitid sisse
lUlitatud. Suruge niitd blokaator (8)
kaivitusnupu (9) fikseerimiseks teist korda
sisse (pusikaitus).

Valjalilitamine: vajutage kaivitusnuppu (9) ja laske
see lahti.

8.3 Toojuhised
Lihvimine:
Suruge masin moddukalt vastu ja liigutage Ule
pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei
muutuks liiga kuumaks.
Lihvimine: hea to6tulemuse saamiseks to6tage 30°
- 40° lihvimisnurgaga.
Kettaga I6ikamiseks:
Tootage kettaga Idikamisel alati
. — vastassuunaliselt (vaata joonist).
Vastasel juhul on oht, et masin
hippab kontrollimatult 16ikepilust
vélja. Té6tage médduka, toodeldava
materjali jaoks sobiva etteliikkega. Arge t66delge
servaga, arge suruge, arge tehke vénkuvaid
ligutusi.
Liivapaberiga lihvimine:
Suruge masin moddukalt vastu ja liigutage Ule
pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei
muutuks liiga kuumaks.

Traatharjadega to6tamine:
Suruge masinat méddukalt vastu.

-

9. Puhastamine

Mootori puhastamine: Puhkuge masin
regulaarselt, sageli ja pohjalikult 1&bi tagumise
Ohutusribi surudhuga puhtaks. Sealjuures tuleb
masinat tugevalt kinni hoida.

10. Torgete korvaldamine
(oleneb varustusest)

Taaskaivituskaitse: masin ei toota.
Taaskaivituskaitse rakendus. Masin ei kaivitu, kui
sisselllitatud masina korral ihendatakse
vorgupistik pistikupessa voi vooluvarustus

taastatakse parast katkestust. Lulitage masin valja
ja uuesti sisse.

11. Tarvikud

Kasutage ainult Metabo originaaltarvikuid.
Vaata Ik 4.

Kasutage ainult tarvikuid, mis taidavad selles
kasutusjuhendis dra toodud nbuetele ja
spetsifikatsioonidele.

A Loikeketta kaitsekatte klamber / kettakaitse
kettaga lI6ikamiseks

Ette nahtud té6tamiseks Idikeketaste,

teemantldikeketastega. Paigaldatud I6ikeketta

kaitsekatte klambri abil saab ketta katisekatet

kasutada I6ikeketta kaitsekattena.

B Kaekaitse liivapaberiga lihvimiseks,
traatharjadega to6tamiseks

Ette nahtud té6tamiseks alustaldade,

kaussketaste, traatharjadega.

Kinnitage kaekaitse kiilgmise lisakdepideme alla.

C Kinnitusmutter (12)

D Kinnitusmutter (t6oriistavaba) (2)
Tarvikute taielikku sortimenti vaata aadressil
www.metabo.com voi tarvikute kataloogist.

12. Remont

Elektritddriistu tohivad teostada vaid
kvalifitseeritud elektrikud!

Remonti vajavate Metabo elektritddriistadega
pdorduge palun oma Metabo esindusse. Aadressid
leiate lehelt www.metabo.com.

Varuosade nimekirja saate alla laadida lehelt
www.metabo.com.

13. Keskkonnakaitse

Tekkiv lihvetolm voib sisaldada kahjulikke aineid:
arge jaatmekaidelge olmeprugi hulgas, vaid
asjakohaselt erijaatmetele moeldud jdatmejaamas.

Jargige riiklikke eeskirju vanade masinate,
pakendite ja tarvikute keskkonnasaastlikuks
kasutusest korvaldamiseks ja Umbertd6tlemiseks.

Ainult EU-riikide puhul: arge visake elektri-
E tooriistu &ra koos olmeprigiga! Vastavalt

Euroopa direktiivile 2012/19/EL elektri- ja
elektroonikaseadmete jdatmete kohta ning siseriik-
likesse bigusaktidesse Ulevétmise kohta tuleb
kasutatud elektritdoriistad koguda eraldi kokku ja
vétta ringlusse keskkonnasébralikul viisil.

14. Tehnilised andmed

Selgitusi andmete kohta leiate lehekuljelt 3.
Sailitame 6iguse teostada muudatusi tehnilise
progressi hiivanguks.

=td60seadise max labimoot

=td6seadise max lubatud paksus
kinnituskohas kinnitusmutri kasutamisel
(12)

Dmax
tmax,‘l



tmax,3 =t00seadise max lubatav paksus

M =spindli keere

| =lihvimisspindli pikkus

n =tlhikaigu pdorlemissagedus (kérgeim
pddrlemissagedus)

P4 =nimisisendvéimsus
P5 =valjundvdimsus
m =kaal ilma vérgukaablita

Modtmistulemused tuletatud vastavalt standardile
EN 60745.

[0 Masin kaitseklassiga Il
~ Vahelduvvool

Ara toodud tehnilised andmed alluvad
tolerantsidele (vastavalt kehtivatele standarditele).

Emissioonivaartused

Need vaartused voimaldavad elektritdoriista
emissioonide hindamist ja erinevate
elektritdoriistade vordlemist. Olenevalt
kasutustingimustest, elektritddriista(de)
seisukorrast voib tegelik koormus olla suurem voi
vaiksem. Arvestage hindamisel tddpause ja
vaikese koormusega faase. Maarake vastavalt
kohaldatud hinnanguliste vaartuste pohjal kindlaks
kasutaja kaitsemeetmed, nt organisatoorsed
meetmed.

Vibratsioonide koguvaartus (kolme suuna

vektorsumma) kindlaks maaratud vastavalt

direktiivile EN 60745:

ap ac = VOnkeemissiooni vaartus (pealispindade
lihvimine)

a, ps =VvOnkeemissiooni véaartu (kausskettaga
lihvimine)

Knacips = ebakindlus (vénkumine)

Tudlpilised A-filtriga korrigeeritud helitasemed:

Loa = helirdhutase

p. e

Lwa = helivdimsuse tase
Kpa, Kwa = maaramatus

m Kandke kuulmiskaitsevahendit!

EESTI KEEL et
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Originali instrukcija

1. Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe pareiskiame, kad Sie
kampiniai Slifuokliai, identifikuojami pagal tipg ir
serijos numerj *1), atitinka visus taikomus direktyvy
*2) ir standarty *3) reikalavimus. Techniniai *4)
dokumentai — zr. 3 puslapj.

2. Naudojimo paskirtis

Kampinius Slifuoklius su originaliais ,Metabo*
priedais galima naudoti $lifavimo, Sveitimo Svitriniu
popieriumi ar vieliniais Sepeciais bei metalo,
betono, akmens ir panasiy medziagy abrazyvinio
pjaustymo darbams nenaudojant vandens.

Uz Zalg, atsiradusiag netinkamai naudojant jrankj,
atsako tik naudotojas.

Butina vadovautis bendrosiomis nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisyklemis ir pateiktais
saugos nurodymais.

3. Bendrieji saugos nurodymai

Dél savo paciy saugos ir saugodami
savo elektrinj jrankj atkreipkite démes;j |
visas teksto vietas, pazymétas Siuo

simboliu!
ISPEJIMAS. Kad sumazéty pavojus
susizaloti, perskaitykite naudojimo
instrukcija.

m ISPEJIMAS. Atidziai perskaitykite visus
saugos ir kitus nurodymus. Nesilaikant
saugos Ir kify nurodymy, Kyla pavojus patirti
elektros smuagyj, sukelti gaisrg ir (arba) sunkiai
susizaloty.

ISsaugokite visus saugos ir kitus nurodymus —
ju gali prireikti véliau.

Savo elektrinj jrankj perduokite tik kartu su Siais
dokumentais.

4. Specialieji saugos nurodymai
4.1 Slifavimui, $veitimui $vitriniu popieriumi
ar vieliniais Sepeciais ir abrazyviniam
pjovimui
taikomi bendrieji saugos nurodymai:
Naudojimas
a) Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip
Slifuoklj, Sveitimo Svitriniu popieriumi ar
vieliniais Sepeciais ir abrazyvinio pjovimo
jrankj. Vadovaukités visais saugos ir kitais
nurodymais, paveiksléliais ir duomenimis,
pateiktais su Siuo jrankiu. Nesilaikant tolesniy
nurodymy kyla pavojus patirti elektros smugj,
sukelti gaisrg ir (arba) sunkiai susizaloti.

b) Siuo elektriniu jrankiu negalima poliruoti.
Elektrinj jrankj naudojant nenumatytiems tikslams
gali bati pavojinga ir galima susizaloti.

c) Nenaudokite priedy, kuriy gamintojas Siam
elektriniam jrankiui specialiai nenumaté ar
nerekomenduoja. Net jei priedus galima pritvirtinti
prie jusy elektrinio jrankio, tai nereiskia, kad
naudojamas elektrinis jrankis bus saugus

d) Papildomo darbo jrankio leidziamasis
sukimosi greitis turi bati ne mazesnis nei ant
elektrinio jrankio nurodytas didziausiasis
sukimosi greitis. Greiciau nei leidziamuoju greiciu
besisukantys priedai gali luzti ir nuskrieti.

e) Papildomo darbo jrankio iSorinis skersmuo ir
storis turi atitikti jasy elektrinio jrankio
matmenis. Netinkamo dydzio papildomy darbo
jrankiy negalima tinkamai uzdengti ar kontroliuoti.
f) Papildomi darbo jrankiai su srieginiu jdéklu
turi tiksliai atitikti Slifavimo suklio srieg;j.
Naudojant junge tvirtinamus papildomus darbo
jrankius, papildomo darbo jrankio kiaurymés
skersmuo turi atitikti jungés laikiklio
skersmenij. Jei papildomy darbo jrankiy negalima
tiksliai pritvirtinti prie elektrinio jrankio, jie sukasi
netolygiai, labai vibruoja ir gali tapti nevaldomi.

g) Nenaudokite apgadinty papildomy darbo
jrankiy. Papildomus darbo jrankius kas karta
pries naudodami patikrinkite, pvz., ar Slifavimo
diskai neistrupéje, nejtriike, ar slifavimo
lIékstelés nejtrakusios, nenudilusios, visiskai
nenusidévéjusios, ar vieliniuose Sepeciuose
néra atsilaisvinusiy arba nultizusiy vielu€iy. Jei
elektrinis jrankis arba papildomas darbo jrankis
nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba
naudokite nepazeista papildoma darbo jrankj.
Jei papildoma darbo jrankj patikrinote ir
jdéjote, pasirupinkite, kad jus ir netoliese
esantys zmones biity uz besisukané¢io
papildomo darbo jrankio plok§tumos riby, ir
leiskite jrankiui apie vieng minute suktis
didziausiuoju greiciu. Apgadinti papildomi darbo
jrankiai dazniausiai sultzta juos iSbandant.

h) Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Atsizvelgdami j tai, kam jrankj naudojate,
naudokite visg veida dengiancias apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones arba
apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite kauke
nuo dulkiy, klausos apsaugos priemone,
apsaugines pirstines ar specialig prijuoste,
apsaugosiancias jus nuo smulkiy slifavimo
dulkiy ir medziagy daleliy. Apsaugokite akis nuo
skraidanciy svetimkuniy, susidaranciy jvairiai
naudojant jrankj. Kauké nuo dulkiy arba
respiratorius sulaiko naudojant jrankj
susidarancias dulkes. ligesnj laikg bunant
triuk§mingoje aplinkoje, gali susilpnéti klausa.

i) Uztikrinkite, kad kiti asmenys biity saugiu
atstumu iki jusy darbo zonos. Visi darbo zonoje
esantys asmenys privalo naudoti asmenines
apsaugos priemones. Nulizusios ruosinio dalys
arba sullze papildomi darbo jrankiai gali nuskrieti ir
suzaloti netgi ne tiesioginéje darbo zonoje
esancius asmenis.

j) Elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty
pavirsiy jrankiui suimti, jei dirbant papildomas



darbo jrankis gali uzkliudyti pasléptus elektros
laidus arba paties jrankio maitinimo laida.
Prisilietus prie laido, kuriame yra jtampa, jtampa
gali persiduoti metalinéms jrankio dalims ir sukelti
elektros smug;.

k) Maitinimo laida saugokite nuo besisukanciy
papildomy darbo jrankiy. Nevaldomu tapes
jrankis gali perpjauti arba sugriebti maitinimo laidg,
0 jusy plastaka ar ranka gali patekti | besisukantj
papildomg darbo jrankj.

1) Niekada nepadékite j Salj elektrinio jrankio,
kol papildomas darbo jrankis visiskai
nesustojo. Besisukanciam papildomam darbo
jrankiui prisilietus prie pavirSiaus, ant kurio jj
dedate, elektrinis jrankis gali tapti nevaldomas.
m) Niekada neneskite veikiancio elektrinio
jrankio. Besisukantis papildomas darbo jrankis gali
pagriebti atsitiktinai su juo susilietusius jusy
drabuzius ir jsigrezti j jusy kana.

n) Reguliariai valykite savo elektrinio jrankio
veédinimo angas. Variklio ventiliatorius jtraukia
dulkes | korpusa; susikaupus dideliam metalo
dulkiy kiekiui, gali kilti su elektra susijusiy pavojy.

o) Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy
medziagy. Kibirkstys gali uzdegti Sias medziagas.
p) Nenaudokite papildomy darbo jrankiy,
kuriems reikia ausinimo skyscio. Naudojant
vandenj ar kitus ausinimo skysc¢ius, galima patirti
elektros smugj.

4.2 Atatranka ir su ja susije saugos
nurodymai

Atatranka yra staigi reakcija, jvykstanti
besisukanciam papildomam darbo jrankiui, pvz.,
Slifavimo diskui, Slifavimo IékStelei, vieliniam
Sepediui ir pan., jstrigus arba uzsiblokavus. |striges
arba uzsiblokaves besisukantis papildomas darbo
jrankis staiga sustoja. Dél to nevaldomas elektrinis
Jrankis sviedZiamas papildomo darbo jrankio
sukimosi krypciai blokavimo vietoje prieSinga
kryptimi.

Pvz., Slifavimo diskui jstrigus ruoSinyje arba
uzsiblokavus, j ruosSinj jleistas Slifavimo disko
krastas gali jstrigti ir Slifavimo diskas gali i§Sokti
arba sukelti atatranka. Tokiu atveju, priklausomai
nuo disko sukimosi krypties blokavimo vietoje,
Slifavimo diskas juda naudotojo link arba tolyn nuo
jo. Slifavimo diskai gali ir [0zti.

Atatranka yra elektrinio jrankio netinkamo arba
netaisyklingo naudojimo pasekmé. Jos iSvengiama
imantis tinkamy toliau aprasyty atsargumo
priemoniy.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj, o rankos ir
kanas turi bati tokioje padétyje, kuri leisty
pasipriesinti atatrankos jégai. Jei yra, visada
naudokite papildoma rankena, kad jrankiui
sukantis dideliu greiciu geriau galétuméte
suvaldyti atatrankos jégas arba reakcijos
momentus. Tinkamomis atsargumo priemonémis
dirbantysis gali suvaldyti atatrankos ir reakcijos
jégas.

b) Niekada nelaikykite rankos arti besisukanciy
papildomy darbo jrankiy. [vykus atatrankai,

LIETUVISKAI

papildomas darbo jrankis gali atsidurti ties jusy
ranka.

c) Nebiikite zonoje, j kurig elektrinis jrankis
judés jvykus atatrankai. Atatranka sviedzia
elektrinj jrankj $lifavimo disko sukimosi kryp¢iai
blokavimo vietoje prieSinga kryptimi.

d) Todél ypa¢ bukite atsargis dirbdami prie
kampy, astriy briauny ir pan. Uztikrinkite, kad
papildomi darbo jrankiai nuo ruosinio
neatSokty ir nejstrigty. Ties kampais, astriomis
briaunomis arba atSokes besisukantis papildomas
darbo jrankis daznai jstringa. Dél to jis tampa
nevaldomas arba jvyksta atatranka.

e) Nenaudokite grandininiy arba dantytuyjy
pjovimo disky. Tokie papildomi darbo jrankiai
daznai sukelia atatrankg arba elektrinis jrankis
tampa nevaldomas.

4.3 Slifavimui ir abrazyviniam pjovimui
taikomi specialieji saugos nurodymai:

a) Naudokite tik jusy elektriniam jrankiui

leidziamus naudoti abrazyvinius gaminius ir

jiems numatyta apsauginj gaubta. Jusy

elektriniam jrankiui netinkamy abrazyviniy gaminiy

negalima tinkamai uzdengti, todél jie yra nesaugus.

b) Lenktus slifavimo diskus reikia pritvirtinti
taip, kad jy slifuojamasis pavirsius neissikisty
uz apsauginio gaubto krasto. Netinkamai
pritvirtinto, uz apsauginio gaubto krasto
i§sikiSancio $lifavimo disko negalima tinkamai
uzdengti.

c) Apsauginj gaubta bitina gerai pritvirtinti prie
elektrinio jrankio ir siekiant uztikrinti didziausia
sauguma nustatyti taip, kad j dirbantjjj baty
nukreipta kuo mazesné neuzdengto
abrazyvinio gaminio dalis. Apsauginis gaubtas
apsaugo dirbantjjj nuo nuolauzy, atsitiktinio
prisilietimo prie abrazyvinio gaminio bei drabuzius
galinCiy uzdegti kibirksciy.

d) Abrazyvinius gaminius galima naudoti tik
rekomenduojamai naudojimo paskirciai.
Pavyzdziui, niekada neslifuokite pjovimo disko
Soniniu pavirSiumi. Pjovimo diskai skirti
medziagai pjauti disko briauna. Tokius
abrazyvinius gaminius veikiancios Soninés jégos
gali juos sulauzyti.

e) Parinkta slifavimo diska visada tvirtinkite
nepazeistomis tinkamo dydzio ir tinkamos
formos tvirtinamosiomis jungémis. Tinkamos
jungeés apsaugo $lifavimo diska, todél diskas reciau
suluzta. Pjovimo disky jungés gali skirtis nuo kity
Slifavimo disky jungiy.

f) Nenaudokite didesniy elektriniy jrankiy
nusidévéjusiy slifavimo disky. Didesniy
elektriniy jrankiy Slifavimo diskai netinka didesniu
greiiu besisukantiems mazesniems elektriniams
jrankiams ir gali 1Gzti.

4.4 Kiti abrazyviniam pjovimui taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Stenkités, kad pjovimo diskas

neuzsiblokuoty, jo stipriai nespauskite.

Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Perkrovos

padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir
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diskas gali greiCiau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todél padideja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
1Gzimo tikimybé.

b) Nestovékite prieSais besisukantj pjovimo
diska ar uz jo. Jei pjovimo diska ruosinyje stumsite
tolyn nuo saves, jvykus atatrankai elektrinis jrankis
su besisukanciu disku gali biti nusviestas tiesiai |
jus.

c) Jei pjovimo diskas jstrigo arba nutraukéte
darba, jrankj iSjunkite ir ramiai laikykite, kol
diskas nustos suktis. Niekada nebandykite i$
pjavio vietos iStraukti dar besisukancio
pjovimo disko, kad nejvykty atatranka.
Nustatykite ir paSalinkite jstrigimo priezast;.

d) Kol elektrinis jrankis yra ruosinyije, jo i$
naujo nejjunkite. Prie$ atsargiai pjaudami toliau
palaukite, kol pjovimo diskas vél ims suktis
didziausiuoju greiciu. PrieSingu atveju diskas gali
jstrigti, iSSokti iS ruoSinio arba sukelti atatranka.

e) Paremkite plokstes arba didelius ruoSinius,
kad jstrigus pjovimo diskui sumazéty
atatrankos pavojus. Dideli ruoSiniai gali jlinkti nuo
savo svorio. Ruosinj batina paremti abiejose disko
puseése, tiek Salia pjuvio vietos, tiek prie krasto.

f) Bukite ypac atsargus iSpjaudami jdubas
sienose arba kitose nepermatomose vietose.
Besiskverbiantis pjovimo diskas pjaudamas dujy
arba vandentiekio vamzdzius, elektros laidus ar
kitus daiktus gali sukelti atatranka.

4.5 Sveitimui $vitriniu popieriumi taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Nenaudokite per dideliy slifavimo popieriaus

lapy, naudokite gamintojo nurodyto dydzio

Slifavimo popieriy. Uz Slifavimo lékstelés iSsikiSe

Slifavimo popieriaus lapai gali suzaloti, jstrigti,

suplysti arba sukelti atatranka.

4.6 Darbui su vieliniais Sepeciais taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Atminkite, kad ir jprastai naudojant vielinj
Sepetj i$ jo iSbyra vielos gabaléliy. Vielos per
stipriai nespauskite, kad apkrova netapty per
didelé. Nuskriejantys vielos gabaléliai gali labai
lengvai prakirsti plonus drabuzius ir (arba) oda.
b) Jei rekomenduojama uzdéti apsauginj
gaubta, uztikrinkite, kad apsauginis gaubtas ir
vielinis Sepetys nesiliesty. Lékstés ir taurés
formos Sepeciy skersmuo juos prispaudus bei del
iScentriniy jégy gali padidéti

4.7 Kiti saugos nurodymai:
ISPEJIMAS. Visada biikite su apsauginiais
(Cad

akiniais.
Naudokite tamprius tarpiklius, jei jie tiekiami kartu
su abrazyvine priemone ir batina juos naudoti.
Vadovaukités jrankio arba priedy gamintojo
pateikta informacija! Disky neistepkite alyva ir
saugokite juos nuo smugiy!
Slifavimo diskus reikia laikyti ir naudoti tik taip, kaip
nurodé gamintojas.

Abrazyvinio pjovimo disky niekada nenaudokite
rupiajam Slifavimui! Abrazyvinio pjovimo disky
negalima spausti Sonu!

Ruosinys turi bati tvirtai atremtas ir jtvirtintas, pvz.,
spaustuvais, kad nenuslysty. Didelius ruosinius
butina pakankamai paremti.

Jei naudojate papildomus darbo jrankius su
srieginiu jdéklu, uztikrinkite, kad suklio galas
nesiliesty prie slifavimo jrankio perforuotojo
pagrindo. |sitikinkite, kad papildomo darbo jrankio
sriegis yra pakankamai ilgas sukliui jsukti.
Papildomo darbo jrankio sriegis turi tikti suklio
sriegiui. Suklio ilgis ir suklio sriegis, zr. 3 puslapj ir
skyriy 14. Techniniai duomenys.

T > Apdirbant medziagas, ypac
g/ﬁ metalus, jrankio viduje gali

susikaupti laidziy dulkiy. Elektros energija jomis
gali nutekéti j jrankio korpusg. Todél laikinai gali Kilti
elektros smugio pavojus. Dél Sios priezasties
veikiantj jrankj butina reguliariai, daznai ir
kruops$¢iai iSvalyti prapuciant suslégtuoju oru pro
galines védinimo angas. Tvirtai laikykite valomg
jrankj.

Rekomenduojame naudoti stacionaryjj siurbimo
jrenginj ir papildomai jrengti pazaidos srove
valdomg jungtuvag (RCD). Jei kampinj Slifuoklj
iSjungé pazaidos srove valdomas jungtuvas (RCD),
jrankj patikrinkite ir iSvalykite. Variklio valymas, Zr.
skyriy 9. Valymas.

Pasirupinkite, kad dirbant dulkétoje aplinkoje
védinimo angos buty neuzsikimSusios. Prireikus
iSvalyti dulkes, elektrinj jrankj pirmiausia atjunkite
nuo maitinimo tinklo (naudokite nemetalinius
daiktus) ir stenkités neapgadinti vidiniy daliy.

Nenaudokite apgadinty, neapskrity ar vibruojanciy
jrankiy.

Stenkités nepazeisti dujy ar vandentiekio
vamzdziy, elektros laidy ir laikan&iyjy (statines
savybes uztikrinanéiy) sieny.

Pries jrankj kaip nors reguliuodami, prie$ uzdédami
naujus priedus ar atlikdami technines priezitros
darbus, iStraukite kiStuka iS elektros lizdo.

Pakeiskite apgadintag arba sutrukinéjusia
papildoma rankeng. Nenaudokite jrankio su
papildoma rankena, turin¢ia trikumy.

Pakeiskite apgadintg arba sutrukinéjusj apsauginj
gaubta. Nenaudokite jrankio su apsauginiu gaubtu,
turin€iu trakumuy.

Sis elektrinis jrankis neskirtas poliruoti. [rankj
naudojant ne pagal paskirtj, garantija negalioja!
Variklis gali perkaisti, ir elektrinis jrankis gali
sugesti. Poliravimo darbams rekomenduojame
naudoti misy kampinius poliruoklius.

Pritvirtinkite mazus ruoSinius. Pvz., jtvirtinkite
spaustuvuose.

Dulkiy poveikio mazinimas

m ISPEJIMAS. Kai kuriose $veiciant Svitriniu
popieriumi, pjaunant, Slifuojant, greziant ir
atliekant kitus darbus susidaranciose dulkése yra
cheminiy medziagy, kurios, kaip manoma, sukelia
vézj, apsigimimus ar kitaip kenkia vaisingumui.
Tokios cheminés medziagos yra, pvz.,



- dazuose su Svinu esantis Svinas,

- miro gaminiy, cemento ir kity miro medziagy
mineralinés dulkés bei

- arsenas ir chromas i§ chemiskai apdorotos
medienos.

Kiek pavojingas Sis poveikis, priklauso nuo to, kaip

daznai atliekate tokio pobldzio darbus. Siekdami

sumazinti Siy cheminiy medziagy poveik| dirbkite
gerai védinamoje vietoje, naudokite leidziamas
naudoti apsaugines priemones, pvz., kaukes nuo
dulkiy, specialiai sukurtas sulaikyti mikroskopinio
dydZio daleles.

Tai taikytina ir kity medziagy dulkéms, pvz., kai

kuriy medienos rasiy (tokiy kaip gzuolo ar buko),

metaly ar asbesto dulkéms. Kiti Zinomi susirgimai
yra, pvz., alerginés reakcijos, kvépavimo taky ligos.

Pasirtpinkite, kad dulkés nepatekty | organizma.

Laikykités apdirbamoms medziagoms,

darbuotojams, konkretiems darbams ir darbo vietai

taikomy direktyvy bei Salyje galiojanciy taisykliy

(pvz., darbo saugos ir Salinimo reikalavimuy).

Susidariusias daleles surinkite jy susidarymo

vietoje ir neleiskite joms kauptis ant aplinkui

esanciy pavirsiy.

Specialius darbus atlikite naudodami tinkamus

priedus. Taip j aplinkg pateks maziau daleliy.

Naudokite tinkamus dulkiy siurbimo jrenginius.

Sumazinkite dulkiy poveikj taikydami toliau

aprasSytas priemones.

- Sklindanciy daleliy srauto ir iSmetamo oro
nenukreipkite | save, greta esancius asmenis ar
dulkiy sankaupas.

- Naudokite iStraukimo jrenginj ir (arba) oro
valytuvus.

- Pasirupinkite tinkamu darbo vietos védinimu ir
Svara. Tam naudokite dulkiy siurblj. Sluojamos
arba puc¢iamos dulkés pakyla j ora.

- Nusiurbkite arba iSskalbkite apsauginius
drabuzius. Nepuskite, nedauzykite ir nevalykite
Sepeciu.

5. Apzvalga

Zr. 2 puslapi.
1 Apkaba (be jrankiy naudojamai) tvirtinimo
verzlei rankomis pritvirtinti / nuimti *
(Be jrankiy naudojama) tvirtinimo verzle *
Atraminé jungé
Suklys
Suklio blokavimo mygtukas
Slankusis jjungimo / iSjungimo jungiklis *
Sukimosi greicio reguliatorius *
UZraktas (nuo nety¢inio jjungimo arba nuolatinio
veikimo rezimui jjungti) *
9 Jungiklis (jjungimo / iSjungimo) *
Papildoma rankena
11 Apsauginis gaubtas
Tvirtinimo verzlé *
Dviskylis raktas *
Priverzimo varztas
Apsauginio gaubto tvirtinimo svirtis *
* priklauso nuo jrangos / komplekte néra

O~NO A WN
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6. Naudojimo pradzia

Prie$ pradédami naudoti palyginkite, ar

informacinéje ploksteléje nurodyta tinklo
jtampa ir tinklo daznis sutampa su jusy elektros
energijos tiekimo sistemos duomenimis.

Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdoma jungtuvag (RCD), suveikiantj esant ne
didesnei kaip 30 mA srovei.

6.1 Papildomos rankenos pritaisymas

Dirbkite tik pritaise papildoma rankeng (10)!
Papildomg rankeng tvirtai prisukite jrankio
kairéje arba deSingje puseje.

6.2 Apsauginio gaubto pritaisymas
Saugos sumetimais naudokite tik atitinkamam
abrazyviniam gaminiui numatytg apsauginj
gaubtg! Zr. ir skyriy 11. Priedai!
Apsauginis gaubtas Slifavimo darbams
Naudojamas dirbant su rupiojo $lifavimo diskais,
lapeliniais $lifavimo diskais, deimantiniais pjovimo
diskais.

W 1100..., W 1150...:

Zr. C paveikslélj 2 puslapyje.

- Atsukite varztg (14). Apsauginj gaubtg (11)
uzdeékite kaip pavaizduota.

- Apsauginj gaubtg pasukite taip, kad uzdaroji dalis
buty nukreipta | naudotoja.

- Priverzkite varztg (14); tuo metu persisukti
neleidziantis saugiklis turi bati iSémose.

- Patikrinkite, ar tvirtai laikosi: apsauginio gaubto
turi bdti nejmanoma pasukti.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Zr. D paveikslélj 2 puslapyje.

- Patraukite svirtj (15). Apsauginj gaubtg (11)
uzdeékite kaip pavaizduota.

- Atleiskite svirt] ir sukite apsauginj gaubta, kol
svirtis uzsifiksuos.

- Patraukite svirtj (15) ir apsauginj gaubta pasukite
taip, kad uzdaroji dalis baty nukreipta j naudotoja.

- Patikrinkite, ar tvirtai laikosi: svirtis turi buti
uzsifiksavusi, 0 apsauginio gaubto turi bati
nejmanoma pasukti.

(:Dﬁ Naudokite tik tokius
papildomus darbo jrankius,
uz kuriuos apsauginis
(:Djpx gaubtas didesnis ne maziau
kaip 3,4 mm.
7. Slifavimo disko pritaisymas

Kas kartg prie$ keisdami priedus iStraukite
tinklo kiStuka i$ elektros lizdo. [rankis turi bati
iSjungtas, o suklys nesisukti.

Dirbdami su pjovimo diskais, saugos
sumetimais naudokite abrazyvinio pjovimo
apsauginj gaubtg (zr. skyriy 11. Priedai).
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7.1 Suklio blokavimas

- |spauskite suklio blokavimo mygtuka (5) ir
sukite suklj (4) ranka, kol suklio blokavimo
mygtukas juntamai uzsifiksuos.

7.2 Slifavimo disko uzdéjimas

Zr. A paveikslélj 2 puslapyje.

- Ant suklio uzdékite atramine junge (3). Jungé
tinkamai uzdéta tada, kai jos ant suklio negalima
pasukti.

- Slifavimo diskg uzdékite ant atraminés jungés (3)
(zr. paveikslélj virsuje).

Slifavimo diskas turi buti tolygiai prigludes prie
atraminés jungés. Abrazyvinio pjovimo disky
metaliné junge turi buti prigludusi prie atraminés
jungeés.

Nurodymas: atraminé jungé (3) tvirtai laikosi, kad

nenukristy. Nuimkite, jei reikia, stipriai traukdami.

7.3 (Be jrankiy naudojamos) tvirtinimo

verzlés pritvirtinimas / nuémimas

(priklauso nuo jrangos)

m (Be jrankiy naudojama) tvirtinimo verzle (2)

priverzkite tik ranka!

Dirbant apkaba (1) visada turi buti ploksSciai
nulenkta ant tvirtinimo verzles (2).

(Be jrankiy naudojamos) tvirtinimo verzlés (2)

priverzimas:

Jei papildomas darbo jrankis priverzimo
srityje storesnis kaip 6 mm, (be jrankiy
naudojamos) tvirtinimo verzlés naudoti negalima!

Siuo atveju naudokite tvirtinimo verzle (12),

tvirtinama dviskyliu raktu (13).

- UzZblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).

- Pakelkite tvirtinimo verzlés apkaba (1).

- Tvirtinimo verzle (2) uzdékite ant suklio (4). Zr.
paveikslélj 2 puslapyje.

- Suéme uz apkabos (1), tvirtinimo verzle ranka
priverzkite pagal laikrodZio rodykle.

- Vél nulenkite apkabag (1).

(Be jrankiy naudojamos) tvirtinimo verzlés (2)

nuémimas:

- UZblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).

- Pakelkite tvirtinimo verzlés apkabg (1).

- Tvirtinimo verzle (2) ranka nusukite pries
laikrodzio rodykle.

Nurodymas: jei tvirtinimo verzlé (2) tvirtai laikosi, jg

galima nusukti ir dviskyliu raktu.

7.4 Tvirtinimo verzlés pritvirtinimas /
nuémimas (priklauso nuo jrangos)

% Tvirtinimo verzlés (12)

pritvirtinimas:

Tvirtinimo verzlés abi pusés nevienodos. Tvirtinimo

verzle ant suklio uzsukite kaip aprasyta toliau.

Zr. B paveikslélj 2 puslapyje.

- A) Jei naudojami ploni Slifavimo diskai:
Priverzimo verzlés (12) antbriaunis nukreiptas |
virSy, kad baty galima tvirtai priverzti plong
$lifavimo diska.

B) Jei naudojami stori Slifavimo diskai:

Priverzimo verzlés (12) antbriaunis nukreiptas
zemyn, kad priverzimo verzle buty galima tvirtai
uzdeti ant suklio.

- Uzblokuokite suklj. Tvirtinimo verzle (12) dviskyliu
raktu (13) priverzkite pagal laikrodzio rodykle.
Tvirtinimo verzlés nuémimas:

- UZblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy). Tvirtinimo
verzle (12) dviskyliu raktu (13) nusukite pagal
laikrodzio rodykle.

8. Naudojimas
8.1 Sukimosi grei¢io nustatymas (priklauso
nuo jrangos)

Rekomenduojamg sukimosi greitj nustatykite
reguliatoriumi (7). (Nedidelis skaicius = mazas
sukimosi greitis; didelis skaiCius = didelis sukimosi
greitis)

Abrazyvinio pjovimo, rupiojo Slifavimo diskai,
Slifavimo taures, deimantiniai pjovimo diskai:
didelis sukimosi greitis

Sepediai: vidutinis sukimosi greitis

Slifavimo diskai: nedidelis arba vidutinis
sukimosi greitis

Nurodymas: poliravimo darbams rekomenduojame
naudoti misy kampinius poliruoklius.

8.2 Jjungimas / iSjungimas
m [rankj visada laikykite abiem rankomis.

Pirmiausia jrankj jjunkite, ir tik tada papildomg
darbo jrank| priglauskite prie ruoSinio.

Pasirupinkite, kad jrankis nejsiurbty daugiau

dulkiy ir drozliy. [rankj jjunkite ir iSjunkite
atokiai nuo nusédusiy dulkiy. I1Sjungtg jrankj
padékite tik tada, kai variklis sustos.

UZtikrinkite, kad jrankis netycia nejsijungty:

visada iSjunkite jrankj, kai ketinate iStraukti
kiStuka i$ elektros lizdo arba nutrikus maitinimo
srovei.

ljungus nuolatinio veikimo rezima, iSsprudes

iS ranky jrankis ir toliau veikia. Todél jrankj
visada tvirtai laikykite abiem rankomis suéme tam
skirtose vietose, tvirtai stovekite ir dirbkite sutelke
démes;j.

Irankiai su slankiuoju jungikliu:

ljungimas: slankuyjj jungiklj (6) pastumkite | priekj.
Kai norite jjungti nuolatinio veikimo rezima, jungiklj
palenkite Zemyn, kol uzsifiksuos.

ISjungimas: spustelékite slankiojo jungiklio (6)
galg ir atleiskite.



Jrankiai su apsauginiu jungikliu
(apsaugine funkcija):

Momentinis jjungimas:

jungimas: jspauskite (8) uzrakta, o tada
paspauskite jungiklj (9). Atleiskite uzraktg
8

(8).
ISjungimas: atleiskite jungiklj (9).

Nuolatinio veikimo rezimo jjungimas (priklauso
nuo jrangos):

jungimas: jspauskite uzrakta (8) ir laikykite
nuspausta. Paspauskite jungiklj (9) ir
laikykite nuspaustg. Dabar jrankis jjungtas.
Dar kartg jspauskite uzrakta (8) ir
uzfiksuokite jungiklj (9) (nuolatinio veikimo
rezimas jjungtas).

ISjungimas: paspauskite jungiklj (9) ir atleiskite.

8.3 Naudojimo patarimai

Slifavimas:

|rankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite

pavirSiumi pirmyn ir atgal, kad ruoSinio pavirSius

per daug nejkaisty.

Rupusis Slifavimas: pavirSiy gerai nuslifuosite

jrankj laikydami 30° - 40° kampu.

Abrazyvinis pjovimas:

— Atlikdami abrazyvinio pjovimo darbus,
T, jrankj visada stumkite prieSinga

kryptimi, nei sukasi diskas (zr.

paveikslélj). Antraip nesuvaldytas

2t < o el
Jrankis gali iSSokti i$ pjuvio vietos.

|[rankj stumkite vidutiniu, apdirbamai medziaga

tinkamu greiciu. Neperkreipkite, nespauskite,

nemojuokite.

Sveitimas $vitriniu popieriumi:

[rankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite

pavirSiumi pirmyn ir atgal, kad ruoSinio pavirSius

per daug nejkaisty.

Darbas su vieliniais Sepeciais:

[rankj ne per stipriai prispauskite.

9. Valymas

Variklio valymas: jrankj reguliariai, daznai ir
kruopsciai iSvalykite praplsdami suslégtuoju oru
pro galines védinimo angas. Tvirtai laikykite
valoma jrankj.

10. Trik€iy Salinimas
(priklauso nuo jrangos)

Paleidimo saugiklis: jrankis neveikia. Suveiké
paleidimo saugiklis. |kiSus j elektros lizdg jjungto
Jrankio tinklo kiStukg arba atnaujinus nutrukusios
maitinimo jtampos tiekimg, jrankis nejsijungia.
ISjunkite ir vel jjunkite jrankj.

LIETUVISKAI
11. Priedai

Naudokite tik originalius ,Metabo* priedus.
Zr. 4 puslapj.

Naudokite tik tokius priedus, kurie atitinka Sioje
naudojimo instrukcijoje pateiktus reikalavimus ir
specifikacijas.

A Apsauginio gaubto pjovimo darbams
fiksatorius / apsauginis gaubtas
abrazyvinio pjovimo darbams

Naudojamas dirbant su pjovimo diskais ir

deimantiniais pjovimo diskais. Pritaisius
apsauginio gaubto abrazyvinio pjovimo darbams
fiksatoriy, apsauginj gaubta galima naudoti
abrazyvinio pjovimo darbams.

B Ranky apsaugas Sveitimui Svitriniu
popieriumi ir darbui su vieliniais Sepediais

Naudojamas dirbant su atraminémis |ékStelémis,

Slifavimo lekstelémis, vieliniais Sepediais.

Ranky apsaugg pritvirtinkite po Sonine papildoma

rankena.

C Tvirtinimo verzlé (12)

D (Be jrankiy naudojama) tvirtinimo verzié (2)

Visg priedy asortimentg rasite adresu
www.metabo.com arba priedy kataloge.

12. Taisymas

Elektrinius jrankius gali taisyti tik kvalifikuotas
elektrikas!

Jei ,Metabo” elektrinj jrankj reikia pataisyti,
susisiekite su ,Metabo* klienty aptarnavimo centru.
Adresus rasite internetiniame puslapyje
www.metabo.com.

Atsarginiy daliy sgrasus galite atsisiysti i$
www.metabo.com.

13. Aplinkos apsauga

Susidaranciose Slifavimo dulkése gali bati
kenksmingy medziagy, todel neiSmeskite jy su
buitinémis atliekomis, o pristatykite | specialiyjy
atlieky surinkimo vietg.
Vadovaukités Salyje galiojan¢iomis aplinkai Zalos
nedarancio Salinimo ir nebenaudojamy jrankiy,
pakuodiy bei priedy perdirbimo taisyklémis.

Tik ES Salims: neiSmeskite elektriniy jrankiy
E su buitinémis atliekomis! Pagal

Europos direktyva 2012/19/ES dél elektros ir
elektroninés jrangos atlieky ir
Sios direktyvos jgyvendinimg nacionalinéje teiséje
panaudoti elektriniai jrankiai turi bati surenkami
atskirai ir atiduodami perdirbti nedarant Zalos
aplinkai

14. Techninés specifikacijos
Specifikacijy paaiskinimai pateikti 3 puslapyje.
Tobuléjant technologijoms, prietaiso dalys ar
specifikacijos gali keistis.

Dmax

It

=papildomo darbo jrankio maks. skersmuo 455
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tmax,1 = papildomo darbo jrankio maks.
leidZziamasis storis priverzimo srityje
naudojant tvirtinimo verzle (12)

tmax,3 = papildomo darbo jrankio maks.
leidZiamasis storis

M =suklio sriegis

| =S$lifavimo suklio ilgis

n =sukimosi greitis tuscigja eiga
(didziausiasis sukimosi greitis)

P4 =vardiné naudojamoiji galia

P5 =atiduodamoji galia

m =svoris be maitinimo laido

ISmatuotosios vertés nustatytos pagal EN 60745
standarta.

[O] |rankio apsaugos klasé — Il
~ kintamoji srové

Nurodytos techninés specifikacijos gali keistis
(pagal galiojancius standartus).

Emisijos vertés

Sios vertés leidZia jvertinti elektrinio jrankio
emisijas ir palyginti su jvairius elektrinius jrankius.
Faktinis poveikis gali buti didesnis arba mazesnis:
tai priklauso nuo naudojimo saglyguy, elektrinio
jrankio arba papildomy darbo jrankiy buklés.
Vertindami vertes taip pat atsizvelkite | darbo
pertraukas ir laikotarpius, kai jrankio apkrova
mazesné. Remdamiesi apskaiciuotu jvertinimu,
nustatykite reikiamas naudotojo apsaugos
priemones, pvz., organizacines priemones.
Vibracijy bendroji verté (trijy kryp€iy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN 60745:
an ac = spinduliuojamosios vibracijos verté

(Slifuojant pavirSius)
a, ps =spinduliuojamosios vibracijos verté
(Slifuojant su Slifavimo Iékstele)

Knagips = neapibreztis (vibracijos)
prastai skleidziamas A svertinis triukSmo lygis:
Loa = garso slegio lygis
Lwa = garso galios lygis
Kpa, Kwa = neapibreéztis (garso lygis)
m Dévékite klausos apsaugos priemone!
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Instrukcijas originalvaloda

1. Atbilstibas deklaracija

Lidz ar So més, uznemoties pilnu atbildibu,
pazinojam, ka Sis lenka slipmasinas, kas ir
identificéti péc tipa un sérijas numura *1), atbilst
visam direktivu *2) un standartu *3) attiecigajam
prasibam. Tehniskos dokumentus *4) skatiet

3. lappusé.

2. Paredzetais pielietojums

Izmantojot, Metabo originalos piederumus, lenka
slipmasinas ir piemérotas slipeéSanai, slipéSanai ar
smilSpapiru, darbam ar stieplu sukam un metala,
betona, akmens un lidzigu materialu grieSanai,

neizmantojot tdeni.

Lietotajs uznemas pilnu atbildibu par bojajumiem,
kas radusies elektroinstrumenta nepareizas
ekspluatacijas rezultata.

Irjaievéro visparpienemtie negadijumu novérSanas
noteikumi un komplekta ar ierici ieklauta droSibas
informacija.

3. Visparejas drosibas
instrukcijas

Lai pasargatu sevi un
elektroinstrumentu, pievérsiet uzmanibu
visam teksta dalam, kas apzimétas ar So
simbolu!

BRIDINAJUMS! Izlasot ekspluatacijas
instrukcijas, tiek samazinats traumu

gusanas risks.

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas

bridinajumus un instrukcijas. Visu drosibas
bridinafumu un instrukciju neievérosanas gadijuma
tiek radiits risks sapnemt elektriskas stravas
triecienu, izraisit aizdegsanos un/vai gat nopietnas
fraumas.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un
informaciju, lai to varétu izmantot turpmakai
atsaucei.

So elektroinstrumentu nododiet talak tikai kopa ar
Siem dokumentiem.

4. lpasas drosibas instrukcijas
4.1 Visparigie drosibas noradijumi
slipésanai, slipésanai ar smilSpapiru,
darbam ar stieplu sukam un griesanai:
Pielietojums

a) Sis elektroinstruments ir izmantojams ka
slipétajs, slipétajs ar smilSpapira ripu, stieplu
suka un slipmasina grieSanas darbiem.
Ladzam ieverot visus drosibas noradijumus,
instrukcijas, attélojumus un datus, kurus
sanemsiet kopa ar ierici. Ja netiks ievéroti
turpmak minétie noradijumi, var tikt izraisits
elektriskais trieciens, ugunsgréks un/vai nopietni
savainojumi.

b) Sis elektroinstruments nav paredzéts
pulésanai. Izmantojot elektroinstrumenti
neatbilstoSam pielietojumam, var izraisit
apdraudéjumus un savainojumus.

c) Aizliegts izmantot piederumus, kurus
razotajs nav paredzéjis un ieteicis izmantot
kopa ar So elektroinstrumentu. Fakts, ka
piederumu var piestiprinat elektroinstrumentam,
nav garantija, ka iespéjama dros$a pielieto$ana.

d) Piederuma pielaujamajam apgriezienu
skaitam ir jabut vismaz tikpat lielam ka uz
elektroinstrumenta noraditajam maksimalajam
apgriezienu skaitam. Piederumi, kas griezas
atrak, var saplist un dalas var aizlidot uz visam
pusém.

e) Piederuma aréjam diametram un biezumam
ir jaatbilst izmeériem, kas noraditi saistiba ar
elektroinstrumentu. Nepareiza izméra piederumi
var but nepietiekami nosegti vai nebut kontroléjami.
f) Piederumiem ar vitnu ieliktni ir precizi jader
uz slipésSanas varpstas vitnes. Piederumiem,
kas uzmontéjami ar atloka palidzibu, cauruma
diametram ir jaatbilst atloka diametram, kura tie
tiks iestiprinati. Piederumi, kas nav precizi
iestiprinati elektroinstrumenta, roté nevienmerigi,
loti stipri vibré un var sekmét kontroles zaudésanu
par darbariku.

g) Neizmantot bojatus elektroinstrumentus.
Pirms katras piederumu izmantoSanas reizes
nepiecieSams parbaudit, pieméram, slipripas,
vai tiem nav atliizuSas dalas vai plaisas, ka ari
parbaudit nodiluma limeni vai izteiktas
nolietojuma pazimes. Stieplu sukam
nepiecieSams parbaudit, vai nav trilkkstosas vai
sallizusas stieples. Ja elektroinstruments vai
piederums ir nokritis, nepiecieSams parbaudit,
vai nav bojajumu, vai izmantojiet nebojatu
piederumu. Ja piederums ir parbaudits un
ievietots instrument3, tuvuma esosajam
personam un instrumenta lietotajam ir
nepiecieSams uzturéties arpus rotéjosa
elektroinstrumenta darbibas zonas. lerice ir
jalauj vienu minuti darboties ar maksimalo
apgriezienu skaitu. Bojati piederumi parasti saluzt
Saja testéSanas laika.

h) Valkat individualos aizsardzibas lidzek|us.
Atkariba no pielietojuma veida, izmantojiet
pilno sejas masku, acu aisargpiederumus vai
aizsargbrilles. Ciktal nepieciesams, valkajiet
pretputeklu masku, dzirdes aizsarglidzek|us,
aizsargcimdus vai Tpasu priekSautu, kas
aizsarga no smalkajam dalinam, kas izdalas no
materiala un slipéSanas laika. Acis ir
nepiecieSams pasargat no dalinam, kas veidojas
dazada pielietojuma ietvaros un izplatas pa visu
darba zonu. Pretputeklu maskas un respiratori filtré
puteklus, kas veidojas darba laika. Ja tiksiet ilgstosi
paklauti lielam troksnim, tas var radit kaitéjumu
dzirdei.

i) Ja telpa ir citas personas, nodrosiniet, lai tas
uzturas drosa attaluma no Jisu darba zonas.
lkvienai personai, kura ienak darba zona,
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nepiecieSams valkat individualos aizsardzibas
lidzeklus. Atluzusas dalas no veidgabaliem vai
saltuzusi piederumi var aizlidot pa gaisu un izraisit
savainojumus arpus tieSas darba zonas.

j) Ja veicamo darbu laika pastav risks, ka
elektroinstruments var skart sléptus elektribas
vadus vai pasa barosanas kabeli, satveriet
instrumentu tikai aiz izolétajiem rokturiem. Ja
notiks saskare ar vadu, kas atrodas zem
sprieguma, elektroinstrumenta neizolétas metala
dalas ar1 var nonakt zem sprieguma un lietotajs var
sanemt elektriskas stravas triecienu.

k) Turiet baroSanas kabeli dro$a attaluma no
elektroinstrumenta rotéjosam dalam. Ja
zaudésiet kontroli par ierici, var tik parSkelts vai
skarts baro$anas kabelis un Jisu plauksta vai roka
var nonakt rotéjosaja instrumenta.

I) Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu mala,
kameér tas nav pilniba apstajies. RotéjoSais
elektroinstruments var nonakt saskaré ar pamatni,
uz kuru to novietot, tadéjadi Jus varat zaudét
kontroli par instrumentu.

m) Elektroinstruments nedrikst darboties,
kameér parvietojaties ar to rokas. Rotéjosais
elektroinstruments var nejausi saskarties ar Jisu
apgérbi un instruments var ieurbties Jlsu kerment.

n) Regulari iztiriet elektroinstrumenta
ventilacijas atveres. Gaisa putéjs ievelk puteklus
korpusa un liels metala puteklu daudzums var
izraisit elektriska trieciena apdraudéjumu.

o) Neizmantot elektroinstrumentu degosu
materialu tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat
S§adus materialus.

p) Neizmantot piederumus, kam nepiecieSami
skidri dzes@Sanas Iidzekli. Udens vai citu Skidru
dzesésanas lidzek|u izmanto$anas var izraisit
elektrisko triecienu.

4.2 Pretsitiens un atbilstoSie drosibas
noradijumi
Pretsistiens ir pék$na reakcija, kas rodas, ja
piederums ir aizk€ries vai noblokéjies piederums,
pieméram, slipripa, Skivjveida slipripa, stieplu suka
utt. AizkerSanas vai noblokéSanas izraisa
elektroinstrumenta tultéju apstasanos. Ta
rezultata nekontroléts elektroinstruments paatrinati
darbojas pretéji piederuma roté$anas virzienam
blokeétaja vieta.
Pieméram, ja slipripa ir aizkérusies vai
noblokéjusies veidgabala, slipripas mala, kas
iestrégusi veidgabala, var nollzt vai izraisit
pretsitienu. Tas nozimé, ka slipripa virzisies
operatora virziena vai pretéja virziena, atkariba no
slipripas rotacijas virziena blokétaja vieta. Procesa
laika shpripas var ari saluzt.

Pretsietiens ir elektroinstrumenta nepareizas vai
klidainas pielietoSanas rezultats. To iespéjams
noverst, ja tiek ievéroti turpmak minétie preventivie
pasakumi.

a) Satveriet ciesi elektroinstrumentu un
novietojiet kermeni un rokas ta, lai butu
iespéjams noveérst pretsitienus. Vienmeér
izmantot papildu rokturi, ja tads pieejams, lai

maksimalas darbibas jaudas laika bitu
maksimala kontrole par pretsitienu vai
reakcijas momentiem. Pretisitienu un reakcijas
momentu ietekmi iespéjams noveérts, ja tiek ieveroti
turpmak minétie preventivie pasakumi.

b) Nekad nelikt rokas rotéjosa
elektroinstrumenta tuvuma. Pretistiena gadijuma
instruments var parvirzities pari Jusu rokai.

c) Ar kermeni izvairities no zonas,

kura elektroinstruments tiek virzits pretsitiena
gadijuma. Pretsitiens

virza elektroinstrumentu virziena, kas ir pretéjs
slipripas kustibas virzienam blokétaja vieta.

d) Ipasi uzmanigi nepiecieSams stradat stiiru,
asu malu un tml. vietas. NepiecieSams noveérst
iespéju, ka piederumi veidagbala iestrégst vai
no ta atlec. Apstradajot sturus, asas malas vai
atlecot, rotéjosajam piederumam ir raksturigi
iestrégt. Sadi tiek izraisita kontroles zaudésana vai
pretsitiens.

e) Neizmantot kézu vai zobotu slipripu. Sadi
piederumi biezi vien izraisa pretsitienu vai
kontroles zaudéSanu par elektroinstrumentu.
4.3 Ipasi drosibas noradijumi slipéSanai un
grieSanai:

a) lzmantojiet tikai elektroinstrumentam
apstiprinatu slipripu un tai paredzéto
aizsargvaku. Slipripas, kas nav paredzétas
elektroinstrumentam, var nebltu iespéjams
pietiekami aizsegt un tadé| tas nav drosas.

b) Izliektas slipripas nepiecieSams uzlikt ta, lai
slipéSanas virsma atrastos zem aizsargvaka
malas. Nepareizi uzliktu slipripu, kas izvirzas pari
aizsargvaka malai, nav iesp&jams atbilstosi
aizsegt.

c) Aizsargvakam jabuat drosi uzliktam
elektroinstrumentam un maksimalas drosibas
noluka iestatitam ta, lai operatoram bitu
redzama tikai pati mazaka slipripas dala.
Aizsargvaks palidz pasargat operatoru no
atlizusam dala, nejausu saskari ar slipripu, ka ar
dzirkstelém, kas varétu aizdedzinat apgérbu.

d) Shpripas atlauts izmantot tikai ieteiktajiem
pielietojuma veidiem. Pieméram, ir aizliegts
shipét ar griezéjdiska sanu virsmu. Griez€jdiski ir
paredzeéti materiala nogrie$anai, izmantojot diska
malu. Piemérojot speku no sana, Sie diski var
salizt.

e) Vienmeér izmantojiet izvelétajai slipripai
atbilstoSa izméra un formas nebojatus
piespiedéejatlokus. Pieméroti atloki atbalsta
slipripu un mazina iespéju, ka ta salizt.
Griezéjdiskiem paredzeétie atloki var atSkirties no
atlokiem, kas paredzéti citam slipripam.

f) Neizmantot nolietotas slipripas, kas
paredzétas lielakiem elektroinstrumentiem.
Lielakiem elektroinstrumentiem paredzétas
slipripas nav piemérotas lielam apgriezienu
skaitam, kadu pielieto maziem
elektroinstrumentiem, un tade| tas var saltzt.



4.4 Vel papildus drosibas noradijumi
griesanai:
a) lzvairieties no griezéjdiska noblokésanas vai
parak liela piespieSanas spéka. Neveikt parak
dzilus iegriezumus. Griezéjdiska parslodze
palielina ta noslodzi un iespéju deforméties vai
noblokéties un tadéjadi paaugstina pretistiena vai
diska saliz$anas risku.

b) lzvairieties uzturéties griezéjdiska rotacijas
zonas priek$a vai aizmuguré. Ja virzat
griezéjdisku veidgabala prom no sevis, pretsitiena
gadijuma elektroinstruments ar rotéjoso disku var
tikt uzmests Jums tieSi virsa.

c) Gadijuma, ja griezéjdisks iestrégst vai ja
partraucat darbu, izslédziet ierici un turiet to
mierigi, Ildz ta pilniba apstajas. Nekad
neméginiet izvilkt no griezuma vietas vél
rotéjosu griezéjdisku, citadi var izraisities
pretsitiens. Nosakiet un novérsiet iestrégSanas
iemeslu.

d) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna,
kameér tas vél atrodas veidgabala. Vispirms
laujiet griezéjdiskam sasniegt maksimalo
apgriezienu skaitu un tikai péc tam uzmanigi
turpiniet veikt grieSanu. Pretéja gadijuma disks
var iekerties, izlekt no veidgabala vai izraisit
pretsitienu.

e) Atbalstiet plaksnes vai lielu veidgabalus, lai
mazinatu pretsitiena risku, ko varétu izraisit
iestrédzis griezéjdisks. Lieli veidgabali var
izliekties dél sava svara. Veidgabals atbalstams
abas diska pusé, turklat, gan grieSanas vietas
tuvuma, gan mala.

f) Esiet 1pasi uzmanigi ar "kabatveida
griezumiem" esoSajas sienas vai citas
neparredzamas vietas. levirzitais griezéjdisks var
izraisit pretsitienu, ja tiek griezti gazes vai idens
caurulvadi, elektribas vadi vai citi objekti.

4.5 Ipasi drosibas noradijumi slipéjot ar
smilSpapira ripam:

a) Neizmantot lielaka izméra slipripas. Ripigi
ieverojiet razotaja noradijumus saistiba ar
slipripu izmeéru. Slipripas, kas izvirzas pari
SKivjveida slipripai, var izraisit savainojumus, ka art
noblokésanos, ripu sapliSanu vai pretsitienu.

4.6 Ipasi drosibas noradijumi darbam ar
stieplu sukam:

a) levérojiet, ka stieplu sukas zaudé stieples
dalas ar1 ikdieniSkos darba apstaklos.
Neparslogojiet stieples ar parak lielu
piespiesanas spéku. Prom lidojoSas stieplu dalas
var viegli iedurties apgérba un/vai ada.

b) Jair ieteikts izmantot aizsargvaku, noveérsiet
iespéju, ka aizsargvaks saskaras ar stieplu
suku. PiespieSanas un centrbédzes speka ietekmé
SKivjveida un kausveida sukas var palielinat savu
diametru.

4.7 Papildu drosibas noradijumi:

BRIDINAJUMS! — Vienmér valkaijiet
aizsargpbrilles!
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Izmantot elastigus starpslanus, ja tadi nodroSinati
lidz ar slipéSanas piederumu un ja tadas prasibas
minétas instrukcija.

levérot instrumenta vai piederumu razotaja
noradijumus! Sargat ripas no taukvielam un
triecieniem!

Slipripas uzglabajamas un izmantojamas ripigi
atbilstosi razotaja noradijumiem.

Nekad neizmantojiet griezejdiskus rupjshipésanail
Griezéjdiskiem nedrikst piemeérot spiedienu no
saniem.

Veidgabalam ir jabut novietotam stingri, stabili un
nodroSinati pret izslidésanu, pieméram, izmantojot
spriegoSanas iekartas. Lielus veidgabalus
nepiecieSams pietiekami atbalstit.

Ja izmanto piederumus ar vitnu ieliktni, vaprstas
gals nedrikst pieskarties slipéSanas instrumenta
perforétajai pamatnei. Pievérst uzmanibu tam, lai
vitne piederuma ir pietiekami gara, lai atbilstu
varpstas garumam. Piederuma vitnei ir jaatbilst
varpstas vitnei. Varpstas garumu un vitni skatiet 3.
Ipp. un nodala 14. Tehniskie dati.
T =* Sco Apstrades laika, 1pasi apstradajot
E/ﬁ metalu, masinas iekSiené var
veidoties vaditspéjigi putekli. Lidz ar to var
izraistties elektroenergijas parvade uz masinas
korpusu. Tas var kalpot par iemeslu 1slaicigam
elektriska trieciena apdraudéjumam. Tadél ir
nepiecie§ams masinas darbibas laika regulari,
biezi un rupigi izpust ar saspiestu gaisu ventilacijas
atveres masinas aizmuguré. Procesa laika masinu
nepiecieSams drosi satvert.

leteicams izmantot stacionaru nosuksanas iekartu
un pieslégt nopludes stravas aizsargsledzi (Fl). Ja
lenka slipmasinu ir izslédzis

noplides stravas aizsargslédzis, masinu
nepiecie§ams parbaudit un iztirit. Noradijumus
dzingja firnsanai sk.

nodala 9. Tirisana.

Repéjieties, lai ir brivas ventilacijas atveres,
stradajot puteklainos apstaklos. Ja ir nepiecieSams
puteklus aizvakt, vispirms atslédziet
elektroinstrumentu no stravas padeves (izmantot
nemetaliskus objektus) un izvairieties no iek$€jo
dalu bojasanas.

Aizliegts izmantot bojatus, neapalus vai vibréjoSus
instrumentus.

Izvairities no gazes vai ddens caurulvadu,
elektribas vadu un nesoSos sienu (statikas)
bojajumiem.

Pirms veikt jebkadus iestatiSanas, piederumu
nomainas vai tehniskas apkopes darbus, izvelciet
spraudni no kontaktligzdas.

Bojatu vai saplaisajusu papildu rokturi ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas papildu rokturis.

Bojatu vai saplaisajusu aizsargvaku ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas aizsargvaks.

Sis elektroinstruments nav paredzéts pulé$anai.
Garantija nav spéka, ja ierice izmantota
noradijumiem neatbilsto$a veida! Dzinéjs var
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parkarsts un var tikt bojats elektroinstruments.
PuléSanas darbiem iesakam izmantot musu lenka
puléSanas masinu.

Nostipriniet mazus veidgabalus. Pieméram,
iespil€jiet ar skravspilém.
Puteklu iedarbibas samazinasana

BRIDINAJUMS! - Atseviski putekli, kas
veidojas, slipéjot ar smilSpapiru, zagéjot,
slip&jot, urbjot un veicot citus darbus, satur
kimiskas vielas, par kuram ir zinams, ka tas ir
kancerogénas, var izraisit iedzimtas anomalijas vai
kaitét reproduktivajai sistémai. Dazi So Kimisko
vielu piemeri:
- svins no svinu saturo$a parklajuma,
- mineralvielas saturosi putekli no bavkiegeliem,
cementa un citiem buvniecibas materialiem un
- arséns un hroms no kKimiski apstradata
kokmateriala.
Risku limenis atSkiras atkariba no slodzes, proti,
atkariba no ta, cik bieZi veicat attiecigos darbus. Lai
mazinatu slodzi, ko izraisa attiecigas kimiskas
vielas: vienmér stradajiet labi ventilétas vietas un
valkajiet apstiprinatus individualas aizsardzibas
ldzeklus, pieméram, pretputeklu maskas, kas ir

Tpasi paredzétas mikroskopisku dalinu izfiltréSanai.

Tas attiecas uz putekliem no citiem darba
materialiem, pieméram, atseviSkiem koksnes
veidiem (pieméram, ozola vai dizskabarza putekli),
metaliem, azbesta. Citas zinamas slimibas ir,
pieméram, alergiskas reacijas, elpcelu slimibas.
Nepielaujiet putek|u iekltGSanu organisma.
leverojiet atbilstoSas direkfivas un valsts
noteikumus attieciba uz materialu, personalu,
pielietoSanas veidu un darba vietu (pieméram,
arodveselibas un darba droSibas, utilizacijas
noteikumus).

NodroSiniet dalinu savaksanu avota tuvuma,
nepielaujiet to nokli8anu apkartéja vide.
Izmantojiet konkrétam darbam piemérotus
piederumus. Sada veida tiek nodrosinats, ka vidé
nekontroléti nonak mazaks dalinu daudzums.

Izmantojiet piemérotu puteklu savakSanas ierici.

Putek|u ietekmi palidzés samazinat Sie pasakumi:

- neveérsiet izplustoSo dalinu un izpludes gaisa
plusmu pret sevi, klatesoSajiem vai puteklu
nosédumiem;

- izmantojiet putek|u savakSanas ierici un/vai gaisa
attiritajus;

- nodrosiniet labu darba vietas ventilaciju un
uzturiet to tiru, izmantojot putek|u suceju.
SlauciSana vai pusana liks putekliem pacelties
gaisa.

- Izsticiet aizsargapgérbu ar putek|u sicéju vai
izmazgajiet to. Netiriet apgérbu, nopisot to ar
gaisu, izdauzot vai izsukajot.

5. Parskats

Skat. 2. lappusi.
1 Apskava spriegoSanas uzgriezna manualai
pievilk§anai/atskruvéSanai (neizmantojot
instrumentus) *

2 spriegoSanas uzgrieznis (nav nepiecieSami
instrumenti) *

3 balstatloks

4 varpsta

5 varpstas fiksacijas poga

6 bidamais parslédzéjs ieslégSanailizslegsanai *

7 regulators apgriezienu skaita iestati$anai *

8 spradmehanisms (aizsardzibai pret neparedzétu

ieslég$anu; péc nepiecieSamibas - ieslégSanai
ilgstosas darbibas rezima) *
9 piespiezams slédzis (ieslegSanailizslégSanai) *
papildu rokturis
11 aizsargvaks
spriego$anas uzgrieznis *
divu caurumu uzgrieznu atsléga *
spriegotajskruve
svira aizsargvaka nostprinasanai *
* atkariba no aprikojuma / nav ieklauts piegades
komplektacija

6. levade ekspluatacija

Pirms pievienoSanas elektrotiklam

parliecinieties, ka stravas sprieguma un
frekvences nominalas vértibas, kas noraditas uz
uzlimes, atbilst elektroenergijas padevei.

Vienmér pieslégt nopludes stravas (FI)
aizsargsledzi (RCD) ar aktivizéSanas stravas
robezvértibu maks. 30 mA.

6.1 Papildu roktura uzmontésana

Stradat tikai ar uzmontétu papildu (10) rokturi!
Stingri ieskravet papildu rokturi masinas
kreisaja vai labaja puse.

6.2 Aizsargvaka uzmontésana
DroSibas nolukos izmantojiet tikai

attiecigajam slip€Sanas instrumentam
atbilstosu aizsargvaku! Sk. ari nodalu 11.

Piederumi!

Aizsargvaks slipésanai

Paredzéts darbam ar rupjslipéSanas ripam, lamelu
Skivjveida ripam, dimanta griez€jdiskiem.

W 1100..., W 1150...:

Sk. 2. Ipp., C att.

- Atskravét (14) skrivi. Uzlikt aizsargvaku (11)
noraditaja pozicija.

- Pagriezt aizsargvaku ta, lai aizsegta puse butu
pavérsta pret lietotaju.

- Pievilkt (14) skravi. Aizsardzibai pret pargieSanu
ir janofiks€jas gropes.

- Parbaudit, vai vaks ir droSi nofiks€jies:
aizsargvaks nedrikst pagriezties.

WP 1200...RT, WE 1500...RT, WEV 1500...RT:
Sk. 2. Ipp., D att.

- Pavilkt sviru (15). Uzlikt aizsargvaku (11)
noraditaja pozicija.

- Atlaist sviru un pagriezt aizsargvaku ta, lai svira
nofikséjas.

- Pavilkt sviru (15) un pagriezt aizsargvaku ta, lai
aizsegta dala ir pavérsta pret lietotaju.



- Parbaudit, vai vaks ir droSi nofiks€jies: svirai ir
jabut labi nofiksétai un aizsargvaks nedrikst
pagriezties.

—~
—_—

7. Shpripas montaza

Izmantot tikai tadus
piederumus, kas uzmontéta
stavokliir vismaz par 3,4 mm
mazaki par aizsargvaku.

Pirms visa veida aprikoSanas darbiem: izvilkt
kontaktdakSu no kontaktligzdas. MaSinai
jabut izslégtai un varpsta nedrikst darboties.
Darbam ar griezéjdiskiem drosibas nolukos ir
nepiecieSams izmantot aizsargvaku
griezéjdiskiem (sk. nodalu 11. Piederumi).

7.1 Varpstas fiksacija

- lespiest (5) varpstas fiksacijas pogu un
manuali (4) pagriezt varpstu, ldz dzirdami
nofikséjas varpstas fiksacijas poga.

7.2 Slhpripas uzlikSana
Sk. 2. Ipp., A att.
- Uzlikt varpstai balstatloku (3). Atloks ir novietots

pareizi, ja to nav iesp€jams uz varpstas pagriezt.

- Uzlikt slipripu uz balstatloka (3) (sk. augs€jo
attelu).
Slipripai ir vienmerigi japiegul balstatlokam.
Griezéjdisku metala atlokam ir jauzgul
balstatlokam.
Norade: balstatlokas (3) ir nodroSinats pret
nozaudéSanu. Nonems$ana: péc nepiecieSamibas,
novelkot pielietojams spéks.

7.3 SpriegoSanas uzgriezna nostiprinasana/
atskruvésana (neizmantojot
instrumentus) (atkariba no aprikojuma)
Manuali pievilkt spriego$anas uzgriezni

(neizmantojot instrumentus) (2)!

Darbam nepiecie§ams, lai apskava (1)
vienmer ir horizontali uzlikta spriegosanas
uzgrieznim (2).
Nostiprinat spriegoSanas uzgriezni (neizmantojot
instrumentus) (2):

Ja piederums spriego$anas zona ir biezaks
par 6 mm, nedrikst izmantot (manuali
stiprinamo) spriegoSanas uzgriezni! Tada
gadijuma izmantojiet spriegosanas uzgriezni (12)
ar divu caurumu uzgrieznu atslégu (13).
- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).
- Atvazt apskavu (1) pie spriegoS$anas uzgriezna.
- Novietot spriegoSanas uzgriezni (2) uz varpstas
(4). Sk. attélu, 2. Ipp.
- Pie apskavas (1) manuali pievilkt spriego$anas
uzgriezni pulkstena raditaja virziena.
- Atkal noliekt uz leju apskavu (1).
Atskrivét spriegoSanas uzgriezni (neizmantojot
instrumentus) (2):

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).
- Atvazt apskavu (1) pie spriego$anas uzgriezna.
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- Manuali atskruvét spriego$anas uzgriezni (2)
pretéji pulkstena raditaja virzienam.

Norade: ja spriegoS$anas uzgrieznis ir loti stingri

nofikséts (2), noskriveésanai var izmantot ari divu

caurumu uzgrieznu atslégu.

7.4 SpriegoSanas uzgriezna nostiprinasana/
atskruvésana (atkariba no aprikojuma)

% Spriegosanas uzgriezna (12)

nostiprinasana:

Spriego$anas uzgriezna 2 puses atskiras.
SpriegoSanas uzgrieznis ir uzskriveéjams uz
varpstas sadi:
Sk. 2. Ipp., B att.
- A) Planam slipripam:
SpriegosSanas uzgriezna apcilnis (12) ir paversts
uz augsu, lai varétu drosi iespilét plano shipripu.
B) Biezam slipripam:
SpriegosSanas uzgriezna apcilnis (12) ir paversts
uz leju, lai varétu spriego$anas uzgriezni drosi
uzlikt varpstai.

- Nofiksét varpstu. Izmantojot divu caurumu
uzgrieznu atslégu, pievilkt spriegoSanas
uzgriezni (12), griezot (13) pulkstena raditaja
virziena.

Spriegosanas uzgriezna atskriivéSana:

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1). Izmantojot divu
caurumu uzgrieznu atslégu, atskruvét
spriegosanas uzgriezni (12), griezot (13) pretéji
pulkstena raditaja virzienam.

8. LietosSana

8.1 Apgriezienu skaita iestatiSana (atkariba
no aprikojuma)

Ar regulatoru (7) iestafit vélamo apgriezienu skatu.

(mazaks skaitlis = zemaks apgriezienu skaits;

lielaks skaitlis = augstaks apgriezienu skaits)

Griezejdisks, rupjshipésanas ripa, kausina formas
shipdisks, dimanta griez€jdisks: augsts
apgriezienu skaits

Suka: videjs apgriezienu skaits

Skivjveida slipripa: zems lidz vidéjs apgriezienu
skaits

Norade: puléSanas darbiem iesakam izmantot
misu lenka pulé$anas masinu.

8.2 leslégsanalizslégsana

Vienmer virziet masinu, izmantojot abas

rokas.

Vispirms ieslégt, péc tam pietuvinat

piederumu veidgabalam.

Izvairities no ta, ka masina iesuc papildu

puteklus un skaidas. leslédzot un izslédzot,
noverst, ka uz masinas veidojas putek|u karta. Kad
masina ir izslégta, novietot to uzglabasanai tikai
tad, kad ir pilniba apstajies dzingjs.

Noveérst neparedzétu ieslégSanos: vienmér

izslegt masinu, kad kontaktdaksa ir izvilkta no
kontaktligzdas vai ir noticis stravas padeves
parravums.
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ligstoSas darbibas rezima gadijuma masina

turpinas darboties, ja bis izkritusi no rokam.
Tadel masina vienmér satverama ar abam rokam
pie attiecigajiem rokturiem, ir jaienem dross
kermena stavoklis un jakoncentréjas darbam.

Masinas ar bidamo parslédzéju:

leslégSana: virziet bidamo parslédzéju (6) uz
priekSu. ligtermina darbibas rezimam to javirza uz
leju, Nldz tas nofikséjas.

IzslégSana: spiest uz bidama parslédzéja (6)
aizmuguréjo galu un tad atlaist.

Masinas ar drosibas slédzi
(ar blokésanas funkciju arkartas gadijumiem)

leslégSana: iespiest spridmehanismu (8) un tad
nospiest piespiezamo slédzi (9). Atlaist (8)
sprudmehanismu.

IzslégSana: atlaist (9) piespiezamo slédzi.

ligtermina darbibas rezims (atkariba no
aprikojumay):

leslégSana: iespiest spridmehanismu (8) un turét
nospiestu. Nospiest piespiezamo slédzi (9)
un turét nospiestu. Tagad masinair ieslégta.
Vélreiz nospiest spridmehanismu (8), lai
nofiksétu piespiezamo slédzi (9) (ilgstoSas
darbibas rezims).

IzslégSana: nospiest piespiezamo slédzi (9) un
atlaist.

8.3 Darba noradijumi

Shpésana:

Mereni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa
virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.
Rupjslipésana: lai iegutu labu darba rezultatu,
stradat ar iestatito darba lenki diapazona 30° - 40°.

GrieSana:

Griezot, vienmér stradat ar pretéju
\ — rotacijas virzienu (sk. attélu). Pretéja
/‘\\\\‘J gadijuma pastav risks, ka masina
‘\"J nekontroléti izlec no griezuma vietas.
Stradat, méreni bidot uz priekSu
atbilsto$i apstradajamajam veidgabalam.
Nesaliekt, nespiest, nesvarstit.

Shipésana ar smilSpapiru:
Mereni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa
virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.

Darbs ar stieplu sukam:
Méreni piespiest masinu.

9. TiriSana
Dzinéja tiriSana: maSinas darbibas laika regulari,
biezi un rupigi izpust ar saspiestu gaisu ventilacijas
atveres masinas aizmugure. Procesa laika masinu
nepiecieSams drosi satvert.

10. Traucéjumu novérsana
(atkariba no aprikojuma)

Aizsardziba pret atkartotu ieslegSanos: masina
nedarbojas. Aktivizéjusies aizsardzibas pret
atkartotu ieslégSanos droSibas ietaise. Ja
kontaktdaksa ir iesprausta, kamér masina bijusi
ieslégta, vai péc parravuma ir atjaunojusies stravas
padeve, masina neieslégsies. Masinu
nepiecieSams izslégt un no jauna ieslégt.

11. Piederumi

Izmantoijiet tikai Metabo originalos piederumus.

Skat. 4. lappusi.

Lietojiet tikai piederumus, kuri atbilst $ajas

lietoSanas instrukcijas noraditajam prasibam un

specifikacijam.

A Griezéjdisku aizsargvaka skava/
aizsargvaks griesanai

Paredzéts darbam ar griezéjdiskiem, dimanta

griezéjdiskiem. Izmantojot griezéjdisku

aizsargvaka skavu, aizsargvaks top par

aizsargvaku grieSanai.

B Roku aizsarglidzekli slipésanai ar
smilSpapiru un darbam ar stieplu sukam

Paredzéts darbam ar balsta diskiem, Skivjveida

slipripam, stieplu sukam.

Uzlikt roku aizsargelementu zem sanu papildu

roktura.

C Spriegosanas uzgrieznis (12)
D Spriegosanas uzgrieznis (nav nepiecieSami
instrumenti) (2)

Pilnigu piederumu klastu skatiet vietné
www.metabo.com vai piederumu kataloga.

12. Remonts

Elektroinstrumentu remontu drikst veikt TIKAI
kvalificéti elektriki!
Ja Jusu Metabo elektroinstrumentam
nepiecieSams remonts, lidzu, sazinieties ar
Metabo apkalpoSanas centru. Adreses skatiet
vietné www.metabo.com.

Rezerves dalu sarakstus varat lejupieladét vietné
www.metabo.com.

13. Vides aizsardziba

Slipésanas procesa veidojosies putekli var saturét
kaitigas vielas: aizliegts utilizét lidz ar sadzives



atkritumiem. Tos nepiecieSams nogadat atkritumu
savakSanas punktos ipasSiem atkritumiem.

Likvidéjot un parstradajot nolietotas iekartas,
piederumus un iepakojuma materialus, ievérojiet
visus valsts attiecigos speka esosos likumus un
noteikumus.

Attiecas tikai uz ES valstim: nekada gadi-
E juma neatbrivojieties no elektriskajam

iericem kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar
Eiropas Direktivu 2012/19/ES par elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumiem un transponésanu
dalibvalstu tiesiskaja reguléjuma nolietotas elektro-
instrumentus nepiecieSams savakt atseviski un
videi nekaitiga veida janogada otrreizéjai
parstradei.

14. Tehniskas specifikacijas

3. lappusé noradito specifikaciju paskaidrojumi. S
informacija var tikt mainita tehnologiju attistibas
rezultata.

Dmax  =piederuma maks. diametrs
tmax1 =piederuma maks. pielaujamais biezums
iespilléSanas zona, ja izmanto
spriegosanas uzgriezni (12)
ax3 —piederuma maks. pielaujamais biezums
=varpstas vitne
=slipéSanas varpstas garums
=apgriezienu skaits tuk$gaita
(maksimalais apgriezienu skaits)
P4 =nominala patéréjama jauda
P> =izejas jauda
m =svars bez elektrotikla vada
Meritas vertibas noteiktas atbilstosi EN 60745.
[O] lerices aizsardzibas klase — Il
~ mainstrava

Noraditas tehniskas specifikacijas ir paklautas
pielaidém (atbilstosi attiecinamajiem normativiem).

Emisiju vertibas

Izmantojot Sis vertibas, ir iespéjams novertét
81 elektroinstrumenta emisiju daudzumu un
salidzinat Sis vertibas ar citu elektroinstrumentu
radito emisiju daudzumu. Faktiskas veértibas var bt
lielakas vai mazakas atkariba no attieciga
pielietojuma veida un piederuma vai
elektroinstrumenta stavokla. Prognoze€jot vértibas,
ir janem vera ari darba partraukumi un neregularas
izmanto$anas periodi. Vadoties péc
prognozétajam emisiju vérfibam, noradiet
lietotajam droSibas profilakses pasakumus,
pieméram, veicamas organizatoriskas darbibas.

Vibracijas kopé€ja vértiba (tris virzienu vektoru

summa), noteikta saskana ar EN 60745:

ap ag = Vibraciju emisijas vértiba (virsmu
slipéSana)

ap ps =Vibraciju emisijas vértiba (slipésana ar
Skivjveida ripu)

Khacips = klUdas koeficients (vibracijas)

A tipa efektivie uztvertas skanas limeni:

> _ga"’

Loa = skanas spiediena limenis
Lwa = skanas jaudas limenis
Kpa, Kwa = kludas koeficients

LATVISKI

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas
lidzeklus!
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